
ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      1 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

  

2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

گ

 

ن
ک

 

ین
می

 ڈریس 



ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      2 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

Published by 

National Vocational and Technical Training Commission 

Government of Pakistan 
 

Authors  

Qurbat Zahra, Managing Director, H. TECHNIQUES, Lahore 

Aatika Imran, Chief Instructor, GSTC Dev Samaj, Lahore  

Safia Bibi, Consultant /Chief Master Trainer and lead Assessor   COE Peshawar 

Samreen Saher, Principal GVTIW (ABAD) Gujar Khan 

Mussarat Hussain ,Instructor (VTI),lahore 

Muhammad Abdul Moeez, DACUM Facilitator, Lahore 

Muhammad Talha Hanif, Composer, Lahore  
 

Headquarter 

Plot 38, Kirthar Road, Sector H-9/4, Islamabad, Pakistan 

www.navttc.org 
 

Responsible 

Director General Skills Standard and Curricula, National Vocational and Technical Training 

Commission  

National Deputy Head, TVET Sector Support Programme, Deutsche Gesellschaft für 

Internationale Zusammenarbeit (GIZ) GmbH 
 

Layout & design 

SAP Communications 
 

Photo Credits 

TVET Sector Support Programme 
 

URL links 

Responsibility for the content of external websites linked in this publication always lies with 

their respective publishers. TVET Sector Support Programme expressly dissociates itself 

from such content. 
 

This document has been produced with the technical assistance of the TVET Sector Support 

Programme, which is funded by the European Union, the Federal Republic of Germany and 

the Royal Norwegian Embassy and has been commissioned by the German Federal Ministry 

for Economic Cooperation and Development (BMZ). The Deutsche Gesellschaft für 

Internationale Zusammenarbeit (GIZ) GmbH in close collaboration with the National 

Vocational and Technical Training Commission (NAVTTC) as well as provincial Technical 

Education and Vocational Training Authorities (TEVTAs), Punjab Vocational Training 

Council (PVTC), Qualification Awarding Bodies (QABs)s and private sector organizations. 

 

 

Document Version 

March, 2025 

Islamabad, Pakistan 

  



ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      3 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

 

  

2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

 ڈریس میکنگ

© TVET SSP  



ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      4 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

 پیش لفظ  

 

رین اور سٹیک ہولڈرز بشمول پ الیسی سازوں
 
راہم کرنے   ، صنعت کے نمائندوں ،نیشنل ووکیشنل اینڈ ٹیکنیکل ٹریننگ کمیشن )نیوٹیک( نے ماہ

 

ربیت ف

 

تعلیمی اداروں اور فنی تعلیم و ت

رائے ہنر ) ( تیار کی ہے جس کا مقصد ایی ایسا نظام تشکیل دینا ہے  National Skills Strategyوالے صوپ ائی حکومتوں کی تحقیق اور مشاورت کے بعد قومی حکمت عملی ت 

رادی قوت تیار کی جا سکے۔  

 

 جس سے مارکیٹ کی ضرورپیات کو مد نظر رکھتے ہوئے اف

راہمی کے لیے منفرد )سی بی ٹی( کورسز  TVETنیو ٹیک نے  

 

ربیت کی ف

 

تیار کیے ہیں۔ یہ سیکٹر سپورٹ پروگرام کی تشکیل تعاون سے مہارت کی بنیاد پر بنی تعلیم و پیشہ ورانہ ت

ڈ اور نیو ٹیک کے اشتراک سے

ٹ

آئی زیی رمن تکنیکی ادارے جے 
 
اروے کی حکومتوں کے مالی تعاون اور ج

 

رمنی اور پ
 
ربیتی   خصوسی کورسز یورپی یونین،، ج

 

رتیب دیے گئے ہیں۔ سرکاری اور نجی ت

 

ت

ا اور متعلقہ صنعت کی نمائند

ٹ

رائے قومی نصاب )جس میں ملک بھر کے تمام ٹیوپ رہ کمیٹی ت 

 
 

ر جات

 

 سے منظور شدہ ہیں۔ گی ہے( اداروں کے لیے یہ ووکیشنل ٹریننگ پرروگرام

ڈ  سی   ڈیی ڈ کے لیے ج 

ٹ

ر ٹریی
 
ہ الاقوامی مارکیٹ کی ضرورپیات کو پورا کرنے کے لیے ٹرینرز کو   اور بین  ر تیار کرنے کا مقصد مقامی 

 

ا بی ٹی پروگرام

 

آہنگ کرپ و م سے ہم 
عل
مہارتوں اور 

، نصاب 

 

ن

 

یکش
فن
یک ن
ل

ربیت کے معیار، کو ا

 

ر میں ت

 

ربیتی پروگرام

 

راہمی میں مدد گار ہو گا۔ کے ہے۔ ان ت

 

امل ہے جو ملک میں سی بی ٹی ٹریننگ کی ف

 

ربیتی مواد ش

 

رہ کے لیے مواد اور تدریسی و ت

 
 

 جات

ربیتی مواد سی بی ٹی پروگرام کا حصہ ہے، جو خاص طور پر سییہ تدریسی 

 

ریلبی ٹی کے نصاب پر عملدرامٓد  و ت ی

ٹ

رین اور ٹرینرز کی رہنمائی م میں مدد دینے کے لیے تیار کی گئی ہے۔ یہ م
 
ڈریس  ماہ  

گ  

 

کن

 

ین
می

رائن

 

ڈسٹری، تعلیمی اداروں اور ریسرچرز کی مشاورت سے ڈتی

ٹ  

ربیتی مواد ای

 

کیا گیا ہے جس کا مقصد اس پ ات کو یقینی  کی ٹریننگ حاصل کرنے میں ٹرینرز کے لیے مفید ہے۔ یہ تدریسی و ت

ا ہے کہ یہ مواد پ ا مقصد اور تسلیم شدہ ہو۔ 

 

 بناپ

رین، صنعت کے نمائندوں اور  
 
/ نیو ٹیک کی طرف سے تمام ماہ

 

رین کا شکر گزار ہوں جنہوں نے تندہی سے اس   TVETمیں وفاقی حکوم
 
سیکٹر سپورٹ پروگرام کے ماہ

 کی تیاری میں حصہ لیا ہے۔  گراں قدر تعلیمی مواد 

 

 

 

ریکٹر 

 

 ایگزیکٹو ڈات

 نیشنل ووکیشنل اینڈ ٹیکنیکل ٹریننگ کمیشن )نیو ٹیک( 
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 تعارف  

 

ر  یسڈر

ی

ڈسٹر  یضرور  کے لیے  می

ٹ  

ا کہ اپنے    سے   ںیو ذمہ دار  عات مہارتوں اور اپنیصن استعمال ہونے والے تمام مو  میں یہے وہ گارمنٹ ای

 

کو بہتر   فرصامکمل طور پر اگاہ ہوپ

ر  یسکرنے کے ڈر  راچھا لباس تیا  یی ا۔کر سکے    سے سروس مہیا  یقےطر

ی

ا بہت ضرورپتا  مناس  معلومات کا    کے پ ارے میں  اور سلائی  کٹائی  اس کے اس کی،اقسام    کی  ککو فیبر  می

 

ہے    یہوپ

   وکیشن نے نیشنل(  ٹیک   نیو  )کمیشن  یننگٹر  ٹیکنیکل   ینڈا   ٹیک   وکیشنل  اس امر کو مدنظر رکھتے ہوئے نیشنل۔

ٹ

ٹ

 سر
ی ی

 
ف
ی  ی ک ن  ی

ٹ

ربیتی  یی کے عنوان سے ا   میکنگ  یسڈر  ئلٹیکسٹا  2  للیو  ٹ

 

 کورس تشکیل   ت

ڈسٹر ئلکورس کو ٹیکسٹا سا ۔ہے پیاد

ٹ  

راد کے تعاون سے تیا یای

 

اکہ ٹر۔ہے   گیا اور منظور کیا راور اس سے وابستہ اف

 

 ہو جائے کہ وہ اپنی ینیپ
 
مہارتوں کو   اس کورس کو مکمل کرنے کے بعد اس قاب

ڈسٹر

ٹ  

رائے کار لائے ہوئے ای  ۔مطابق کام کر سکے عی  کی تپیاضرور کی  یت 

 

ڈسٹری کے متعین کردہ پیشہ ورانہ سٹینڈرڈز اور نصاب کے عی

ٹ  

ربیتی مواد کو گارمنٹ ای

 

ڈٹس پر مشتمل ہےا ور اس کے 80مطابق تیار کیا گیا ہے۔ یہ کورس  اس تدریسی و ت

ٹ

  9کریی

 ماڈیول ہیں جن کی تفصیل درج ذیل ہیں: 

 

رڈ: 1ماڈیول نمبر 
 

رہ لینا ائنتی

 
 

 کا جات

 ۔ عوامللباس بنانے کے : 2ماڈیول نمبر 

ا : 3ماڈیول نمبر 

 

 پیٹرن بناپ

ا: 4ماڈیول نمبر

 

 کپڑا کٹنگ کرپ

 ئی لباس کی سلا : 5ماڈیول نمبر 

 لباس کو مکمل کریں: 6ماڈیول نمبر 

 یںکر اپید ورانہ مہارتیں پیشہ: 7ماڈیول نمبر 

ڈریعہ سوشل میڈپیا   : کاروپ اری مہارتیں : 8ماڈیول نمبر

 

 ی 

 : ضابطہ عمل اور پیشہ ورانہ اخلاقیات: 9ماڈیول نمبر

 

ر

 

ربیتی کتاب اپٓ کو اس کورس میں ف

 

ر ماڈیول کے اغٓاز میں تدریسی نتائج دیے گئے ہیں جو سیکھنے  ہم کردہ مہارتوں کو سیکھنے کے لیے مدد  کرے گی اور  ایہ تدریسی و ت
 
کے عمل کو اسٓان بنائے گی۔ ہ

ر ماڈیول کے اختتام پر اکثر پوچھے جانے والے سوالات و جواپ ات اور کہ اس ماڈیول کے اختتام پر اپٓ ان فنی مہارتوں ہیں اس پ ات کا اعادہ کرتے 
 
 ہو جائیں گے۔ ہ

 
رہ کرنے کے قاب

 
کا عملی مظاہ

راہم کرے گا۔  خود کو ٹیسٹ کرنے کے لیے ایی سوالنامہ دپیا گیا ہے جس سے اپٓ خود کو ٹیسٹ کر پ ائیں گے نیز یہ اپٓ کو حتمی امتحان کی تیاراری میں بھی

 

  مدد ف
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 فہرس

رہ لینا  1ماڈیول 

 
 

رائن کا جات

 

 9 ڈتی

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر  عنوان  یون

انی جسم کی پیمائش کر سکیں  1.1

 

 9 ان

رائن کردہ لبا سکی پیمائش کر 1.2

 

 11 یں ڈتی

 15 ب لگائیں  حسالباس کے لیے کپڑے کے استعمال کا  1.3

 اور پ الواسطہ لا 1.4

 

راہ راس  کا تخمینہ لگائیں  لباس کو سلائی کرنے کے لیے ت 

 

 18 گ

 21 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

 22 خود کو ازٓمائیے 

 24 عوامل  لباس کی تیاری کے  2ماڈیول 

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر  عنوان  یون

 24 لباس کی تیاری کے عوامل   2.1

ے کا سکڑکا کپڑے  2.2

 

کلی

 

ن
 

 

 26 عمل کریں  اؤ اور کپڑے سے رن

ا   2.3

 

 29 کپڑے کو استری کرپ

رپیا تیار کریں   2.4  31 لباس سازی کے لیے ورک اتی

ا  2.5

 

 32 سلائی مشین کو صاف کرپ

رہ لیں  2.6

 
 

 34 سلائی مشین کی کارکردگی کا جات

ا   2.7

 

ا اور دھاگے کے تناؤ کو ٹھیک کرپ

 

انکے کو معلوم کرپ

ٹ

 36 سلائی مشین پر فی انچ پ

 37 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

 38 خود کو ازٓمائیے 

ا   3ماڈیول 

 

 41 پیٹرن بناپ

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر  عنوان  یون

رتیب دیں پیٹرن  3.1

 

 41 بنانے کے اوزار ت

 44 بنیادی پ اڈیس بلاک بنائیں  3.2

رائن کی تبدیلیوں او 3.3

 

 54 ر ضرورپیات کے مطابق پیٹرن بنائیں ڈتی

 59 سیم الاؤنس دیں اور پیٹرن کو حتمی شکل دیں  3.4

 62 پیٹرن کاٹ دیں   3.5

 65 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

 65 خود کو ازٓمائیے 

ا  4ماڈیول 

 

 67 کپڑا کٹنگ کرپ

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر  عنوان  یون

ا   کپڑا کاٹنے کے لیے مختلف اوزاروں کو استعمال 4.1

 

 67 کرپ

 70 معائنہ کریں  کپڑے کی بناوٹ پر تحقیق اور اس کے استعمال کا  4.2

4.3  

ٹ

 71 کریں  کپڑے پر پیٹرن سی

 73 کپڑے کی کٹنگ  4.4

ا ڈ 4.5

 

رائن کے مطابق بکرم لگاپ

 

 75 تی
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 78 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

 78 خود کو ازٓمائیے 

 81 لباس کی سلائی  5ماڈیول 

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر  عنوان  یون

 81 )عارضی( کچی سلائی کر سکیں گے  5.1

ا  5.2

 

 83 لباس کی سلائی کرپ

  کپڑے کا استعمال کر کے مختلف اشیا 5.3
ی

 85 ء تیار کریں  اسکرن

 87 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

 87 خود کو ازٓمائیے 

 90 لباس کو مکمل کریں   6ماڈیول

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر  عنوان  یون

 90 فنشنگ انجام دیں  6.1

 94 تیار شدہ کپڑے کی استری کو انجام دیں  6.2

 97 لباس کو حتمی شکل دیں  6.3

 100 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

 100 خود کو ازٓمائیے 

 103 پیشہ ورانہ مہارت پیدا کریں  7ماڈیول 

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر  عنوان  یون

 103 پیشہ ورانہ رویہ اختیار کریں  7.1

 105 پیشہ ورانہ مہارت پیدا کریں  7.2

 107 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

 108 خود کو ازٓمائیے 

روغ دینا سوشل میڈپیا کے ذریعے کاروپ اری مہارتو  8ماڈیول 

 

 110 ں کو ف

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر  عنوان  یون

 110 کاروپ اری منصوبہ سمجھیں  8.1

رتیب مکمل کریں   8.2

 

 اور صفحہ بنائیں اور بنیادی ت

ٹ
 

 112 فیس ی  اکاؤن

رتیب دیں  8.3

 

 113 فیس ی  پوسٹس اور صفحہ کو ت

 بنانے کا طریقہ  8.4

ٹ
 

ا گرام اکاؤن

ٹ

 

 116 ان

ا گرام پوسٹس کا نظم و نسق   8.5

ٹ

 

 118 ان

 120 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

 121 خود کو ازٓمائیے 
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رہ لینا    .1 نمبر  ماڈیول 

 
 

رائن کا جات

 

   Analyze the Design ڈتی

 

   تدریسی نتائج 

 ہو  جائیں گے کہ وہ: 
 
 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرینرز اس قاب

انی جسم کی پیمائش کر سکیں  •

 

 گے۔ ان

رائن کردہ لباس کی پیمائش کر سکیں  •

 

 گے۔ ڈتی

 گے۔ کے استعمال کا حساب لگا سکیں کپڑے لباس کے لیے  •

 کا تخمینہ لگا سکیں •

 

  اور پ الواسطہ لاگ

 

راہ راس  گے۔  لباس کو سلائی کرنے کے  لیے ت 

 

  لرننگ 

ٹ
 

انی جسم کی پیمائش کر سکیں    .1.1 یون

 

 ان

Carry out Human Body 

Measurements 

 

 تدریسی نتائج: 

انی جسم کے  •

 

ات کو انجام لمبائی ان

 

اپ

 
 

 گے۔  دے سکیںن

انی جسم کے  •

 

ات کو انجام دچوڑائی ان

 

اپ

 
 

 گے۔  ے سکیںن

 (Body Measurements) جسم کی پیمائشی 

اہم ہیں   ر کے تعین کے لیے 

 
 

اپنے کا عمل ہیں۔ یہ پیمائشی نہ صرف کپڑوں کے سات

 

پ اور لمبائی کو  بلکہ جسم کی پیمائشی مختلف حصوں کی چوڑائی 

 ہوتی ہیں۔ اس مضمون میں ہم جسم کی مختلف پیمائشوں کو تفصیل سے بیان کریں 

 

 
ان

 

س اور جسمانی تناس  کو جانچنے میں بھی مددگار پ

 

ی

ٹ

فن

  صحت، 

 گے۔ 

 (Neck Measurement) گردن کی پیمائش   .1.1.1

ر کے لیے ضروری ہوتی 

 
 

ر کرتی ہے۔ یہ پیمائش عموماً شرٹس کے کالر کے سات
 
گردن کی پیمائش ایی شخص کے گردن کے ارد گرد کی چوڑائی کو ظاہ

 ہے۔

 :پیمائش کا طریقہ

 لپیٹیں۔ فیتہ گردن کے نیچے والے حصے کے گرد  .1

  ہو۔ فیتہ ، نہ زپیادہ تنگ اور نہ زپیادہ ڈھیلا .2

 ایی انگلی فیتے کے اور گردن کے درمیان آسانی سے فٹ ہو جانی چاہیے۔  .3

 (Shoulder Measurement) کندھے کی پیمائش   .1.1.2

اپس 

ٹ

س، کوٹ اور پ

ٹ

 نیکی
ج

اپنے کا عمل ہے، اور یہ پیمائش 

 

اکہ وہ آپ کے کندھوں پر فٹ آئیں۔( Tops)کندھے کی پیمائش آپ کے جسم کے اوپر والے حصے کی چوڑائی کو پ

 

 کے لیے اہم ہے پ

 :پیمائش کا طریقہ

 رکھیں۔ فیتہ ایی کندھے  .1

 

 کے ایی پوائنٹ سے دوسرے پوائنٹ ی

 ہو۔  .2

 

اکہ پیمائش درس

 

 فیتہ سیدھا رکھیں پ

اپیں۔ .3

 

 دونوں کندھوں کے درمیان کا فاصلہ پ

1.1.3.    

 

 (Chest Measurement) کی پیمائش سیی

و ں،  

 

یض ی
م
ق

اور یہ عموماً  ر کرتی ہے 
 
 کی چوڑائی کو ظاہ

 

 کی پیمائش آپ کے سیی

 

س کپڑوں  سیی

ٹ

ی

 

ین
ی ج 

ر اور 

 

کے لیے ضروری ہوتی لیڈتی

 ہے 

 :پیمائش کا طریقہ

اپیں۔ -1

 

 کے ارد گرد لپیٹ کر پ

 

 فیتہ سیی

 

 
 

جسم کی پیمائش اپٓ کی جسمانی ساخ

سمجھنے اور بہترین لباس کے انتخاب کے 

 ہے۔ لیے اہم 

 اہم نوٹ 
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 (Waist Measurement) کمر کی پیمائش   .1.1.4

ر کے لیے اہم ہوتی ہے۔کمر کی پیمائش آپ 

 
 

ر کرتی ہے۔ یہ پیمائش پینٹس، اسکرٹس اور جینز کے سات
 
 کے جسم کے درمیانی حصے کی چوڑائی کو ظاہ

 :پیمائش کا طریقہ

 فیتہ کمر کے قدرتی حصے کے ارد گرد رکھیں۔ •

 فیتہ کو زپیادہ تنگ پیا زپیادہ ڈھیلا نہ کریں۔  •

 میں ہو۔ •

 

اکہ یہ قدرتی حال

 

 سانس کو چھوڑ کر پیمائش کریں پ

 (Hip Measurement) کولہے کی پیمائش   .1.1.5

ر کرتی ہے  
 
 کولہے کی پیمائش آپ کے جسم کے نچلے حصے کی چوڑائی کو ظاہ

 :پیمائش کا طریقہ

 حصے کے ارد گرد لپیٹیں۔ ا   بھر ے فیتہ کولہے کے س  سے  .1

اپ زپیادہ ڈھیلا پیا کسا ہوا نہ ہو۔  فیتے کو  زپیادہ ڈھیلا نہ کریں .2

 

ا کہ پ

 

یااں رکھیں پ گلن

 

 بلکہ دو ان

 (Thigh Measurement) ران کی پیمائش   .1.1.6

ر کرتی ہے
 
انگوں کے اوپر حصے کی چوڑائی کو ظاہ

ٹ

 ۔ ران کی پیمائش آپ کے پ

 :پیمائش کا طریقہ

 فیتہ ران کے س  سے چوڑے حصے کے ارد گرد رکھیں۔ .1

2.  

 
 

 کر کے پیمائش لیں  Bendپیمائش والی ران کو بینڈ  پیمائش کرتے وق

 (Knee Measurement) گھٹنے کی پیمائش   .1.1.7

ر کرتی ہے۔ 
 
      گھٹنے کی پیمائش آپ کے گھٹنے کی چوڑائی کو ظاہ

 :پیمائش کا طریقہ

اپیں۔ .1

 

 فیتہ گھٹنے کے گرد لپیٹ کر پ

 میں پیمائش کریں۔  .2

 

 گھٹنے کو سیدھا رکھیں اور آرام دہ حال

 (Full Length Measurement) مکمل لمبائی کی پیمائش   .1.1.8

ر کرتی 
 
 ، جو  لباس کی تیاری کے لیے ضروری ہوتی ہے۔ ہےمکمل لمبائی کی پیمائش آپ کے پورے جسم کی لمبائی کو ظاہ

 :پیمائش کا طریقہ

اپیں۔گدی سیدھے کھڑے ہو کر فیتہ  .1

 

 پ

 

 سے لے کر ٹخنوں ی

2.  

 
 

 فیتہ سیدھا اور کھڑا رکھیں۔ پیمائش کرتے وق

 ہیں دہپیاز پیاپسند کے مطابق کم  اپنی  ئش پیما کی لمبائی .3

 

  رکھ سکت

 .(Arm Length) پ ازو کی لمبائی  .1.1.9

ر کرتی ہے  
 
 پ ازو کی لمبائی پیمائش آپ کے پ ازو کی مکمل لمبائی کو ظاہ

 :پیمائش کا طریقہ

اپیں۔  .1

 

 پ

 

 فیتہ کندھے سے کہنی اور پھر کلائی ی

 پ ازو کو سیدھا رکھیں اور فیتے کو آرام دہ رکھیں۔ .2

 عملی سرگرمی  

ر 

 
 

یررل کی لیں اور درکاجسمانی پ اڈی کا سات
ی

ٹ

ین
می

 بنائیں۔  listرکار 

    کاپی   پنسل   انچ ٹیپ 

 جس میں:  Full Lenghtتیرے سے شروع ہو کر 
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• Shoulder 

• Chest 

• Waist 

• Hip 

• Tigh 

• Knee 

• Ankle 

• Length of Sleeves  

• Arm Hole  امل ہیں

 

 ش

اپ لیں۔ لینے کے لیے پیمائش کندھے کی  .1

 

 پ

 

 کندھے کے ایی پوائنٹ سے دوسرے پوائنٹ ی

ر لینے کے لیے انچ ٹیپ کو سینہ کے  .2

 
 

یااں رکھیں۔ گھما کر سامنے والی سائیڈ پر گرد سینہ کا سات گلن

 

 دو ان

 سے  .3

ٹ
 

ر  6چ

 
 

 ۔ لینے کے لیے کمر کے گرد گھمائیںانچ نیچے کمر کا سات

  کے ابھرے ہوئے حصے سے لیں۔  .4
 

ر ہ

 
 

 کولہے کا سات

 قمیض کی لمبائی فیشن کے مطابق کم پیا زپیادہ کی جا سکتی ہے۔   .5

اپیں۔ پ ازو کی لمبائی لینے کے لیے  .6

 

 پ

 

 فیتہ کندھے سے کہنی ی

 

  لرننگ 

ٹ
 

رائن کردہ لباس کی پیمائش کریں   .1.2 یون

 

   ڈتی

Carry out measurement of 

the designed garment 
 

 نتائج: تدریسی  

 اور حساپ ات کا انعقاد کر سکیںپیمائش کے لیے  •

 

ی
 

 گے۔  پ ات چ

 پیمائش کا اندازہ  Silhouetteموضوع کے  •

 

 گے۔  لگا سکیںکے مطابق درس

 گے۔  لمبائی، چوڑائی اور گولائی کی پیمائش کر سکیں •

 Numeracy knowledge and skills عددی علم اور ہنر  .1.2.1

 اور مہارتیں بہت اہمیت رکھتی ہیں۔ یہ مہارتیں لباس کی صحیح پیمائش  (Numeracy Knowledge) عدادی علم

 طریقے سے کاٹنے اور سلاہی کے عمل کو بہتر بنانے میں مدد دیتی ہیں 

 

 ۔ کرنے، کپڑوں کو درس

 سکیل کی اہمیت اور اس کا استعمال:  

ر قسم کی  یی بنانے کا ا  سکیل
 
ا ہے اور ہ

 

 کے لیے   فارمولا ہوپ

 

ا ہے۔ جس کی  پیابنا  نئے سرے سے سکیل  جسام

 

راش کی  مدد سے کپڑے کی  جاپ

 

راش ج

 

فائدہ ہے کہ اس سے   یہکا    ہے۔ سکیل  جاتی  ت

 کے لیے  ہے۔ اور جسم کی سے نجات مل جاتی ماپ لینے  یضرور بہت سے غیر

 
 

 ہیں بحسا مدد سے پ اقی کی سکیل ساخ

 

 کے سلسلے میں کٹائی کا استعمال کپڑوں کی ۔ عام طور پر سکیلنکالے جاسکت

ا ہے۔ سکیل

 

 ہے۔   یقہحساب نکالنے کا مختصر اور آسان طر ئش پیما یہہے۔ اور  ہو جاتی ا پید آسانی  کے حساب میں ئش پیما یعےکے ذر کام آپ

اور پوائنٹ استعمال ہوتے تھے لیکن  کے حساب میں  سکیل  پرانے  ر  میں  ںاب نئے سکیلو  انچ 

ٹ

ی
انچ اور پوائنٹ کے سکیلو  کا رواج عام ہو گیا  سکیل  کم  کے   میں  ںہے۔ 

 
 

حساب نکالتے وق

 ضرب تقسیم میں  ںسکیلو

 
 

ا تھا۔ جس سے بعض اوقات حساب نکالتے  پیالا اور جمع کو عمل میں  حساب نکالتے وق

 

 کافی   جاپ

 
 

ا تھا۔ لیکن  وق

 

ا پڑپ

 

 کا سامنا کرپ

 
 

ر  وق

ٹ

ی
ہے   یہ فائدہ    میں ںسکیلو  ک م

ر  ۔ مثلاً ملیآتے ہیں  یہہے    مد میں  نظام کی  یاعشار  یہکہ  

ٹ

ی
ر   ۔ ڈلیسی  م

ٹ

ی
ر  اور سنٹی  م

ٹ

ی
    تمام نظام دس دس نمبروں پر مشتمل ہے۔ اس نظام میں  یہ  م

 

ر   ہے کہ سنٹی  یہسہول

ٹ

ی
ر   کو ڈلیسی  م

ٹ

ی
 میں  م

 انچ اور پوائنٹ استعمال ہوتے تھے لیکن یلتبد

 
 

ر میں ںاب نئے سکیلو کرتے وق

ٹ

ی
   ہے۔ کا رواج عام ہو گیا  سکیل  کم

( 

 

ڈن

ٹ

 (:  Scale Readingسکیل ریی

 )انچ میں(  .1

 

ڈن

ٹ

 سکیل ریی

ر میں(  .2

ٹ

ی
 )سینٹی م

 

ڈن

ٹ

 سکیل ریی

ر میں(   .3

ٹ

ی
 )گز اور م

 

ڈن

ٹ

 سکیل ریی

ر :  -1

ٹ
 
 

 )انچ میں( پوائ

 

ڈن

ٹ

 سکیل ریی

 30 = ”3پوائنٹ   20 = ”2پوائنٹ    10 = ”1پوائنٹ 

ڈریس میکنگ عدادی علم اور مہارتیں 

 پیمائش کرنے، کپڑوں کی 

 

میں درس

ر کو بہتر 

 
 

مقدار کا حساب لگانے اور سات

 بنانے کے لیے ضروری ہیں۔ 

اد رکھیں   پی
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  = ”12فٹ  1  60 = ”6پوائنٹ    45 = ”4.5پوائنٹ 

رز -2

ٹ

ی
ر ملی م

 

یر
چ ی

 

ن

ر ا

ٹ

ی
 :  سینٹی م

ر 

ٹ

ی
ر = 1  10ملی م

ٹ

ی
ر  سینٹی م

ٹ

ی
ر   = 1.5 15ملی م

ٹ

ی
ر   سینٹی م

ٹ

ی
ر = 2 20ملی م

ٹ

ی
 سینٹی م

ر 

ٹ

ی
ر = 2.5  25ملی م

ٹ

ی
ر  سینٹی م

ٹ

ی
ر = 5 50ملی م

ٹ

ی
ر   سینٹی م

ٹ

ی
ر = 100  100ملی م

ٹ

ی
 سینٹی م

ر 

ٹ

ی
ر = 15 150ملی م

ٹ

ی
ر  سینٹی م

ٹ

ی
ر = 30  300ملی م

ٹ

ی
  سینٹی م

ر  3-

ٹ

ی
ر:   =سینٹی م

ٹ

ی
 م

ر 

 

یر
چ ی

 

ن

ر  1  گز   =ا

ٹ

ی
ر   100  =  م

ٹ

ی
 سینٹی م

ر 

 

یر
چ ی

 

ن

ر  36  =  گز  1  فٹ   =ا

 

 

 

  ان

ر 18  =  گز 1/2   

 

 

 

 ان

ر  1/2   

ٹ

ی
ر   50  =  م

ٹ

ی
 سینٹی م

ر   92  =  گز  1   

ٹ

ی
 سینٹی م

ر   46  =  گز  1/2   

ٹ

ی
 سینٹی م

ر  36  =  فٹ  3   

 

 

 

 ان

 انچ  60  =  گز  12   

 سکیل نکالنے کا طریقہ:  

 )چھاتی(   1/2بچے کا سکیل  •

ر  •

 
 

ارمل سات

 

انہ پ

 

 )چھاتی(  1/2زپ

ر  •

 
 

ارمل سات

 

 )چھاتی(  1/2مردانہ پ

ا  -1

 

 :  (Measuring) پیمائش کرپ

 پیما

 

ا ہے۔ مختلف جسمانی حصوں جیسے گردن، سینہ، کمر، کولہے، آستین وغیرہ کی درس

 

ا ہوپ

 

 پیمائش کرپ

 

ضروری  ئش لینے کے لیے عدادی مہارت  ڈریس میکنگ میں س  سے اہم کام درس

 ہے۔

ر کی پیمائش  -2

 
 

 :  (Pattern Making) کٹنگ کے لیے سات

ا ہے۔ در

 

ر کے مطابق کاٹنا پڑپ

 
 

ا ہے۔ اس عمل میں آپ کو کپڑے کی پیمائش اور پیٹرن کے سات

 

ا ضروری ہوپ

 

 پیمائشی لینے سے کپڑا ضائع ہونے سے بچتا لباس بنانے کے لیے پیٹرن تیار کرپ

 

س

 ہے۔

 : (Using Measuring Tape) فیتے کا استعمال  -3

ا چاہیے، جیسے کہ فیتے 

 

 طریقے سے استعمال آپ

 

 کو نرم رکھنا اور اس کو جسم کے ساتھ سیدھا رکھنا۔ فیتے کی مدد سے جسم کے مختلف حصوں کی پیمائش کی جاتی ہے۔ اس کے لیے آپ کو فیتے کا درس

 : (Fabric Calculation) کپڑے کی مقدار کا حساب  -4

ا ہے کہ کپڑے کی کتنی مقدار درکار ہوگی۔ اس کے لیے آپ کو کپڑے کی طول و عرض اور پیٹرن 

 

ا ہوپ

 

ا چاہیے ڈریس میکنگ میں آپ کو یہ بھی معلوم کرپ

 

ا آپ

 

 کے مطابق صحیح حساب کرپ

 : (Seam Allowance) مناس  سلاہ کی پیمائش  -5

 پیمائش کے بغیر لباس کا فٹ صحیح نہیں آ سکتا

 

ا ہے، اس کا حساب بھی اہم ہے۔ یہ درس

 

رائن میں چھوڑا جاپ

 

  ۔ کی مقدار یعنی جو اضافی کپڑا ڈتی

ر چارٹ کا استعمال  -6

 
 

 : (Using Size Charts) سات

ر کا انتخاب کیا جا سکے۔ 

 
 

اکہ مختلف لوگوں کے لیے صحیح سات

 

ا چاہیے پ

 

ر چارٹس کو سمجھنا آپ

 
 

 ۔لباس بنانے کے لیے آپ کو سات

 : (Straight Line Measurements) سیدھی لائن کے حساپ ات  -7

 لمبائی اور چوڑائی کو حسا

 

 بنانے کے لیے سیدھی لائن کی پیمائش کی جاتی ہے۔ اس میں آپ کو لائن کی درس

 

ا ہے۔کسی بھی پیٹرن پیا لباس کو درس

 

 ب میں رکھنا ضروری ہوپ

 : (Allowance for Shrinkage) اضافی کپڑے کی مقدار  -8

اکہ تیار شدہ لباس فٹ آئے۔  •

 

ا ہے پ

 

ا ضروری ہوپ

 

 کپڑے کی سکڑائی پیا سمٹنے کو پیش نظر رکھتے ہوئے اضافی کپڑے کا حساب کرپ
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 پیمائش لینے کے لیے صنعتی معیارات )بشمول کیریور لائن( •

رائے پیمائش  .1.2.2  (Industrial Standards for Taking Measurements) صنعتی معیار ت 

  

 

 استعمال کیے جاتے ہیں۔ ان معیاروں کا مقصد درس

 
 

اکہ تیار شدہ مصنوعات کا  صنعتی پیمائش کے معیار وہ ضوابط اور اصول ہیں جو کسی بھی لباس کی پیمائش کرتے وق

 

ا ہے پ

 

پیمائش کو یقینی بناپ

ڈسٹری میں۔ 

ٹ  

ا ہے، خاص طور پر ڈریس میکنگ اور فیشن ای

 

 ہو۔ مختلف صنعتوں میں ان پیمائشوں کا مخصوص طریقہ کار ہوپ

 

 معیار درس

 (General Measurement Guidelines) عمومی پیمائش کے اصول -1

ا ہے جس کے مطابق تمام پیمائشی کی جاتی ہیں۔ ان پیمائشوں میں درج ذیل بنیا صنعتی

 

امل ہیںپیمائش میں، عام طور پر ایی معیار پیا ضابطہ تیار کیا جاپ

 

 :دی اصول ش

 ۔  پیمائش ہمیشہ سیدھی لائن میں کی جاتی ہے-1

ولر وغیرہ استعمال کیے جاتے ہیں۔-2
ُ
 اور معیاری اوزار جیسے فیتہ، اسکیل، ر

 

 پیمائش کے لیے ہمیشہ درس

ا ہے-3

 

 میں رکھنا ضروری ہوپ

 

 جسم کو قدرتی حال

 
 

 ۔  پیمائش کرتے وق

 (Measurement Parts) پیمائش کے حصے-2

 مختلف 

 
 

امل ہیںپیمائش کرتے وق

 

 ہو۔ ان میں ش

 

ر درس

 
 

اکہ لباس پیا مصنوعات کا سات

 

 :جسمانی حصوں کی پیمائش کی جاتی ہے پ

 (Neck Measurement) گردن کی پیمائش .1

 کی پیمائش .2

 

 (Chest Measurement) سیی

 (Waist Measurement) کمر کی پیمائش .3

  (Hip Measurement) کولہے کی پیمائش .4

 (Sleeve Measurement) آستین کی پیمائش .5

 (Thigh Measurement) ران کی پیمائش .6

 :  (Carrure Line Measurement) کی پیمائش  (Carrure Line) کیرور لائن -3

ر کرتی ہے،
 
ڈسٹری میں استعمال ہوتی ہے۔ یہ پیمائش آپ کے کندھے کی چوڑائی کو ظاہ

ٹ  

 جو کہ آپ کے جسم کے   کیرور لائن ایی اہم پیمائش ہے جو خاص طور پر فیشن ای

 
 

اوپر والے حصے کی ساخ

اکہ تیار شدہ لباس

 

 ہو، پ

 

ر اور تناس  درس

 
 

 جسم کے مطابق فٹ ائٓیں۔  کے مطابق ضروری ہوتی ہے۔ کیرور لائن کی پیمائش کا مقصد یہ ہے کہ آپ کے کندھوں کا سات

 :کیرور لائن کی پیمائش کا طریقہ-4

 لائیں۔ھے سے دوسرے کندھے کے درمیان سیدھا کندفیتہ ایی 

ا ہے۔ .1

 

اپنا ہوپ

 

 اس پیمائش میں آپ کو دونوں کندھوں کے درمیان فاصلہ پ

ر کرتی ہے۔  .2
 
 یہ پیمائش آپ کے جسم کی اوپر والی چوڑائی کے تناس  کو ظاہ

 : (Use of Scale) اسکیل کا استعمال -5

 

 

 ہوں۔ اسکیل کی مدد سے آپ جسم کے مختلف حصوں کی پیمائش کر سکت

 

اکہ تمام پیمائشی درس

 

ا ہے پ

 

 ان پیمائشوں کو صنعتی معیار میں اسکیل کا استعمال اہم ہوپ

 
 

رائن کرتے وق

 

 ہیں اور پیٹرن ڈتی

 ہیں۔

 

 طریقے سے منتقل کر سکت

 

 درس

 : (Fit Calculation) فٹ کا حساب -6

ڈجسٹ کرنے کی

ٹ

ر کو جسم کے مطابق بہتر انداز میں ایی

 
 

 ضرورت ہوتی ہے۔ اس کے لیے پیمائش کے صنعتی پیمائش میں فٹ کی اہمیت بہت زپیادہ ہے۔ کپڑوں کی تیاری میں آپ کو کپڑے کے سات

ا ہے۔

 

ر جسمانی حصے کے درمیان مناس  فٹ کا حساب لگاپیا جاپ
 
 دوران ہ

ر چارٹ -7

 
 

 (Size Charts) سات

ایی  ر چارٹ 

 
 

ا ہے جس پر تمام پیمائشی درج ہوتی ہیں۔ یہ سات

 

ر چارٹ ہوپ

 
 

پ اس مخصوص سات پیا کمپنی کے  ر صنعت 
 
ہ

ر چارٹس کا استعمال کرنے سے آپ  

 
 

ر کا لباس کس پیمائش کے مطابق ہوگا۔ ان سات

 
 

ا ہے کہ کس سات

 

راہم کرپ

 

رہنمائی ف

ا ہے۔

 

 ہوپ

 

 کے تیار کردہ لباس کا فٹ ہمیشہ درس

  ڈریس میکنگ میں پیمائش کا طریقہ کار اور تکنی  .1.2.3

(Procedure and Technique of Measurement in Dress Making) 
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 ہیں۔ صحیح پیمائش کے  ڈریس میکنگ  

 

رائن تیار کر سکت

 

 پیمائشوں کی مدد سے ہی آپ بہترین اور خوبصورت ڈتی

 

بغیر، لباس کا فٹ غلط ہو سکتا ہے   میں پیمائش ایی بہت اہم حصہ ہے کیونکہ درس

راب ہو سکتا ہے۔ او

 

رائن ج

 

 ر آپ کا ڈتی

اپ لینے کا طریقہ اور تکنی  

 

 اور اہم نکات  پ

اپ لینے کا طریقہ ) 

 

 (  Precedure of Measurementپ

اپ لیں  •

 

 سیدھی پوزیشن میں کھڑے ہو کر پ

رک ٹیپ کا استعمال کریں  •

ٹ

ی
 نرم م

 اگر لبا س پہنا ہوا ہے تو اس کا بھی حساب رکھیں  •

ان لگائیں  •

 
 

  پر ن
 

 کندھوں، کمر اور ہ

ا کہ غلطی نہ ہو۔  •

 

ی کریں پ اپ کو دو پ ار چ 

 

ر پ
 
 ہ

اپ لینے ی تکنی )

 

 (  Techniques of Measurementپ

اپ: 

 

 چھاتی کے س  سے ابھار والے حصے پر ٹیپ رکھیں۔  چھاتی کا پ

اپ: 

 

 قدرتی کمر کے مقام پر ٹیپ رکھیں۔   کمر کا پ

اپ: 

 

  کا پ
 

اپ لیں۔  ہ

 

  کے س  سے چوڑے حصے پر پ
 

 ہ

اپ لیں۔  کندھوں کی  چوڑائی: 

 

 پ

 

 ایی کندھے سے دوسرے کندھے ی

اپ لیں۔  اسٓتین کی لمبائی: 

 

 پ

 

 کندھے سے کلائی ی

اپ لیں۔  کرتے کی لمبائی: 

 

 پ

 

 کندھے سے لے کر مطلوبہ لمبائی ی

رر: 

 

فلنیی
را پیا  اپ لیں۔  گھی

 

رے کا پ  کپڑے کے گھی

اپ: 

 

اپ لیں۔  گردن کا پ

 

 گردن کے ارد گرد ٹیپ رکھ کر پ

 عملی سرگرمی  

 طریقے سے ریکارڈ کیا جا کریں مکمل لباس کی صحیح پیمائش 

 

ر درس

 
 

اکہ اس کا سات

 

ا ہے۔پ

 

راہم کرپ

 

 سکے، جو فٹنگ اور تیاری میں مدد ف

 اور تیاری -1

 
 

 :لباس کی شناخ

 لباس )شرٹ، پینٹ، وغیرہ( کا انتخاب کریں جس کی پیمائش کرنی ہے۔ •

 ہو۔  •

 

اکہ پیمائش درس

 

 لباس کو سیدھا اور صاف رکھیں پ

 :پیمائش کے لیے ضروری سامان تیار کریں -2

ل پیمانہ •
ین 
سی
یک ن
فل

 (measuring tape) حاصل کریں۔ 

ر ریکارڈ کیا جا سکے۔  •

 
 

اکہ سات

 

 نوٹ ی  اور قلم تیار کریں پ

 :لباس کی اہم پیمائشی نوٹ کریں 

  :شرٹ کی پیمائشی

 کے ارد گرد پیمائش کریں۔ (Chest) سینہ •

 

 کی پیمائش: سیی

 کی پیمائش: کمر کے ارد گرد پیمائش کریں۔ (Waist) کمر •

س •

س کے نچلے حصے کے ارد گرد پیمائش کریں۔ (Hips) ہ ی 

ہ ی 

 کی پیمائش: 

 پیمائش کریں۔  :(Sleeve Length) آستین کی لمبائی •

 

 کندھے سے آستین کی نوک ی

 کندھے سے نیچے کی طرف مکمل لمبائی پیمائش کریں۔ :(Shirt Length) شرٹ کی لمبائی •

  :پینٹ کی پیمائشی

 کمر کے ارد گرد پیمائش کریں۔ :(Waist) کمر •

س •

س کے  :(Hips) ہ ی 

ہ ی 

 نچلے حصے کے ارد گرد پیمائش کریں۔
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انگوں کی مکمل لمبائی پیمائش کریں۔ :(Pant Length) پینٹ کی لمبائی •

ٹ

 پینٹ کی پ

 کی لمبائی پیمائش کریں۔ :seam (Inside Leg Length) انسی •

 

ان

ٹ

 پینٹ کی اندرونی پ

 پینٹ کے پ اؤں کی چوڑائی پیمائش کریں۔ :(Pant Width) پینٹ کی چوڑائی •

ر  -3

 
 

 پیمائشسات

 

 :کی درس

 تمام پیمائشوں کو اچھی طرح سے نوٹ کریں۔ •

ڈجسٹمنٹ کو ذہن میں رکھیں۔ •

ٹ

س اور آرام کے لیے معمولی ایی

 

ی

ٹ

فن

 پیمائش کے دوران 

4- 

 

 :ریکارڈن

 تمام پیمائشوں کو ایی نوٹ ی  میں ریکارڈ کریں۔  •

اکہ بعد میں تجزیہ آسان ہو۔  •

 

ر پیمائش کو الگ سے نوٹ کریں پ
 
 ہ

 :پیمائش کی دوپ ارہ تصدیق کریں -5

اکہ غلطی نہ ہو۔  •

 

ی کریں پ ر پیمائش کو دوپ ارہ چ 
 
 ہ

 نتائج ملیں۔ •

 

اکہ درس

 

 اگر ضروری ہو تو دوپ ارہ پیمائش کریں پ

 :پیمائش کا تجزیہ-6

ر سے میل کھاتی ہیں۔  •

 
 

 ریکارڈ کی گئی پیمائشوں کا تجزیہ کریں اور دیکھیں کہ آپیا یہ مطلوبہ سات

ڈجسٹمنٹ کی ضرورت کو نوٹ کریں۔ 

ٹ

 کسی بھی اضافی تبدیلی پیا ایی

  لرننگ 

ٹ
 

 کے استعمال کا حساب لگائیں  کپڑے  لباس کے لیے    .1.3 یون

Calculate fabric utilization 

for a garment 
 

 تدریسی نتائج: 

 گے۔  سمجھ سکیں کو  (Grain Line) اور گرین لائن (Selvage) سیلاویج •

 گے۔   انتخاب کر سکیںلائن کا  ینگر کپڑے کو کاٹنے کے لیے •

 گے۔   کر سکیں کو روکنے کے اقدامات عکپڑے کے ضیا •

  سیلاویج اور گرین لائن کا مفہوم  .1.3.1

(Concept of selvage / grain line (off grain, on grain and cross grain)  

  آپ ڈریس میکنگ پیا کپڑا تیار کرتے ہیں، تو  
 

دونوں کا مفہوم اور صحیح  (Grain Line) گرین لائن اور   (Selvage) سیلاویج خ

 کو بہتر بناتے ہیں، اور ان کا صحیح استعمال آپ کے تیار کردہ لبا

 
 

ا ہے۔ یہ دونوں تصورات کپڑے کی سمت اور ساخ

 

س استعمال بہت ضروری ہوپ

ا ہے۔

 

 کے معیار کو بہتر بناپ

 (Selvage) سیلاویج -1

راب ہونے سے بچ سکے۔ یہ حصہ

 

پیا ج اکہ کپڑا پھٹنے 

 

دوران مضبوطی سے بنتے ہیں پ ائی کے 

 

ُ
 
ب  سیلاویج کپڑے کے دونوں کناروں کو کہتے ہیں جو 

ا ہے۔

 

ام پیا لوگو بھی ہوپ

 

 کمپنی کا پ

 

ا ہے۔ سیلاویج پر عام طور پر کپڑے کی مینوفیکچرن

 

 ہمیشہ سیدھا اور مضبوط ہوپ

 :  (Grain Line) گرین لائن  -2

ائی کے دوران طے کی جاتی ہے۔ گرین لائن یہ بتاتی ہے کہ کپڑے کو کس

 

ُ
 
ر کرتی ہے، جو کپڑے کی ب

 
اکہ وہ صحیح طرح سے گرین لائن کپڑے کے دھاگوں کی سمت کو ظاہ

 

ا جائے پ

ٹ

 سمت میں کاپ

رار رہے۔ 

 

رف  ت 

 
 

 فٹ ہو اور اس کی ساخ

 :اقسام میں تقسیم کیا جا سکتا ہےگرین لائن کو تین اہم 

 :(On Grain) آن گرین  -1

  کپڑا 
 

ا ہے۔  آن گرین آن گرین کا مطلب ہے کہ کپڑے کی دھاگے سیدھی سمت میں ہیں۔ خ

 

 ہوپ
ٔ
ا ہے، تو اس کے دھاگے سیدھے اور مضبوط ہوتے ہیں، اور یہ کپڑا زپیادہ مضبوط اور ٹکاو

 

 ہوپ

 :(Off Grain) آف گرین  -2

سیلاویج کپڑے کے مضبوط کنارے کو 

ا ہے، جبکہ گرین لائن کپڑے 

 

ر کرپ
 
ظاہ

ر کرتی ہے، کی کی دھاگوں 
 
سمت کو ظاہ

 اور فٹ کو بہتر بناتی 

 
 

جو لباس کی ساخ

 ہے۔ 

اد رکھیں   پی
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ا ہے تو یہ ٹوٹ سکتا ہے، آف گرین کا 

 

  کپڑا آف گرین ہوپ
 

 سمت میں نہیں ہیں، یعنی یہ سیدھی لائن میں نہیں ہوتے۔ خ

 

راب ہو سکتا ہے، اور اس مطلب ہے کہ کپڑے کے دھاگے درس

 

ج

ا۔ 

 

 کا فٹ بھی صحیح نہیں آپ

 :(Cross Grain) کراس گرین  -3

ا ہے۔ 

 

ر کرپ
 
پیا افقی حصے کو ظاہ ا ہے، جو کپڑے کے دھاگوں کے کراس 

 

کراس گرین کپڑے کی چوڑائی کی سمت میں ہوپ

ا ہے کیونکہ اس میں دھاگے سیدھے نہیں ہوتے۔ 

 

 کراس گرین ہمیشہ کمزور ہوپ

 استعمال: 

 

رس
ُ
 کپڑے کو ضائع ہونے سے بچانے کے لیے گرین کا د

کپڑے پر پیٹرن کو رکھنے کا اصول اچھی طرح سمجھ لینا چاہیے کہ پیٹرن کو رکھنے کے لیے کپڑے کا کون سا رخ استعمال ہو 

رچھا۔

 

ا ہے اس کو کاٹنے سے پہلے گرین لائنگا سیدھا پیا ت

 

ان کی طرح لائن لگائیں۔ جس پیٹرن کے مطابق اپٓ نے کام کرپ

 
 

ا ضروری ہے  اس مقصد کو حاصل کرنے کے لیے تیر کے ن

 

ان لگاپ

 
 

 کا ن

 یہ رہنمائی کرتی ہے اور کپڑا سٓانکیونکہ کپڑا  

 
 

سے کٹتا ہے اور ضائع ہونے سے بچتا ہے۔ اس کے علاوہ ایی پیٹرن کو استعمال کرتے ہوئے بہت سارے فولڈ ایی ساتھ لگائے جا    iکاٹتے وق

 اور کپڑے دونوں کی بچت ہوتی ہے۔ 

 
 

 ہیں۔ اس طرح وق

 

 سکت

رائن اور استعمال کی اہمیت:  

 

 کپڑے کے مناس  ڈتی

ہے۔   ا 

 

ہوپ نماپیاں  رچھا 

 

ت رائن 

 

ڈتی پیا  نمونہ  پر  کپڑوں  جن  ہیں  دیتے  دکھائی  کپڑے  ایسے  میں  مارکیٹ  کبھی  ڈڈ  کبھی 

ٹ  

بوی )  (Bonded)مثلاً  )Twillٹویل  ڈ 

ٹ

ٹویی  )Tweed  فلالین  )

(Flannen( ڈینم )Denim  وغیرہ۔ )  رائن پیا گرین کو آپس

 

 ڈتی

 
 

ا ہے کیونکہ سلائی کے وق

 

ا بہت ضروری ہوپ

 

 احتیاط سے کام کرپ

 
 

ا بہت ایسے کپڑوں کی کٹائی و سلائی کرتے وق

 

میں ملاپ

رچھے گرین کٹائی ہمیشہ  

 

ا ہے۔ ت

 

ئی بہت احتیاط سے کریں۔ س  سے پہلے کپڑے کو ہموار سطح پر سیدھا بچھا لیں۔ اس کے بعد پیٹرن کے ساتھ احتیاط سے پن کریں اور کاٹ لیں، سلاضروری ہوپ

ڈ )

ٹ ٹ
 

 کپڑا اگر پرن

 
 

روالے کپڑے کی کٹا(  Printedکرتے وق

 

ا کہ لائنوں میں ہم اہٓنگی رہے۔ اسی طرح ف

 

 پیا لائن دار ہو تو ان کو ملا کر کپڑا سلائی کرنے کی کوشش کرنی چاہیے  پ

 
 

ئی کرتے وق

ر کا رخ نیچے  کی طرف ہو۔ 

 

 اس پ ات کا خیال رکھیں کہ ف

1.3.2. Waste Material  طر یقے   کو کم کر نے کے     Waste Reduction Techniques 

Waste material آپ ڈریس میکنگ   کی ین ہیں جن کی مدد سے 
نیکی

 

کی

 

ت

اہم  فائدہ مند ہے۔ یہاں کچھ  ماحول کے لیے بھی  کو کم کرتی ہے بلکہ  راجات 

 

اج  میں کمی نہ صرف آپ کے 

Waste ہیں 

 

 :کو کم کر سکت
ر کا انتخاب  -1

 
 

 پیمائش اور پیٹرن سات

 

 (Accurate Measurements and Proper Pattern Sizing) درس

 پیمائش لیتے ہیں تو کپڑے 

 

  آپ درس
 

اکہ کپڑے کا غیر ضروری حصہ بچ سکے۔ضائع خ

 

ا بھی ضروری ہے پ

 

ر منتخب کرپ

 
 

ا ہے۔ اس کے علاوہ، پیٹرن کا صحیح سات

 

 کم ہوپ

 (Using Leftover Fabric) بچنے والے کپڑے کا استعمال  -2

ر بنانے میں استعمال ہو

 

س پیا اسیسرتی

ٹ

 نیکی
ج

  آپ کپڑا کاٹتے ہیں تو جو چھوٹے ٹکڑے بچ جاتے ہیں، انہیں ضائع نہ کریں۔ یہ ٹکڑے چھوٹے پرو
 

 ہیں، جیسے بیگ، ہیڈ بینڈ پیا پ اؤچ۔ خ

 

  سکت

گ  -3

 

ن
یکل ی

 

ٹ
   (Fabric Recycling) کپڑے کی ری سا

استعمال میں نہیں آتے، تو انہیں دوپ ارہ استعمال کریں۔ پرانے کپڑوں کو جو اپٓ کے  اگر آپ کے پ اس پرانے کپڑے ہیں  

ا۔

 

اپس میں بدلنا پیا جینز کے ٹکڑوں سے نئے بیگ بناپ

ٹ

بچے   نئے پروڈکٹس میں تبدیل کیا جا سکتا ہے، جیسے پرانی ٹی شرٹس کو پ

ر میں بھی استعمال  کیا جا سکتا ہے۔ 

 

ائیز پیا چھوٹے پ اؤچز بنانے کے لیے استعمال  ہوئے کپڑوں کا اسیسرتی

ٹ

جیسے بیلٹ، ہیر بینڈ، پ

ا ہے۔

 

ہوپ کم  کا ضیاع  اس سے کپڑے  نیا  کریں۔  استعمال کر کے  دوپ ارہ  کو  ان  تو  پرانے کپڑے ہیں،  پ اس  آپ کے  اگر 

رائن بناپیا جا سکتا ہے۔ 

 

 بنائیں۔ پیچ ورک میں چھوٹے کپڑے کے ٹکڑوں کو جوڑ کر نیا ڈتی

ڈاری میں حکمت عملی  -4 ریی

 

 (Buying Fabric in Bulk and Smart Cutting) کپڑے کی ج

  آپ کپڑا کاٹ رہے ہوں تو کٹائی 
 

 ہیں۔ اس کے علاوہ، خ

 

ڈنے سے آپ کم پیکنگ اور بہتر کٹائی کی منصوبہ بندی کر سکت ریی

 

  کا منصوبہ بنا کر اس کا زپیادہ استعمال کریں۔کپڑے کو تھوک میں ج

 (Use of Fabric with Minimal Waste) کم ضیاع والے کپڑے کا انتخاب -5

ا ہے۔  (selvage) کچھ کپڑے کی اقسام ایسی ہوتی ہیں جو کم ضیاع پیدا کرتی ہیں جیسے کہ ان کی چوڑائی زپیادہ اور سیلاویج

 

ر طور پر استعمال ہوپ

 

ا ہے۔ اس سے آپ کا کپڑا زپیادہ موت

 

 کم ہوپ

 (Digital Pattern Making) ڈیجیٹل پیٹرن میکنگ  -6

 ہیں، جس سے  

 

رتیب دے سکت

 

 طریقے سے پیٹرن کو ت

 

ر بھی دیتے ویسٹ  ڈیجیٹل پیٹرن میکنگ کے ذریعے آپ زپیادہ درس

 

رتیب کی تجاوتی

 

ا ہے۔ کچھ سافٹ ویئر تو پیٹرن کے بہترین ت

 

کم ہوپ

اکہ کپڑے کا

 

 ۔ ضیاع کم ہو ہیں پ
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 کپڑے کی مناس  استعمال 

ا ہے۔ اس کے کچھ اہم پہلو یہ ہیںے کی مناس  کپڑ

 

رھاپ

ٹ

ا اور اس کی پ ائیداری کو ت 

 

 طریقے سے استعمال کرپ

 

 استعمال سے مراد کپڑے کو درس

رھانے میں مدد دیتا ہے۔ دھونے سے پہلے ہمیشہ کپڑے کے لیبل پر دی گئی ہداپیا •

ٹ

ت  اس کی عمر  اور صاف رکھنا  ا 

 

اکہ کپڑے کو  کپڑے کو مناس  طریقے سے دھوپ

 

پ ت کو پڑھیں 

 نقصان نہ ہو۔ 

رار رہے۔  •

 

رف راب نہ ہو اور اس کی شکل ت 

 

اکہ کپڑا ج

 

 کریں پ

ٹ

 درجہ حرارت کو صحیح طور پر سی

 
 

 کپڑوں کو استری کرتے وق

ا ضروری ہے۔ جیسے گرمیوں میں ہلکے کپڑے اور سردیوں میں موٹے کپڑے پہننا چاہیے۔  •

 

 مختلف مواقع اور موسم کے حساب سے کپڑے کا انتخاب کرپ

راب نہ ہو۔ اگر  •

 

ڈ ج ریی

 

اکہ وہ م

 

ا چاہیے پ

 

رابی ہو تو اسے فوراً ٹھیک کرپ

 

 کپڑے میں کوئی چھوٹی سی ج

 (  Proper Utilization of Fabric)کپڑے کے تناس  کو حساب   .1.3.3

ا ہے کہ کم سے کم فیبرک  فیبرک کا مناس  استعمال ایی اہم عمل ہے جو کسی بھی ٹیکسٹائل پیا فیشن پروڈکشن میں کم سے کم ضیاع اور زپیادہ سے زپیادہ نتائج کے لیے کیا

 

ا ہے۔ اس کا مقصد یہ ہوپ

 

 جاپ

ر پڑے۔ یہاں ہم

 

اکہ نہ صرف وسائل کی بچت ہو بلکہ ماحول پر بھی مثبت ات

 

 فیبرک کے مناس  استعمال کے طریقوں اور ان کے استعمال کے ذریعے زپیادہ سے زپیادہ پروڈکٹس تیار کیے جائیں، پ

 کی اہمیت پر تفصیل سے پ ات کریں گے۔

   فیبرک کا مناس  استعمال کی اہمیت 

فیبرک کا مناس  استعمال قدرتی وسائل کو بچانے میں مدد دیتا ہے۔ زپیادہ فیبرک ضائع ہونے سے   :(Conservation of Resources) وسائل کی بچت .1

رات ڈال سکتا ہے۔

 

ا ہے، جو ماحول پر منفی ات

 

رھ جاپ

ٹ

 قدرتی وسائل جیسے کپاس، پلاسٹک پیا دیگر مواد کا غیر ضروری استعمال ت 

 میں کمی  .2

 

کا  :(Cost Reduction) لاگ ا ہے۔ کم فیبرک 

 

اضافہ ہوپ کاروپ ار کے لیے منافع میں  کم ہو جاتی ہے، جس سے   

 

کی لاگ فیبرک کی بچت سے پیداوار 

 استعمال بھی کمپنیاں اور صارفین دونوں کے لیے فائدہ مند ہے۔

ا .3

 

رات کو کم کرپ

 

رھا  :(Reducing Environmental Impact) ماحولیاتی ات

ٹ

فیبرک کا زپیادہ ضیاع زمین اور پ انی جیسے وسائل کے غیر ضروری استعمال کو ت 

 ہیں۔ اس کے علاوہ، فضلہ کی مقدار میں کمی آتی ہے، جو زمین پر ڈم  کرنے کے عمل کو کم 

 

ا ہے۔ دیتا ہے، جو ماحولیاتی آلودگی کا س   بن سکت

 

 کرپ

ڈسٹری میں پ ائیداری :(Sustainability) پ ائیداری  .4

ٹ  

ای ایی  (sustainability) فیبرک کے مناس  استعمال سے فیشن اور ٹیکسٹائل  روغ ملتا ہے۔ یہ 

 

کو ف

رھانے میں مدد دیتا ہے۔

ٹ

رقی کی طرف قدم ت 

 

 پ ائیدار ت

 :فیبرک کے مناس  استعمال کے طریقے 

رتیب  .1

 

 :(Pattern Arrangement) پیٹرن کی صحیح ت

  رکھ کر فیبرک کا بہترین استعمال کیا جائے۔پیٹرن ٹکڑوں کو اس طرح  •
ی

ن ر

 

رتیب دیں کہ کم سے کم فضول جگہ ضائع ہو۔ یعنی پیٹرن کے ٹکڑے ایی دوسرے کے ف

 

 ت

رتیب دپیا جائے کہ زپیادہ سے زپیادہ جگہ کا استعمال ہو اور کم فضول جگہ بچی۔ •

 

ر حصہ )جیسے آستینیں، کالر وغیرہ( اس طرح ت
 
 پیٹرن کا ہ

 :(Proper Fabric Selection) فیبرک کا صحیح انتخاب  .2

ر چیز کو ذہن میں رکھتے ہوئے انتخاب کیا  •
 
 ہ

 

ر لباس پیا پروڈکٹ کے لیے مناس  فیبرک کا انتخاب ضروری ہے۔ فیبرک کا وزن، بناوٹ اور رن
 
اکہ اس کا زپیادہ سے زپیادہ ہ

 

جائے پ

 استعمال کیا جا سکے۔ 

 :(Careful Cutting) کٹنگ کے دوران احتیاط  .3

ا ہے۔ غلط کٹنگ پیا بے احتیاطی سے کی جانے والی کٹنگ سے فیبرک ضائع ہو سکتا ہے۔ •

 

 طریقے سے کاٹنا ضروری ہوپ

 

 پیٹرن کو فیبرک پر درس

ڈڈ کٹنگ •

ٹ

ڈ کٹنگ ٹیکنالوجیز جیسے کمپیوٹر ایی ڈیی  کٹنگ کی جا سکے۔  (CAD) ج 

 

اکہ پیٹرن کی درس

 

 سسٹمز کا استعمال بھی کیا جا سکتا ہے پ

رائن کی سادگی  .4

 

 :(Simplified Designs) ڈتی

رائنز اپنانے سے فیبرک کا ضیاع کم ہو سکتا ہے۔ •

 

رائنز کی بجائے سادہ ڈتی

 

 پیچیدہ اور زپیادہ سجاوٹ والے ڈتی

ر •

 
 

رائنز میں کم ٹکڑے اور کم سیوت

 

 ہوتے ہیں، جس سے فیبرک کی کھپت کم ہوتی ہے۔ (seams) سادہ ڈتی

 :(Technology for Fabric Saving) فیبرک کی بچت کے لئے ٹیکنالوجی کا استعمال  .5

ڈ ٹیکنالوجیز کا استعمال، جیسے پیٹرن کی کٹنگ کے لیے • ڈیی ر طریقے سے فیبرک کا استعمال کرتے ہیں۔  CAD ج 

 

 سسٹمز، جو زپیادہ مؤت

 ہیں۔ •

 

رائننگ اور کٹنگ سسٹمز بھی استعمال کیے جا سکت

 

رڈ ڈتی

 
 

 اس کے علاوہ، فیبرک کی زپیادہ سے زپیادہ بچت کے لیے کمپیوٹرات
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 :(Utilization of Leftover Fabric) بچ جانے والے ٹکڑوں کا استعمال  .6

ر۔ •

 

ز
م

ٹ

ٹ

 

ٹ

 جو فیبرک بچ جائے، اس کا استعمال دوسرے چھوٹے پروڈکٹس بنانے میں کیا جا سکتا ہے جیسے بیگ، اسکارف، ہینڈبیگ، پیا دیگر فیشن آ

ا ہے۔  •

 

ا بھی فیبرک کے ضیاع کو کم کرپ

 

 بچ جانے والی فیبرک کو ری سائیکل پیا دوپ ارہ استعمال کرپ

 اندازہ  .7

 

ڈاری کا درس ریی

 

 :(Accurate Fabric Purchase) فیبرک کی ج

ڈا جائے۔ • ریی

 

اکہ ضرورت سے زپیادہ فیبرک نہ ج

 

ا ضروری ہے پ

 

 پروڈکشن کے شروع ہونے سے پہلے فیبرک کی صحیح مقدار کا اندازہ لگاپ

اکہ زپیادہ بچت ہو۔ •

 

ا ضروری ہے پ

 

ڈپ ریی

 

 مقدار ج

 

ر کے مطابق فیبرک کی درس

 
 

 پیٹرن کی تفصیلات اور سات

 

 عملی سرگرمی     

 استعمال کریں۔  فیبرک کے بچ جانے والے ٹکڑوں کا دوپ ارہ 

 :ضروری سامان 

 بچ جانے والے فیبرک کے ٹکڑے  •

 سوئی اور دھاگہ پیا فیبرک گل  •

 قینچی •

 (سجاوٹ کے مارکر )اختیاری •

 

 

ی
   ہدان

 :فیبرک کے بچ جانے والے ٹکڑوں کا دوپ ارہ استعمال 

تو انہیں ضائع کرنے کی بجائے دوسرے چھوٹے پروڈکٹس میں تبدیل کیا جا سکتا ہے، جیسے •   فیبرک کے ٹکڑے بچ جائیں، 
 

پیا ہینڈ طلبہ کو یہ سمجھائیں کہ خ  کہ بیگ، اسکارف 

 بیگ۔ 

  گے۔ طور پر تیار کر سکیں طلبہ کو فیبرک کے بچ جانے والے ٹکڑے دیں اور انہیں چھوٹے پروڈکٹس جیسے کہ پ اؤچ، کوسٹر، پیا ایی ایسی چیز بنانے کو کہیں جسے وہ اپنے •

رغیب دیں اور انہیں سکھائیں کہ کس طرح سوئی اور دھاگہ سے  •

 

 ہیںطلبہ کو تخلیقی ہونے کی ت

 

  ۔ پروڈکٹس تیار کیے جا سکت

 

  لرننگ 

ٹ
 

 کا تخمینہ لگائیں    .1.4 یون

 

 اور پ الواسطہ لاگ

 

راہ راس  لباس کو سلائی کرنے کے لیے ت 

Estimate Direct and 

Indirect Cost to stitch 

the garment 
 

 تدریسی نتائج: 

راشے اور لوازمات وغیرہ( کو سلائی کرنے کے لیے مواد کی مطلوبہ •

 

 سکیں گے۔ بنا انداز سے  لباس )کپڑے، ت

 گے۔  لگا سکیں مقدار کا اندازہ  •

 کا تخمینہ لگا •

 

 گے۔  سکیں کیپٹل لاگ

 کا تخمینہ لگا •

 

 گے۔  سکیں چلانے کی لاگ

 کا تخمینہ لگا •

 

 گے۔  سکیں دیگر آپریٹنگ لاگ

1.4.1. 1.4.1 

 

ل لاگ

ٹ

ین
ن ی
ک

 (Capital Cost)  کا تخمینہ لگائے 

 

 

ل لاگ

ٹ

ین
ی ن 
ک

اندہی کر :

 
 

پ ات کی ن اس   

 

ا۔ یہ لاگ

 

ابتدائی سرمایہ کا حساب کرپ  کے لیے ضروری 

ٹ
 

پیا پروڈکشن یون پیا پروڈکشن تی ہے کہ ایی  کا تخمینہ لگانے کا مطلب ہے کسی کاروپ ار  کاروپ ار 

 کے قیام اور چلانے کے لیے کتنی رقم درکار ہو گی۔

ٹ
 

 یون

اثوں پر آتی ہیں

 

 کے قیام، اس کی مشینری، عمارت، اور دیگر طویل مدتی اپ

ٹ
 

امل ہوتے ہیں جو پروڈکشن یون

 

راجات ش

 

 میں وہ تمام اج

 

ل لاگ

ٹ

ین
ن ی
ک

۔ اس کا مقصد کاروپ ار کے شروع ہونے کے بعد  

ا ہے

 

ا ہوپ

 

اثوں کو چلاپ

 

 ان اپ

 

 طویل عرصے ی

 کی تخمینہ کی اقسام

 

ل لاگ

ٹ

ین
ن ی
ک

: 

1- 

 

  :(Land and Building Costs) زمین اور عمارت کی لاگ
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امل ہیں جو پروڈکشن کے لیے ضروری ہیں۔ ان  :(Machinery and Equipment Costs) مشینری اور آلات کی لاگ

 

اس میں وہ تمام مشینیں، آلات، اور ٹولز ش

امل ہو سکتی ہے۔کی قیمت، 

 

 بھی ش

 

الیشن، اور دیکھ بھال کی لاگ

ٹ

 

 ان

ا •

 

ڈپ ریی

 

 مشینری ج

ڈاری • ریی

 

 آلات اور ٹولز کی ج

رنیچر اور دفتر کا سامان -2

 

  :(Furniture and Office Equipment) ف

ا ہے۔ •

 

امل ہوپ

 

رنیچر جیسے میز، کرسیاں، کمپیوٹر، پرنٹرز، اور دیگر سامان ش

 

  دفتر کے لیے ضروری ف

  :(Initial Raw Materials) روڈکشن کے لیے ابتدائی خام مال -3

امل ہوں گے •

 

ا ہے جس سے پروڈکٹ تیار کی جاتی ہے۔ گارمنٹ بنانے کے لیے کپڑا، دھاگہ، سوئیاں وغیرہ اس میں ش

 

امل ہوپ

 

 ۔اس میں وہ خام مال ش

راجات  

 

ربیت، اور مارکیٹنگ   :(Other Necessary Expenses) دیگر ضروری اج

 

راجات جیسے لائسنس، فیس، ٹرانسپورٹیشن، ت

 

کاروپ ار کے آغاز میں درکار دیگر ضروری اج

 ہیں۔ 

 

امل ہو سکت

 

 میں ش

 

ل لاگ

ٹ

ین
ن ی
ک

راجات بھی 

 

 کے ابتدائی اج

ا  .1.4.2

 

 کا تخمینہ لگاپ

 

 (Estimation of running cost) چلانے کی لاگ

 

 

 کو روزانہ، ماہانہ پیا سالانہ طور پر چلانے کے لیے آتے ہیں چلانے کی لاگ

ٹ
 

راجات جو کاروپ ار پیا پروڈکشن یون

 

ر کرتی ہے کہ آپ کا تخمینہ لگانے کا مطلب ہے وہ تمام اج
 
 اس پ ات کو ظاہ

 

۔ یہ لاگ

 کو پروڈکشن پیا کاروپ ار کو چلانے کے لیے کتنی رقم درکار ہے۔ 

راء 

 

 
 کے اہم اج

 

 :چلانے کی لاگ

1.   

 

ا ہے خام مال کی لاگ

 

 جیسے کپڑا، دھاگہ، پیا دیگر اشیاء۔  ۔ یہ وہ مواد ہے جو آپ کی پروڈکشن میں استعمال ہوپ

2.  

 

ردوری کی لاگ

 

   یہ وہ پیسے ہیں جو آپ اپنے ورکرز پیا عملے کو دیتے ہیں، جیسے سلائی کرنے والوں کی تنخواہیں۔ :  م

3.  

 

ائی کی لاگ

 

راجات ہوتے ہیں جو مشینوں اور دیگر آلات کو چلانے کے لیے درکار ہوتے ہیں تواپ

 

ائی کے اج

 

 ۔ یہ بجلی، پ انی اور دیگر تواپ

 اور ان کے چلانے کے لیے درکار ہوتے ہیں۔ :   مشینوں کی دیکھ بھال  .4

 

راجات ہیں جو مشینوں اور آلات کی دیکھ بھال، مرم

 

   یہ وہ اج

 کا تخمینہ .1.4.3

 

   Estimation of other operational costدیگر آپریشنل لاگ

 

 

 پروڈکشن   (Other Operational Costs) دیگر آپریشنل لاگ

 

راہ راس  کو چلانے کے دوران آتے ہیں، لیکن یہ ت 

ٹ
 

راجات ہیں جو کاروپ ار پیا پروڈکشن یون

 

سے مراد وہ تمام اج

امل ہوتے ہیں اور کاروپ ار کی روزمرہ کی کارروائیوں کو جاری 

 

راجات عمومی کاروپ اری آپریشنز میں ش

 

 رکھنے کے لیے ضروری ہوتے ہیںسے متعلق نہیں ہوتے۔ یہ اج

راء

 

 
 کے اج

 

 :دیگر آپریشنل لاگ

1.  

 

پیا  :(Marketing & Advertising Costs) مارکیٹنگ اور اشتہار پ ازی کی لاگ ڈ کی پروموشن، 

ٹ  

رای راجات ہیں جو آپ اپنے کاروپ ار کی تشہیر، ت 

 

یہ وہ اج

امل ہو سکتی 

 

 ش

 

ررز پیا پوسٹرز کی لاگ

 

نیی
فل
ڈیو اشتہارات، 

ٹ

رچ کرتے ہیں۔ اس میں آن لائن اشتہارات، ٹی وی پیا ریی

 

 ہے۔ مصنوعات کے اشتہارات پر ج

  :(Administrative Salaries) منتظمین کی تنخواہیں  .2

، مینیجرز، پیا دیگر انتظامی .3

ٹ
ٹ   

راجات ہیں جو آپ اپنے دفتر پیا انتظامی عملے کو تنخواہوں کی صورت میں دیتے ہیں۔ اس میں اکاؤن

 

امل ہے۔ یہ وہ اج

 

رت ش
 
 عملے کی اج

راجات .4

 

، سٹیشنری  :(Office Rent & Overheads) دفتر کا کرایہ اور دیگر اج

ٹ

ی

 

کاروپ ار کا دفتر پیا کام کی جگہ کرایہ پر ہو سکتی ہے، اور اس کے علاوہ فون، انٹرن

امل ہوتے ہیں۔ 

 

راجات بھی ش

 

 وغیرہ کے اج

راجات  .5

 

امے پیا قانونی فیسیں   :(Licenses, Fees & Legal Costs) لائسنس، فیس اور قانونی اج

 

کاروپ ار کے چلانے کے لیے مختلف لائسنس، اجازت پ

امل ہیں۔ 

 

راجات میں کاروپ ار کو چلانے کے لیے درکار تمام قانونی اجازتیں ش

 

 درکار ہو سکتی ہیں۔ ان اج

 

 

 (Insurance Costs) انشورنس کی لاگ

 ہے، جیسے مشینری، عمارت، پیا عمومی کاروپ اری انشورنس۔ .1

 

 کاروپ ار کے مختلف پہلوؤں کا انشورنس بھی ایی آپریشنل لاگ

راجات کا تخمینہ .1.4.4

 

   Estimation of Direct & Indirect Costپ الواسطہ اور پ الاواسطہ اج

ا ہے

 

ا جو کاروپ ار پیا پروڈکشن کے دوران آتے ہیں۔ ان کو دو قسموں میں تقسیم کیا جاپ

 

راجات کا حساب لگاپ

 

  کا مطلب ہے وہ تمام اج

• Direct Cost 

• Indirect Cost 

  

 

 اور پ الواسطہ لاگ

 

راہ راس  ت 
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ا ہے اس طرح ایی لباس کو بنانے میں

 

 کا تخمینہ لگاپیا جا پ

 

ریل کی لاگ

ٹ

ی
ا ہے   کوئی بھی لباس بناتے ہوئے لباس میں استعمال ہونے والے تمام م

 

ی طرح سے اندازہ لگاپیا جاپ

 

ا ہے اس کا تھ

 

رچہ آپ

 

جو ج

رائن کے 

 

 کو مطلوبہ اگر ایی ہی ڈتی

 

 نکالی جاتی ہے پھر اس لاگ

 

 کا حساب رکھنے سے ایی سے زپیادہ لباس بنانے ہوں تو س  سے پہلے ایی لباس کی لاگ

 

ا ہے لاگ

 

تعداد سے ضرب دے دپیا جاپ

 ہیں اور مطلوبہ لباس کی تیاری بغیر کسی مشکل کے ممکن ہو جاتی ہے۔ 

 

 ہم اپنے طے شدہ بجٹ کے اندر کام کر سکت

ا ہے جو کہ درج ذیل میں دی گئی ہیں: 

 

 کو شمار کیا جاپ

 

 کا تخمینہ لگانے کے لیے دو طرح کی لاگ

 

 لاگ

1-    

 

 لاگ

 

راہ راس  ت 

ر  کو ت 

 

ا ہے۔ اس لاگ

 

 کو شمار کیا جاپ

 

یلات درج کی جاتی ہیں اور ان کی لاگ ن
فش

 

ن

ریل کی 

ٹ

ی
 میں لباس کو تیار کرنے کے لیے درکار م

 

ا ہے کیونکہ لباس میں اس لاگ

 

 اس لیے بھی کیا جاپ

 

اہ راس

 طور پر 

 

راہ راس ریل ت 

ٹ

ی
ا ہے۔ استعمال ہونے والا م

 

ڈا جاپ ریی

 

 کا تخمینہ لگانے کے لے ذیل میں ایی ٹیبل دپیا گیا ہے۔  مارکیٹ سے ج

 

 لاگ

 

راہ راس  ت 

ریل  

ٹ

ی
 پرائس   تعداد   م

ٹ
 

 پرائس   یون

ٹ

 ٹوب

 روپے  300 روپے  100 گز  3 کپڑا 

 روپے  200 روپے  20 عدد  10 بٹن 

 روپے  75 روپے  15 گز  5 پ ائپنگ 

 روپ  20 روپے  10 عدد نلکیاں  2 دھاگہ 

 

 

 لاگ

ُ

 روپے  595 روپے  145 کُ

 

  

 

 پ الواسطہ لاگ

  

 

ردوریاس لاگ

 

رچ، م

 

راجات، مشین کی ٹوت پھوٹ پر ج

 

ی کے اج

ٹ

یلٹ ن

ٹ

ٹ

امل ہوتے ہیں جو لباس کی تیاری میں ضوری ہوتے ہیں جیسا کہ یو

 

رچہ ش

 

رچ میں وہ تمام ج

 

امٓد و رفت پر ج ، جگہ کا کرایہ ، 

 کا تخمینہ لگانے کے لیے ذیل میں ایی ٹیبل دپیا گیا ہے۔ 

 

امل ہیں۔ اس لاگ

 

 اور ٹیکس وغیرہ ش

ریل تعداد  

ٹ

ی
 پرائس   م

ٹ

 پرائس ٹوب

ٹ
 

 یون

 
 
 روپے  2000 بجلی کا ب

رچ 

 

 روپے  500 مشین کی صفائی اور دیکھ بھال پر ج

 روپے  100 مشین کی سوئیاں 

ردوری 

 

 روپے  12000 م

رچ 

 

 روپے  500 امٓد و رفت پر ج

 

 

 لاگ

ُ

 روپے  15,100 کُ

 

 عملی سرگرمی  

اکہ خام مال کی قیمتوں کاکریں مقامی ٹیکسٹائل مواد مارکیٹ میں خام مال کی قیمتوں کا سروے 

 

رہ لگا پیا جا سکے۔ پ

 
 

 جات

 :سروے کا مقصد سمجھائیں -1

 ٹیکسٹائل مواد کی قیمتوں کا تجزیہ کریں۔ •

رہ لیں •

 
 

ات کا جات

 

 ۔مارکیٹ کے رجحاپ

رز کی قیمتوں اور معیار کا موازنہ کریں۔ •

 

 سپلات

 :سروے کے لیے تیاری کریں-2

 تیار کریں۔ •

 

 وغیرہ( کی فہرس

 

 ٹیکسٹائل مواد )کپڑا، دھاگہ، رن

 نوٹ ی  پر نوٹس لینے کے لیے تیار ہو جائیں۔  •

 :مقامی مارکیٹ کی تحقیق-3

رز اور دکانداروں سے رابطہ کریں۔ •

 

 مختلف سپلات

رہ  •

 
 

 بنائیں اور ان کے مقام اور قیمتوں کا جات

 

رز کی فہرس

 

 لیں۔ سپلات
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 :سروے کے سوالات تیار کریں-4

ر کیا ہے؟ •

ٹ

ی
 فیبرک کی قیمت فی م

، اور دیگر مواد کی قیمتیں کیا ہیں؟  •

 

 دھاگہ، رن

رق کی وجوہات کیا ہیں؟  •

 

 قیمتوں میں ف

 قیمتوں میں کمی پیا اضافے کی وجوہات کیا ہیں؟ •

 :مارکیٹ کا دورہ کریں -5

 مختلف دکانداروں سے قیمتوں کے پ ارے میں معلومات حاصل کریں۔ •

 سوالات پوچھیں اور قیمتوں کو نوٹ کریں۔ •

رز سے ڈسکاؤنٹس کی پ الیسی پر بھی پ ات کریں۔  •

 

 سپلات

 :معلومات کا موازنہ کریں -6

رز کی قیمتوں کا موازنہ کریں۔  •

 

 مختلف سپلات

 مواد کے معیار کا تجزیہ کریں۔ •

ری ریکارڈ تیار کریں -7

 

 :دستاوتی

 حاصل کردہ معلومات کا تفصیلی ریکارڈ بنائیں۔  •

امل کریں۔ •

 

ام، پتے، اور رابطے کی تفصیلات ش

 

رز کے پ

 

 قیمتوں، سپلات

 :معلومات کا تجزیہ اور رپورٹ تیار کریں -8

 سروے کے نتائج کا تجزیہ کریں۔ •

رز کی پ الیسیوں کا ذکر ہو۔ •

 

رق اور سپلات

 

 رپورٹ تیار کریں جس میں قیمتوں میں ف

 :نتائج کا اشتراک کریں-9

 کاروپ اری پ ارٹنرز پیا ٹیم کے ساتھ شیئر کریں۔سروے کے نتائج اپنے  •

ڈاری کی حکمت عملی کو بہتر بنانے کے لیے نتائج کا استعمال کریں۔ • ریی

 

 ج

 :فیصلہ سازی میں مدد-10

ر کا انتخاب کریں جو قیمت اور معیار میں بہترین ہو۔  •

 

 صحیح سپلات

 طویل مدتی معاہدے کے لیے مذاکرات کریں۔  •

 ماڈیول کا خلاص 

رہ لینا ضروری ہے

 
 

 کا جات

 
 

رائن کرنے کے لیے جسمانی ساخ

 

 کا تعین لباس کی تیاری کے لیے انتہائی اہم مرحلہ ڈتی

 
 

رائن کا عناصر کا اہم کردار   ۔جسمانی ساخ

 

راش میں ڈتی

 

راش ج

 

کیونکہ لباس کی ت

ا ہے

 

ا ہے ۔ہوپ

 

 کا تعین کیا جاپ

 
 

رائن کے دوران لباس کی تیاری کے وق

 

ا لگانے کے لیے تحقیقی کی جاتی ہے ڈتی

 

 کا اندازہ لگاپ

 
 

رائن کو محفوظ کرنے کے لیے کیٹلاگ کا استعمال  ۔مارکیٹ کے رجحان

 

ڈتی

ا ہےاس کے بعد، 

 

اکہ کپڑے کی مقدار اور ضیاع کو کم کیا جا سکے۔  کپڑے کی استعمال کی پیمائشکیا جاپ

 

رائن شدہ گارمنٹ کی پیمائشکی جاتی ہے پ

 

اکہ وہ مکمل طور پر فٹنگ ہو  ڈتی

 

ا بھی ضروری ہے پ

 

کرپ

ر میں، 

 

انی جسم کی پیمائش اور معیار کے مطابق ہو۔ آج

 

ا ہے، جو گاہک کی ضرورپیات کے مطابق ہو۔ ان

 

  لے کر گارمنٹ کی مناس  فٹنگ کو یقینی بناپیا جاپ

 

پوچھے جانے والے سوالات   اکثر   

 پیمائش لینے کا صحیح طریقہ کیا ہے؟   :  1س

 شخص کو سیدھا کھڑا کر ج: 

 
 

ا چاہیےپیمائش لیتے وق

 

 فیتہ بہت تنگ پیا بہت ڈھیلا نہیں ہوپ

 
 

 کے، نرمی سے فیتہ لگا کر پیمائش کی جاتی ہے۔ پیمائش کرتے وق

 جسم کی افقی اور عمودی پیمائش کیا ہوتی ہے؟   :  2س

 کا فاصلہ۔ :(Horizontal Measurement) افقی پیمائش ج: 

 

 یہ جسم کی چوڑائی پیا لمبائی کو ماپتی ہے، جیسے کندھے سے کندھے ی

ڈی یہ جسم کی اونچائی پیا لمبائی کو ماپتی ہے، جیسے  :(Vertical Measurement) عمودی پیمائش
ُ
 کا فاصلہگ

 

 سے پیر ی
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 ؟  صنعتی معیارات کیا ہیں :  3س

اور معیار کو بہتر بنانے کے لیے جاتے ہیں۔ یہ معیارات مصنوعاج:   اور اصول ہیں جو کسی صنعت میں پیداوار، حفاظت،  وہ قواعد  اور کارکردگی کو یقینی  صنعتی معیارات  ت کی معیار، حفاظت، 

 بناتے ہیں۔

رائن کی تیاری کیوں ضروری ہے  :  4س

 

 کے مطابق ڈتی

 
 

 ؟ جسم کی ساخ

ر صارف کی جسمانی ج: 
 
 ہ

 
 

رائن کی تیاری کی جاتی ہےساخ

 

 مختلف ہونے کی وجہ سے اس کی ضرورت کے مطابق لباس کے ڈتی

رائن کی تیاری کے لیے  :  5س

 

 ؟ پ اتوں کا خیال رکھنا چاہیے  کن  ڈتی

ا ہےج: 

 

ات کا خیال رکھا جاپ

 

رائن کی تیاری میں صارف کی ضرورت اور مارکیٹ کے رجحاپ

 

 لباس کے لیے ڈتی

 ؟ گرین لائن کی اقسام بتائیں  :  6س

امل ہےج: 

 

ی گرین اور کراس گرین ش

ٰ فق

 گرین لائن کی تین اقسام ہوتی ہیں جن میں عمودی گرین ا 

 ؟ کپڑوں کی سلائی میں جسم کے کون کون سے حصوں کی پیمائش کی جاتی ہے  :  7س

  وغیرہ کی پیمائش کی جاتی ہے  اور  کمر ، گردن  ، جسٹ ا، تیرج: 
 

 ہ

 

 خود کو ازٓمائیے  

 کے سامنے  د 

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓یے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ اپٓ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے آج

رائن کا تعین  ۔   1

 

ا ہے  ------------ڈتی

 

 کے مطابق کیا جاپ

ر کی ضرورت ب۔ مارکیٹ کے رجحان ا۔ 

 
 

رائنرز کی پسند ج۔ سات

 

 مارکیٹ اور صارفد۔  ڈتی

یااں لگانے کے لیے   ۔  2 من

 

خ

 

ن

 کا 

 

 ۔ طریقے ہیں ------------لاگ

 ایی د۔  تین ج۔ دو ب۔ چار ا۔ 

 میں   ۔  3

 

 لاگ

 

راہ راس ا ہے  ------------ت 

 

یااں لگاپیا جاپ من

 

خ

 

ن

 کا 

ردوری ا۔ 

 

س ج۔ لیس ب۔ م

ش
یک ن

ٹ

ٹ

 د۔ 

ٹ
 

 مشین کی ٹوٹ ن

 جسم کے کتنے اہم پیمانے ہیں جو لباس کے لیے ضروری ہیں؟ ۔  4

 6د۔ 5ج۔ 4ب۔ 2ا۔ 

 کی پیمائش کو   ۔  5

 

ا ہے ------------گدی سے کمر ی

 

 کہا جاپ

  ج۔ سینہ ب۔ کمر ا۔ 
 

  C.B.Lد۔ ہ

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

1 
 د

2 
 ب

3 
 ب

4 
 ب

5 
 د
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  لباس کی تیاری کے عوامل   .2 نمبر  ماڈیول 
Prepare for Dress 

Making Operations 

 

 تدریسی نتائج: 

 ہو جائیں گے کہ وہ
 
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 : اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرئ

راک( کے لیے مواد  •

 

 کر سکیں گے۔ اکٹھا کو بچوں کے لباس )یوک ف

اا •

 

کلن

 

 کا ن

 

ا اور رن

 

 ( کے متعلق جان سکیں گے۔ Shlinking & Color Bleeding)کپڑے کا سکڑپ

 کا صحیح استعمال کر سکیں گے۔ کپڑے پر استری  •

 کے لیے کام کی جگہ تیار  •

 

 کر سکیں گے۔  کپڑے سیی

 کر سکیں گے۔  سلائی مشین کو صاف  •

ی  •  گے۔   کر سکیںسلائی مشین کی کارکردگی کو چ 

ڈجسٹ  •

ٹ

انکوں کی تعداد اور دھاگے کا تناؤ ایی

ٹ

 کر سکیں گے۔  سلائی مشین پر فی انچ پ

 

  لرننگ 

ٹ
 

  لباس کی تیاری کے عوامل   .2.1 یون
Collect materials for Kids 

garment (yolk frock) 

 

 (:  Learning Outcomesتدریسی نتائج )

  کر سکیں گے۔  مطلوبہ ضرورپیات کے مطابق کپڑے اور لوازمات جمع •

   سکیں گے۔  مواد کے معیار کو مطلوبہ معیار کے مطابق یقینی بنا •

رہ  •

 
 

ر اور لوازمات کی مقدار کا جات

 

 لے سکیں گے۔  مطلوبہ مقدار کے مطابق کپڑے، ٹرم

  کپڑوں کی اقسام اور لوازمات کی تفصیلات .2.1.1

 :(Types of Fabrics) کپڑوں کی اقسام 

ا ہے۔ مختلف قسم کے کپڑے مختلف  

 

ہوپ پیا ملبوسات میں  کا استعمال مخصوص مواقع  ان  اور  ہیں  خصوصیات رکھتے 

امل ہیں

 

 :درج ذیل عام اقسام ش

نرم، جاذب، اور آرام دہ، عام طور پر روزمرہ کے ملبوسات میں استعمال  – (Cotton) کاٹ  •

ا ہے۔

 

 ہوپ

 ن  •

 

ِ
 
ا ہے۔ – (Chiffon) چ

 

 ہلکا، نرم، اور شفاف، عام طور پر پ ارٹی ڈریسز میں استعمال ہوپ

ا ہے۔  چمکدار، نرم، اور مہنگا، رسمی لباس کے لیے موزو – (Silk) ریشمی •

 

 ں ہوپ

ا ہے۔ – (Denim) ڈینم •

 

س میں استعمال ہوپ

ٹ

 نیکی
ج

ر جینز اور 

 

ا، پ ائیدار اور مضبوط، زپیادہ ت

ٹ

 موپ

ا ہے۔  ہلکا، آرام دہ اور گرمیوں کے لیے موزو – (Linen) لین  •

 

 ں ہوپ

رر  •

ٹ

یسی
ی

 

لن

ا ہے۔ کم سکڑنے والا، پ ائیدار، اور مصنوعی کپڑ – (Polyester) پ ا

 

 ا ہوپ

  (Accessories/Embellishments) لوازمات اور آرائشی اشیاء .2.1.2

 :لباس کی خوبصورتی اور تکمیل کے لیے مختلف لوازمات اور آرائشی اشیاء استعمال کی جاتی ہیں، جیسے کہ

ر، اشکال اور مواد میں دستیاب – (Buttons) بٹن  •

 
 

 ہوتے ہیں۔  مختلف سات

•  

لیے  – (Laces) لیس  • کے   

 

نفاس اضافی  میں  ملبوسات  خوبصورت،  اور  ازک 

 

استعمال کیے پ  

 جاتے ہیں۔ 

ر •

 

ٹ

رائن کے لیے دھاگوں کی جھالر – (Tassels) ٹ

 

ا ہے۔  فینسی ڈتی

 
 

 
 سے ب

پیا دیگر چمکدار آرائشی موتی – (Stones) پتھ  • پیا    ہیرے     Artificialجو کہ اصلی پتھ 

 

ہو سکت

 نرمی، 

 
 

بچوں کے لباس تیار کرتے وق

رجیح دیں۔ 

 

 حفاظت اور ارٓام کو ہمیشہ ت

اد رکھیں   پی
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 ہیں۔ 

رھائی میں استعمال ہوتے ہیں۔  – (Beads) موتی  •

ٹ

 زری، گلاس، پیا دھات کے موتی جو کپڑوں پر ک

ر  •

 

ز
ییف

ٹ

ٹ
رھائی جو لباس پر لگائی جاتی ہے۔ – (Motifs) مو

ٹ

 تیار شدہ آرائشی پیچ پیا ک

ڈاری کا عمل  .2.1.3 ریی

 

 :  Procurement Process) ج

امل ہوتے ہیں

 

ڈاری کے عمل میں درج ذیل اقدامات ش ریی

 

 :ج

ا  •

 

 تیار کرپ

 

ا – ضروری اشیاء کی فہرس

 

  کرپ

 

ر اور دیگر لوازمات کی تفصیلات مرن

 

  مثلاً: دھاگے، ارٓائشی اشیاء کپڑا وغیرہ۔ کپڑے، ٹرم

ا۔  – معیار کو جانچن  •

 

 مارکیٹ میں دستیاب اشیاء کا معیار پرکھنا اور بہترین کا انتخاب کرپ

ا۔ – مارکیٹ ریسرچ  •

 

ڈپ ریی

 

ا اور بہترین قیمت پر اشیاء ج

 

 مختلف دکانداروں سے قیمتوں کا موازنہ کرپ

ڈاری  • ریی

 

ا۔ – ج

 

ڈپ ریی

 

 منتخب شدہ اشیاء کو مقررہ مقدار میں ج

     (Store Inventory) اسٹور انوینٹری .2.1.4

اور دیگر اشیاء کی  (Accessories) اسٹور انوینٹری سے مراد وہ تمام خام مال، تیار شدہ مصنوعات، لوازمات

 میں 

ٹ
 

پیا ٹیکسٹائل یون پیا پیداوار کے لیے ذخیرہ کی جاتی ہیں۔ کسی بھی گارمنٹس  اور مقدار ہے جو کسی کام   

 

فہرس

اکہ مطلوبہ  

 

ا ہے پ

 

 ریکارڈ رکھنا بہت ضروری ہوپ

 

 پر دستیاب ہو اور  اشیاء  اسٹور انوینٹری کا درس

 
 

میں کوئی کام  وق

 رکاوٹ نہ آئے۔ 

 :اسٹور انوینٹری کی اقسام 

س وغیرہ۔  –خام مال کی انوینٹری  .1

یف ی

ٹ

ٹ

 مختلف اقسام کے کپڑے، دھاگے، بٹن، لیس، زپ، مو

  وغیرہ۔ قینچیوہ اشیاء جو پیداواری عمل میں مسلسل استعمال ہوتی ہیں جیسے سلائی مشین کے دھاگے، سوئیاں،  –کام میں آنے والے مواد کی انوینٹری  .2

ر۔  –تیار شدہ مصنوعات کی انوینٹری  .3

 

ز
م

ٹ

ٹ

 

ٹ

 مکمل شدہ گارمنٹس اور فیشن آ

 تھیلیاں، لیبل، ٹیگ، کارٹ وغیرہ جو مصنوعات کی پیکنگ کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔  –پیکنگ مواد کی انوینٹری  .4

 :اسٹور انوینٹری مینجمنٹ کے اہم نکات 

ر  ریکارڈ رکھنا  .1
 
 اندراج اور حساب رکھنا ضروری ہے۔ چیز پ اقاعدہ ہ

اکہ ضرورت کے مطابق  –مقدار کی جانچ  .2

 

ا پ

 

ی کرپ راہمی یقینی بنائی جا سکے۔ اشیاء وقتاً فوقتاً اسٹاک چ 

 

 کی ف

ا کہ اسٹور میں موجود  –معیار کی نگرانی  .3

 

راب نہ ہو۔اشیاء یہ یقینی بناپ

 

رار رہے اور ج

 

رف  اور کپڑے کا معیار ت 

4. FIFO (First In First Out)  ا

 

راب پیا زائد المیعاد ہونے سے بچا جا سکے۔اشیاء س  سے پہلے آنے والے  –اصول اپناپ

 

اکہ ج

 

ا پ

 

 کو پہلے استعمال کرپ

ر  –محفوظ اسٹوریج  .5
 
اکہ ہ

 

رتیب دینا پ

 

 آسانی سے دستیاب ہو اور نقصان سے بچا جا سکے۔چیز اسٹور کی جگہ کو ت

    عملی سرگرمی 

 بنائیں اور مقامی مارکیٹ سے سروے کریں۔

 

 اسٹور انوینٹری کی فہرس

 :اقدامات

 بنائیں۔ .1

 

 اسٹور میں دستیاب خام مال اور لوازمات کی فہرس

ی کریں۔ .2 ر آئٹم کی مقدار اور معیار کو چ 
 
 ہ

 :مارکیٹ کا سروے کریں اور درج ذیل معلومات اکٹھی کریںمقامی  .3

ات .4

 

رائن کے رجحاپ

 

رین فیشن اور ڈتی

 

ازہ ت

 

 کے پ ارے میں معلومات اکٹھی کریں۔   پ

ی کریں۔ مختلف  .5  اشیا ء اور لوازمات )ضروری چیزوں( کی قیمتیں چ 

ر اکٹھی کریں۔مختلف  .6  نمونے اور تصاوتی

 :(Tools & Equipment) اوزار اور سامان 

 (Notebook & Pen) نوٹ ی  اور قلم •
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 مارکیٹ سے نمونے اکٹھے کرنے کے لیے – (Camera/Mobile) کیمرہ پیا موپ ائل •

 کپڑے کی پیمائش کے لیے – (Measuring Tape) پیمائشی فیتہ •

 انوینٹری ریکارڈ محفوظ رکھنے کے لیے  – Note Bookکمپیوٹر پیا  •

ر طریقے سے چلت 

 

 ہے۔  یہ تمام اقدامات اسٹور انوینٹری کو بہتر طریقے سے منظم کرنے میں مدد دیتے ہیں، جس سے پروڈکشن کا عمل ہموار اور مؤت

 :  عملی سرگرمی 

 :مقامی مارکیٹ کا سروے کریں اور درج ذیل پہلوؤں کا تجزیہ کریں

 :اقدامات

ات کا تجزیہ کریں -1

 

رین رجحاپ

 

ازہ ت

 

 مارکیٹ میں پ

رائنز اور آرائشی اشیاء کے پ ارے میں معلومات حاصل کریں۔  •

 

ڈ کپڑوں، ڈتی ڈیی  ج 

رائن کا مشاہدہ کریں۔ •

 

ڈز اور ان کے موجودہ ڈتی

ٹ  

رای  مختلف فیشن ت 

ر اور لوازمات کی قیمتوں کا موازنہ کریں -2

 

   متعلقہ ٹرم

 مختلف دکانداروں اور تھوک مارکیٹ میں جا کر قیمتیں معلوم کریں۔ •

ڈز اور کوالٹی کے مطابق قیمتوں کا تجزیہ کریں۔ •

ٹ  

رای  مختلف ت 

راک -3

 

ری شکل میں اکٹھے کریں  (Yoke Frock) یوک ف    کے سیمپل تصوتی

ری نمونے اکٹھے کریں۔ • رائن دیکھیں اور تصوتی

 

راک کے ڈتی

 

 مختلف دکانوں سے یولک ف

، آرائشی عناصر، اور فٹنگ کا مشاہدہ کریں۔ •

 
 

 اس کی ساخ

 :(Tools & Equipment) اوزار اور آلات

 نوٹ کرنے کے لیے۔ مشاہدات اور قیمتیں  – نوٹ ی  اور قلم  •

ری نمونے اکٹھے کرنے کے لیے۔  – کیمرہ/موپ ائل فون  •  تصوتی

 کپڑوں کی پیمائش کے لیے۔  – پیمائشی فیتہ  •

ر  •

 

ز
یمن ل
سٹ

 مختلف اقسام کے کپڑوں کی پہچان کے لیے۔ – کپڑے کے 

 

  لرننگ 

ٹ
 

 کپڑے سے کپڑے کی سکڑاؤ اور    .2.2 یون

 

ے  رن

 

کلی

 

ن
   کا عمل کریں 

Perform shrinkage and 

color bleeding 

 

 تدریسی نتائج: 

( کے طریقہ کار کو   •

 

ج

کٹی

 

ت

 سمجھ سکیں گے۔  مختلف اقسام کے کپڑوں کے سکڑنے )شر

 سے پہلے کپڑے کی لمبائی اور چوڑائی کا حساب لگا •

 

ج

کٹی

 

ت

 سکیں گے۔  شر

 کا عمل  •

 

ج

کٹی

 

ت

 کر سکیں گے۔ مختلف کپڑوں پر شر

 کو جانچ •

 

( کی صلاچی

 

 کے بہنے )کلر بلیڈن

 

 کے لحاظ سے کپڑے کے رن

 
 

 سکیں گے۔  وق

 کے بعد کپڑے کی لمبائی اور چوڑائی کا دوپ ارہ حساب لگا •

 

ج

کٹی

 

ت

 سکیں گے۔  شر

 کے بعد مناس  خشک کرنے کے طریقے اپنا •

 

ج

کٹی

 

ت

 سکیں گے۔  شر

 سکڑنے کا طریقہ کار  .2.2.1

 

ج

کٹی

 

ت

 (Procedure of Shrinkage) شر

  کسی کپڑے کو پ انی 
 

ا ہے۔ خ

 

، بناوٹ اور ریشوں پر منحصر ہوپ

 
 

کپڑے کے سکڑنے کا عمل اس کی ساخ

ا ہے پیا اس پر گرمی دی جاتی ہے تو اس کے ریشے اپنی اصل شکل میں واپس آ جاتے ہیں، جس 

 

میں بھگوپیا جاپ

اکہ 

 

ین استعمال کی جاتی ہیں پ
نیکی

 

کی

 

ت

ا ہے۔ اس عمل کو کنٹرول کرنے کے لیے مختلف 

 

کی وجہ سے کپڑا سکڑ جاپ

رق نہ آئے۔ 

 

رار رہے اور تیار شدہ ملبوسات میں سکڑاؤ کی وجہ سے کوئی ف

 

رف  کپڑے کا معیار ت 

سوتی کپڑوں کو ٹھنڈے پ انی میں نمک 

 پکا ہو  

 

ڈال کر بھگونے سے ان کا رن

ا ہے۔ 

 

 جاپ

اد رکھیں   پی
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  (Steps of Shrinkage Process) سکڑنے کے مراح  .2.2.2

ا ہے

 

 :یہ عمل درج ذیل مراح پر مشتمل ہوپ

ا -1

 

 کپڑے کی پیمائش کرپ

ا ہے۔ •

 

 سکڑنے سے پہلے کپڑے کی لمبائی اور چوڑائی ماپنے کے لیے پیمائشی فیتہ پیا سکیل استعمال کیا جاپ

اکہ بعد میں سکڑاؤ کا تناس  معلوم کیا جا سکے۔ •

 

ا ہے پ

 

 پیمائش کو نوٹ ی  میں ریکارڈ کیا جاپ

ا -2

 

 (Soaking the Fabric) کپڑے کو بھگوپ

  60-30کپڑے کو مخصوص درجہ حرارت کے پ انی میں  •

 

ا ہے۔ پیا سادہ منٹ ی

 

 نل کے پ انی میں بھگوپیا جاپ

ا ہے۔ •

 

 مختلف کپڑوں کے لیے پ انی کا درجہ حرارت مختلف ہوپ

ازک کپڑوں جیسے ریشمی پیا  •

 

ا ہے۔شفون پ

 

 کے لیے ٹھنڈا پ انی جبکہ کاٹ اور ڈینم کے لیے نیم گرم پ انی استعمال کیا جاپ

ا -3

 

ا اور نچوڑپ

 

 (Washing and Squeezing the Fabric) کپڑے کو دھوپ

 کچھ کپڑوں کو سکڑنے کے لیے ہلکے ڈٹرجنٹ کے ساتھ دھوپیا بھی جا سکتا ہے۔ •

ا ہے۔ •

 

 دھونے کے بعد اضافی پ انی نکالنے کے لیے کپڑے کو ہلکے ہاتھ سے نچوڑا جاپ

ا-4

 

 (Drying the Fabric) کپڑے کو خشک کرپ

ا ہے۔ •

 

 کپڑے کو قدرتی ہوا میں پیا مخصوص درجہ حرارت والی مشین کے ذریعے خشک کیا جاپ

راب نہ ہو۔ •

 

 ج

 

اکہ ان کا رن

 

ا ہے پ

 

ازک کپڑوں کو سایہ دار جگہ پر خشک کیا جاپ

 

 پ

ا -5

 

 (Re-measuring the Fabric) دوپ ارہ پیمائش کرپ

 خشک ہونے کے بعد دوپ ارہ لمبائی اور چوڑائی کی پیمائش کی جاتی ہے۔ •

ا ہے۔  •

 

رق سے سکڑاؤ کا تناس  معلوم کیا جاپ

 

 ابتدائی اور حتمی پیمائش کے ف

 (Types of Fabrics and Their Shrinkage Tendency) کپڑوں کی اقسام اور ان کا سکڑنے کا رجحان  .2.2.3

 پر منحصر ہے۔ چند اہم اقسام درج ذیل ہیں

 
 

 مختلف ہوتی ہے، جو اس کے ریشوں کی ساخ

 

ر کپڑے کی سکڑنے کی صلاچی
 
 :ہ

 (Cotton) کاٹ 

رڈ کاٹ  •

 
 

 سکڑ سکتا ہے۔10-5زپیادہ سکڑنے والا کپڑا، خاص طور پر غیر پریشرات

 

 % ی

ا ہے۔منٹ  15کم ا ز کم پہلے دھونے سے قبل اس کا سکڑاؤ ختم کرنے کے لیے  •

 

ا ضروری ہوپ

 

 بھگوپ

ازک کپڑا، جس میں سکڑنے کی شرح بہت کم ہوتی ہے۔ •

 

 ہلکا اور پ

ا اور  •

 

ا ہے۔اسے ہاتھ سے دھوپ

 

ا بہتر ہوپ

 

 قدرتی ہوا میں خشک کرپ

 (Silk) ریشمی 

ا ہے، اس لیے احتیاط سے سنبھالنا ضروری ہے۔ •

 

ا ہے، زپیادہ حساس ہوپ

 

 مخصوص درجہ حرارت پر سکڑپ

 ہیں۔ •

 

 زپیادہ گرمی دینے سے اس کے ریشے کمزور ہو سکت

 (Denim) ڈینم 

ا اور سخت کپڑا، جو عام طور پر  •

ٹ

 سکڑ سکتا ہے۔ 5-3موپ

 

 % ی

 گرم پ انی میں دھونے سے زپیادہ سکڑ سکتا ہے، اس لیے پری دھلائی ضروری ہوتی ہے۔ •

 چھوڑنے کا تصور  .2.2.4

 

  (Concept of Shrinkage and Color Bleeding) سکڑنے اور رن

 (Shrinkage Concept) سکڑنے کا تصور 

روی پیا مکمل اصل  •

 

 
  کپڑے کے دھاگے اپنی ج

 
 بنتے ہیں۔ پیمائش سے کم ہو تو خ

 

 وہ سکڑنے کا پ اع

 کچھ کپڑے قدرتی طور پر زپیادہ سکڑتے ہیں، جیسے کاٹ اور اون۔  •

 چھوڑنے کا تصور 

 

 (Color Bleeding Concept) رن
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 ہیں۔  •

 

 چھوڑ دیتے ہیں، جس سے دوسرے کپڑوں پیا جلد پر داغ پڑ سکت

 

ر سے اپنا رن

 

 کچھ کپڑے پ انی پیا پسینے کے ات

ا ہے۔ •

 

ا ضروری ہوپ

 

 اس مسئلے سے بچنے کے لیے کپڑے کو پہلی پ ار دھونے سے پہلے ٹیسٹ کرپ

  (Drying Techniques for Different Fabrics) مختلف کپڑوں کو خشک کرنے کی تکنی  .2.2.5

ا .1

 

ر کپڑوں کے لیے موزوں  – (ایئر ڈرائنگ )قدرتی ہوا میں خشک کرپ

 

ازک کپڑےہیں  زپیادہ ت

 

 کے لیے(  خاص طور پر پ

ا .2

 

 ہے، لیکن درجہ حرارت کا خیال رکھنا ضروری ہے۔کچھ کپڑوں کے لیے بہتر  – (مشین میں خشک کرپ

ا .3

 

ازک کپڑوں کے لیے موزوں ہے۔ – (پریس پیا اسٹیمر سے خشک کرپ

 

 وول اور سلک جیسے پ

ا .4

 

 مدھم کر سکتی ہے۔ – (دھوپ میں خشک کرپ

 

 رنگین کپڑوں کے لیے کم موزوں کیونکہ دھوپ رن

ا .5

 

رار رہے۔  – (ٹکا کر خشک کرپ

 

رف اکہ ان کی شکل ت 

 

 لمبے کپڑوں کے لیے بہتر، پ

   (Practical Activity) عملی سرگرمی 

 دیے گئے کپڑے کا سکڑنے کا عمل مکمل کریں اور اس کی سکڑنے کی شرح معلوم کریں۔

 :اقدامات

 پہلا مرحلہ: کپڑے کی پیمائش کریں  .1

 سکڑنے سے پہلے کپڑے کی لمبائی اور چوڑائی کو نوٹ کریں۔ •

 بھگوئیںدوسرا مرحلہ: کپڑے کو پ انی میں  .2

 منٹ کے لیے چھوڑ دیں۔ 60-30نیم گرم پ انی میں سادہ نل پیا  •

ا  .3

 

ا اور نچوڑپ

 

 تیسرا مرحلہ: کپڑے کو دھوپ

ر کریں۔  نرمی سے دھوئیں اور اضافی پ انی نکالیں  •

 

 اور ہلکے ہاتھ سے دپ ا کر نچوڑیں، مروڑ کر نچوڑنے سے گرتی

ا .4

 

 چوتھا مرحلہ: کپڑے کو خشک کرپ

 کپڑے کو ہوا میں پیا مشین میں خشک کریں۔ •

 پ انچواں مرحلہ: دوپ ارہ پیمائش کریں .5

 خشک ہونے کے بعد کپڑے کی دوپ ارہ پیمائش کریں اور سکڑاؤ کا تناس  معلوم کریں۔ •

 چھٹا مرحلہ: نتائج کا تجزیہ کریں .6

 سکڑنے کی فیصد معلوم کریں اور اپنی نوٹ ی  میں ریکارڈ کریں۔  •

 :  (Tools and Equipment) اوزار اور آلات

اپنے کے لیے۔ – (Measuring Tape) پیمائشی فیتہ  •

 

 کپڑے کی لمبائی اور چوڑائی پ

 چھوٹے پیمانے پر ماپنے کے لیے۔ – (Scale) سکیل  •

رت  •  کپڑے کو بھگونے کے لیے۔  – (Water Container) پ انی کا ت 

ر پیا پریس  •

 

 کپڑے کو خشک کرنے کے لیے۔ – (Dryer or Press) ڈرات

 نتائج ریکارڈ کرنے کے لیے۔  – (Notebook & Pen) نوٹ ی  اور قلم  •
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ٹ
 

ا  استری  کو  کپڑے    .2.3 یون

 

 Perform ironing the fabric کرپ

 

 تدریسی نتائج: 

 تھرموسٹیٹ )درجہ حرارت( کا تعین کر •

 

 سکیں گے۔  مختلف کپڑوں کے لیے درس

•  

 
 

خ( کی شناخ
ُ
 کر سکیں گے۔ استری کرنے کے لیے کپڑے کے گرین )ر

رق  •

 

 کر سکیں گے۔ استری اور بھاپ والی استری کے لیے کپڑوں میں ف

 کر سکیں گے۔ کپڑے کی قسم کے مطابق استری کا درجہ حرارت تبدیل کرنے کے لیے تھرموسٹیٹ کو کنٹرول  •

 گے۔  دے سکیں کپڑے پر استری کرنے کا عمل انجام  •

  کپڑوں کے معیار اور اقسام کا استری کے تھرموسٹیٹ سے تعلق .2.3.1

ازک کپڑے کم 

 

پ   کہ کچھ 
 

 ہیں، خ

 

 کر سکت

 
 

رداس ا ہے۔ کچھ کپڑے زپیادہ گرمی ت 

 

کا درجہ حرارت مختلف ہوپ مختلف کپڑوں کے لیے استری 

راب نہ 

 

اکہ کپڑا ج

 

پ ا ہے 

 

 پر منحصر ہوپ

 
 

اور ساخ ائی 

ٹ

 تعین کپڑے کی قسم، موپ

 

درجہ حرارت پر استری کیے جاتے ہیں۔ تھرموسٹیٹ کا درس

 ہو۔ 

 استری کا طریقہ  (C°) مناس  درجہ حرارت  کپڑے کی قسم 

 ہلکی نمی کے ساتھ استری کریں 180-200°C (Cotton) کاٹ

 زپیادہ درجہ حرارت اور بھاپ کا استعمال کریں  200-230°C (Linen) لین

ول
ُ
 استری کریںدرمیانے درجہ حرارت پر کم بھاپ کے ساتھ  120-150°C (Wool) و

 کم درجہ حرارت پر بغیر بھاپ استری کریں 110-140°C (Silk) سلک

رر 

ٹ

یسی
ی

 

لن

 کم درجہ حرارت پر ہلکی استری کریں 110-130°C (Polyester) پ ا

ائیلون 

 

 بہت کم درجہ حرارت پر بغیر بھاپ استری کریں 90-120°C (Nylon) پ
 

ر 

 

  مختلف کپڑوں پر درجہ حرارت کا ات

 مدھم ہو سکتا ہے، پیا کپڑے پر چمک – حرارت زپیادہ درجہ   .1

 

 ہیں، رن

 

ازک کپڑے جل سکت

 

 آ سکتی ہے۔  (shine) اگر درجہ حرارت زپیادہ ہو تو پ

ر نہیں ہوگا اور شکنیں نہیں نکلیں گی۔ – کم درجہ حرارت  .2

 

 اگر درجہ حرارت بہت کم ہو تو استری کا ات

رر اور سلک پر بھاپ نقصان دہ ہو سکتی ہے۔ – (Steam) بھاپ .3

ٹ

یسی
ی

 

لن

  کہ پ ا
 

 کچھ کپڑے جیسے کاٹ اور لین بھاپ کے ساتھ بہتر استری ہوتے ہیں، خ

  استری کے لیے تھرموسٹیٹ سیٹن  .2.3.2

ی کریں۔ کپڑے کے لیبل استری سے پہلے  •  پر درجہ حرارت کی ہداپیات چ 

ازک کپڑوں کے لیے  •

 

 استعمال کریں۔ زپیادہ درجہ حرارت رکھیں، جبکہ مضبوط اور موٹے کپڑوں کے لیے  کم درجہ حرارت پ

رھائیں۔ (Blended Fabrics) مخلوط ریشے اگر کپڑے میں  •

ٹ

 ہوں تو ہمیشہ کم درجہ حرارت پر استری شروع کریں اور ضرورت کے مطابق ت 

 استری کو  •

 
 

اکہ درجہ حرارت مستحکم ہو جائے۔ چند سیکنڈ کا وقف تھرموسٹیٹ کو تبدیل کرتے وق

 

 دیں پ

خ( کی اہمیت  .2.3.3
ُ
  استری کرنے سے پہلے کپڑے کے گرین )ر

 سے مراد کپڑے کے دھاگے کا قدرتی رخ ہے۔  (Grain) گرین

راب ہو سکتا ہے پیا اس میں کھچاؤ آ سکتا ہے۔ کپڑے کے گرین کے خلاف اگر استری  •

 

 کی جائے تو کپڑا ج

رار رہے۔  دھاگے کے رخ کے مطابق ہمیشہ  •

 

رف اکہ کپڑے کی شکل ت 

 

 استری کریں پ

 لین خاص طور پر   •

 

  

راب ہونے  ، سلک اور لائ

 

اکہ وہ سکڑنے پیا ج

 

ا ہے پ

 

ا ضروری ہوپ

 

میں گرین کے مطابق استری کرپ

 سے محفوظ رہیں۔

سیلاویج کپڑے کے مضبوط کنارے کو 

ا ہے، جبکہ گرین لائن کپڑے کی 

 

ر کرپ
 
ظاہ

ر کرتی ہے، جو 
 
دھاگوں کی سمت کو ظاہ

 اور فٹ کو بہتر بناتی ہے۔ 

 
 

 لباس کی ساخ

 اہم نوٹ 
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 کے لیے ضروری ہیں۔ بہترین نتائج اور  کپڑوں کی لمبی عمر یہ تمام عوامل 

   سرگرمی 

 دئیے گئے پروجیکٹ/کپڑے پر استری کا عمل انجام دیں۔  •

 لباس سازی کے لیے ضروری اوزار اور آلات کا انتظام کریں۔ •

 : استری کرنے کا عملی طریقہ 1حصہ 

 :درکار اوزار اور مواد

 (Iron) استری •

 (Ironing Board) استری بورڈ •

•  

 

 (Spray Bottle) پ انی کے اسپرے کی بوب

 مختلف کپڑوں کے لیے مناس  تھرموسٹیٹ سیٹن •

ازک کپڑوں کے لیے (Press Cloth) پریس کپڑا •

 

 پ

 اگر ضروری ہو  (Steam Iron) بھاپ استری •

   عملی مراح 

 :کپڑے کی تیاری  -1

 استری سے پہلے کپڑے کو اچھی طرح جھاڑ لیں اور اگر ضروری ہو تو ہلکا نم کر لیں۔ •

 ہیں۔ کپڑے پر داغ پیا دھبے نہ  •

 

ڈ پکے ہو سکت ریی

 

 ہوں، کیونکہ استری کی گرمی سے یہ م

 :تھرموسٹیٹ سیٹن -2

 کریں )کاٹ، سلک، وول وغیرہ(۔  •

ٹ

 کپڑے کی قسم کے مطابق استری کے درجہ حرارت کو سی

ازک کپڑوں کے لیے کم درجہ حرارت پر استری کریں اور حفاظتی کپڑا •

 

 استعمال کریں۔ (Press Cloth) پ

 :عمل استری کا   -3

 کپڑے کو استری بورڈ پر پھیلائیں اور ہاتھ سے شکنیں ہموار کریں۔  .1

ر نہ ہو۔ (Grain) استری کو دھاگے کے قدرتی رخ .2

 

 متات

 
 

اکہ کپڑے کی ساخ

 

 کے ساتھ چلائیں پ

 اگر شکنیں زپیادہ ہوں تو پ انی کا ہلکا اسپرے کریں۔ .3

ا کہ کپڑا اڑٓا نہ ہو۔  .4

 

 استری کپڑے کے درمیان سے شرو کریں اور گولائی میں ایی طرف سے دوسری طرف شکنیں نکالیں پ

 کا استعمال صرف ان کپڑوں پر کریں جن پر بھاپ کی ضرورت ہو۔ (Steam Iron) بھاپ والی استری  .5

ی  -4 ری چ 

 

 :آج

اکہ ہوا لگے اور نمی خشک ہو جائے۔ •

 

ر کے لیے کھلا رکھیں پ  استری کے بعد کپڑے کو فوراً فولڈ نہ کریں، تھوڑی دتی

رتیب سے تہہ کریں۔ •

 

 اگر ضرورت ہو تو دوپ ارہ استری کریں اور کپڑے کو ت

 : لباس سازی کے لیے ضروری اوزار اور آلات کا انتظام 2حصہ 

اپ لینے کے اوزار  -1

 

 :پ

 (Measuring Tape) ماپنے والی ٹیپ •

 (Scale) اسکیل •

 (Tailor's Chalk, Marking Pen) چاک اور مارکنگ پین •

 :کاٹنے کے اوزار  -2

 (Fabric Scissors) قینچی •

 (Rotary Cutter) روٹری کٹر •
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 (Cutting Mat) کٹنگ میٹ •

 :سلائی کے اوزار  -3

 (Sewing Machine) سلائی مشین •

 (Hand Sewing Needles) ہاتھ کی سوئیاں  •

 (Threads in different colors) دھاگے •

س •

ہ ک

 (Buttons, Zippers, Hooks) بٹن، زپ، 

 :استری اور پریس کرنے کے اوزار  -4

 (Iron) استری •

 (Steam Iron) بھاپ استری •

 (Ironing Board) استری بورڈ •

 (Press Cloth) پریس کپڑا •

 :دیگر ضروری اوزار  -5

 پیمائش اور مارکنگ کے لیے پنسل/مارکر  •

ریم •

 

رائننگ کے لیے ف

 

رھائی اور ڈتی

ٹ

 ک

س  •

کلی 

 کپڑے کو پکڑنے کے لیے  (Pins & Clips) پن اور 

 کے لیے ضروری ہیں۔  معیاری سلائی اور استری یہ تمام اوزار اور طریقے کپڑوں کی 

 

  لرننگ 

ٹ
 

ا تیار کریں   .2.4 یون رپی    لباس سازی کے لیے ورک اتی

Prepare work area for dress 

making 

 

 تدریسی نتائج: 

 کر •

 
 

رپیا کی شناخ  سکیں گے۔  موزوں ورک اتی

راہمی/سوئچ بورڈ کا انتظام کر •

 

 سکیں گے۔  مناس  روشنی اور بجلی کی ف

ر استعمال کر •

 

ر کے لیے جگہ کا مؤت

 

ر

 

ی

 

یس
ی

ٹ

سن

 سکیں گے۔  کام کے ا

رپیا کو کسی •  سکیں گے۔ کر محفوظ  بھی خطرے سے ورک اتی

 کر سکیں گے۔  لات کا استعمال صحیح اوزار اور آ •

ر تیار •

 

ر

 

ی

 

یس
ی

ٹ

سن

  کر سکیں گے۔  مختلف کاموں جیسے کہ ڈرافٹنگ، کٹنگ، اور استری کے لیے علیحدہ ورک ا

ر، اور آسان رسائی مناس  جگہ، روشنی، ورک   .2.4.1

 

ر

 

ی

 

یس
ی

ٹ

ن
س

   ا

اکہ کام آرام دہ طریقے سے کیا جا سکے۔ •

 

ا چاہیے جہاں کافی جگہ ہو پ

 

رپیا ایسا ہوپ  ورک اتی

اکہ کپڑوں کی رنگت اور سلائی کے پ اریی پہلو واضح نظر آئیں۔ •

 

 مناس  روشنی )قدرتی پیا مصنوعی( ضروری ہے پ

ر کام کے لیے الگ جگہ دستیاب ہو۔ •
 
رتیب ایسی ہونی چاہیے کہ ہ

 

ر کی ت

 

ر

 

ی

 

یس
ی

ٹ

سن

 ورک ا

 ہو اور ضروری اوزار جلدی دستیاب ہوں۔  •

 

اکہ کام کرنے میں سہول

 

 آسان رسائی ہونی چاہیے پ

 

رپیا ی  ورک اتی

رپیا کے لیے اوزار اور آلات کا مناس  انتظام   .2.4.2    ورک اتی

 ماپنے کے اوزار: ماپنے والی ٹیپ، اسکیل، چاک، مارکنگ پین •

 کاٹنے کے اوزار: قینچی، روٹری کٹر، کٹنگ میٹ •

س  •

ہ ک

 سلائی کے اوزار: سلائی مشین، دھاگے، بٹن، زپ، 

 استری کے اوزار: استری، بھاپ استری، استری بورڈ، پریس کپڑا  •

ریم •

 

رھائی کے ف

ٹ

س، مارکر، ک

کلی 

 دیگر اوزار: پن، 

لباس سازی کے  لیے موزوں اور محفوظ 

رپیا تیار کریں،جہاں مناس   ورک اتی

روشنی، بجلی، کام کے اسٹیشنرز، اور اوزار 

 کی دستیابی یقینی ہو۔ 

 اہم نوٹ 
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(  2تدریسی و ت  

 

ا   .2.4.3

 

رپیا میں اسٹوریج اسپیس )ذخیرہ کرنے کی جگہ( بناپ    ورک اتی

رتیب سے  •

 

 بنائیں۔ اوزار اور مواد کو محفوظ اور ت

ٹ
 

 رکھنے کے لیے اسٹوریج یون

اکہ اوزار اور سامان بکھرنے سے بچ سکے۔ •

 

 الگ الگ خانے اور درازیں مخصوص کریں پ

 فوری دستیاب ہو۔ •

 
 

اکہ ضرورت کے وق

 

رتیب دیں پ

 

 مواد جیسے کپڑے، بٹن، دھاگے، اور زپ کو لیبل لگا کر ت

ر کی تیاری   .2.4.4

 

ر

 

ی

 

یس
ی

ٹ

ن
س

   مخصوص کاموں کے لیے علیحدہ ورک ا

 ڈرافٹنگ کے لیے علیحدہ جگہ جہاں ماپ لینے اور پیٹرن بنانے کا عمل ہو۔ •

ا جا سکے۔ •

ٹ

 کٹنگ کے لیے الگ ورک اسپیس جہاں کپڑا آسانی سے کاپ

 ہو۔  •

 

 سلائی کے لیے ورک اسٹیشن جہاں مشین اور ہاتھ کی سلائی کے لیے سہول

 ہو جائے۔ •

ٹ

اکہ تیار شدہ لباس اچھے طریقے سے سی

 

 استری اور فائنل پریسنگ کے لیے اسٹیشن پ

ر کام کے لیے ورک اسپیس کی تقسیم   .2.4.5
 
   ہ

ر طریقے سے انجام دینے کے لیے جگہ کی صحیح تقسیم کریں۔ •

 

ر سرگرمی کو مؤت
 
 ہ

اکہ ورک فلو آسان ہو۔  •

 

اندہی کریں پ

 
 

 کپڑے کاٹنے، سلائی کرنے، اور فائنل فٹنگ کے لیے مختلف علاقوں کی ن

ات سے بچاؤ کے   .2.4.6

 

   لیے متبادل منصوبہ ممکنہ خطرات اور حادپ

 پیا جنریٹر( کا انتظام کریں۔ UPS) بجلی کے مسائل سے بچنے کے لیے متبادل پ اور سپلائی •

ات سے بچا جا سکے۔ •

 

اکہ پھسلنے پیا گرنے کے حادپ

 

اریں نہ بکھری ہوں پ

 

رش پر پ

 

 ف

 آتش گیر مواد جیسے کہ استری پیا بھاپ مشین کا محفوظ استعمال یقینی بنائیں۔ •

و یشر •
گ

 

ن

ٹ

سی
یک ت

ا ر 

 

ر سیفٹی آلات جیسے فات

 

ا  (Fire Extinguisher) فات

 

پ اکس ہمیشہ موجود ہوپ ڈ 

ٹ

ایی  

ٹ

رس

 

اور ف

 چاہیے۔ 

   سرگرمی 

ر کردہ ورک 

 

 :اسپیس میں مناس  روشنی کا انتظام کریںتجوتی

اکہ کپڑے کی پ اریکیاں واضح نظر آئیں۔ •

 

 استعمال کریں پ

 

 کام کے علاقے میں قدرتی روشنی اور مصنوعی روشنی کا درس

اکہ ورک اسپیس روشن رہے۔ اگر  •

 

 ضروری ہو تو اضافی ٹیوب لائٹس، ایل ای ڈی لائٹس، پیا ٹیبل لیمپ لگائیں پ

رائننگ میں سایہ نہ پڑے اور آنکھوں پر دپ اؤ نہ آئے۔ •

 

 روشنی کا رخ اس طرح رکھیں کہ کٹنگ، سلائی، اور ڈتی

 :لباس سازی کے لیے ضروری اوزار اور آلات کا انتظام کریں  -2

اپ لینے کے اوزار: ماپنے والی ٹیپ، چاک، اسکیل  •

 

 پ

 کاٹنے کے اوزار: قینچی، روٹری کٹر، کٹنگ میٹ •

 سلائی کے اوزار: سلائی مشین، ہاتھ کی سوئیاں، مختلف رنگوں کے دھاگے، بٹن، زپ •

 استری اور فائنل پریسنگ کے اوزار: استری، استری بورڈ، بھاپ استری، پریس کپڑا •

ڈ پ اکس  •

ٹ

 ایی

ٹ

رس

 

س، کپڑوں کے سیمپل، ف

کلی 

 دیگر ضروری اشیاء: پنسل، مارکر، پن اور 

 

  لرننگ 

ٹ
 

ا    .2.5 یون

 

 Clean the Sewing Machine سلائی مشین کو صاف کرپ

 

 تدریسی نتائج: 

  وہ مشین کے مختلف حصوں کی •
 
 کرنے کے قاب

 
 

 ہو سکیں گے۔ شناخ

 ہو •
 
 سکیں گے۔  وہ صفائی سے پہلے مشین کا پ اور بند کرنے اور پلگ نکالنے کے قاب

•  
 
 ہو سکیں گے۔ وہ مناس  اوزار استعمال کرتے ہوئے مشین کی صفائی کے طریقہ کار پر عمل کرنے کے قاب

•  
 
 ہو سکیں گے۔ وہ مقررہ طریقہ کار کے مطابق مشین کے بیرونی حصے صاف کرکے اسے روانی سے چلانے کے قاب

ا کہ اس کی 

 

سلائی مشین کو صاف رکھیں پ

ائی کی بچت ہو۔ 

 

 کارکردگی بہتر ہو اور تواپ

 اہم نوٹ 
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•  
 
 ہو سکیں گے۔ وہ صفائی کے اوزار استعمال کے بعد مناس  طریقے سے محفوظ کرنے کے قاب

   سلائی مشین کے مختلف حصے   .2.5.1

امل ہیں

 

 :سلائی مشین مختلف حصوں پر مشتمل ہوتی ہے، جن میں درج ذیل ش

 استعمال ہوتی ہے۔کپڑے میں دھاگہ ڈالنے کے لیے نیڈل )سوئی(  •

ا ہے۔ – (بوبن )نچلا دھاگہ رکھنے کا اسپول •

 

راہم کرپ

 

 نیچے سے دھاگہ ف

رھانے میں مدد دیتا ہے۔ – فیڈ ڈاگ  •

ٹ

 کپڑے کو آگے ت 

 )دپ انے والا پ اؤں •

ٹ

ُ

 

ا ہے۔ – (پریشر ق

 

 کپڑے کو نیڈل کے نیچے دپ انے کے لیے استعمال ہوپ

ڈ ٹینشن ڈائل  •

ٹ

اکہ سلائی ہموار ہو۔ – تھریی

 

ا ہے پ

 

 دھاگے کی کشش کو کنٹرول کرپ

   مشین کے مختلف حصوں کی صفائی کے طریقہ کار اور تکنی   .2.5.2

اکہ اس کی کارکردگی بہتر ہو۔ •

 

ا ضروری ہے پ

 

 مشین کی صفائی کے لیے ایی مخصوص طریقہ اپناپ

رش، کپڑا، اور مخصوص صفائی کے محلول استعمال کیے جاتے ہیں۔ •  صفائی کے لیے نرم ت 

ر پیا ویکیوم کلینر استعمال کیا جا سکتا ہے۔  •

 

 مشین کے اندر دھول اور ریشے صاف کرنے کے لیے ایئر بلوت

•  

ٹ

 
ااہ

 

اکہ مشین آسانی سے چلے۔ (Lubrication) ج کن

 

ڈ کا تیل استعمال کریں پ

ٹ

 کے لیے ہلکے گریی

ا   .2.5.3

 

گ )کھولنا اور دوپ ارہ جوڑپ

 

ن
ن ل
م
س

گ اور ڈ

 

ن
ن ل
م
س

 (  سلائی مشین کی ا

 اور صفائی کے لیے مشین کو  •

 

ا ضروری ہے۔ مرم

 

 کھولنے اور دوپ ارہ جوڑنے کی مہارت حاصل کرپ

ا ہے۔ •

 

 اسکریو ڈرائیور اور مخصوص اوزار استعمال کرتے ہوئے پیچوں کو احتیاط سے کھولا اور جوڑا جاپ

اکہ دوپ ارہ جوڑنے میں آسانی ہو۔ •

 

رتیب سے رکھیں پ

 

 تمام پرزوں کو ت

   سلائی مشین کے مختلف حصوں کے افعال   .2.5.4

اکہ مشین صحیح طریقے سے کام کرے۔  •

 

ا ہے، جسے سمجھنا ضروری ہے پ

 

ر حصے کا ایی خاص کردار ہوپ
 
 ہ

ا ہے۔کرتی سلائی نیڈل کپڑے کو  •

 

ا ہے، اور بوبن دھاگے کی نیچے سے سپلائی کرپ

 

رھاپ

ٹ

 ہے، فیڈ ڈاگ کپڑے کو آگے ت 

 ہو۔ •

 

اکہ سلائی درس

 

ا ہے پ

 

 پریشر فٹ کپڑے کو اپنی جگہ پر رکھ

   مشین/آلات کی صفائی کے دوران حفاظتی تدابیر   .2.5.5

 پ اور بند کریں اور پلگ نکالیں۔کی ہمیشہ صفائی سے پہلے مشین  •

اکہ کسی حادثے سے بچا جا سکے۔  •

 

 تیز دھار اوزار پیا کیمیکل کا استعمال احتیاط سے کریں پ

اکہ ہاتھ نہ لگے۔  •

 

 دھاگے اور سوئی کو محفوظ طریقے سے ہٹائیں پ

 اور مناس  روشنی میں کام کریں۔مشین کی صفائی کے دوران دستانے پہنیں  •

   صفائی کے اوزار اور مواد کی اقسام   .2.5.6

رش •  کے اندرونی حصوں سے گرد صاف کرنے کے لیے۔مشین  – ت 

 مشین کی بیرونی سطح کو پ الش کرنے کے لیے۔  –نرم کپڑا  •

ر  •

 

 گرد اور دھاگے کے ریشے نکالنے کے لیے۔ –ویکیوم کلینر پیا ایئر بلوت

 نے کے لیے۔مشین کے اہم حصوں پر تیل لگا –آئلنگ کین  •

 :(Preventive & Corrective Maintenance) حفاظتی اور اصلاحی دیکھ بھال   .2.5.7

 :حفاظتی دیکھ بھال  

ا۔ •

 

 مشین کی پ اقاعدگی سے صفائی اور تیل لگاپ

ا۔ (Thread Tension) کے تناؤ دھاگے  •

 

ی کرپ  کو وقتاً فوقتاً چ 

•  

 

ا کہ وہ درس

 

ی کرپ  طریقے سے کام کر رہے ہیں۔تمام متحرک حصوں کو چ 
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 :اصلاحی دیکھ بھال  

ا۔  •

 

رابی کی صورت میں پرزے تبدیل کرپ

 

 کسی بھی ج

ا۔  •

 

 کرواپ

 

 اگر مشین کی کارکردگی میں کمی آئے تو فوری مرم

ا۔ •

 

الیشن کرپ

ٹ

 

راب ہونے کی صورت میں نئی ان

 

 نیڈل پیا فیڈ ڈاگ کے ج

 :  عملی سرگرمی 

 کریں اور ان 

 
 

 پر لیبل لگائیں۔مشین کے پ انچ حصوں کی شناخ

اکہ یہ بہتر کام کرے۔ 

 

 مشین کو صاف کریں اور اس میں تیل لگائیں پ
 
ج

ٹی

ٹ

سی

 سنگل نیڈل لاک ا

 مشورہ 

 

 :ماحول دوس

اکہ مشین کو نقصان نہ پہنچے اور ماحول محفوظ رہے۔ 

 

ریلے صفائی کے محلول استعمال کریں پ
 
 قدرتی اور کم زہ

 

  لرننگ 

ٹ
 

رہ لیں    .2.6 یون

 
 

 سلائی مشین کی کارکردگی کا جات

The sewing machine 

operations   

 

 تدریسی نتائج: 

 ہوں گے 
 
 :طلباء یہ کرنے کے قاب

رتیب  •

 

 دے سکیں گے۔ پیداواری ضرورپیات کے مطابق مشین کو ت

 تبدیل حصے )سوئی، نیڈل پلیٹ، فیڈ ڈاگ وغیرہ( منتخب  •
ِ  
رائن کے مطابق مشین کے قاب

 

 کر سکیں گے۔ کپڑے اور ڈتی

ڈجسٹ کر •

ٹ

 سکیں گے۔  مشین میں دھاگہ ڈالنا اور سوئی کو ضرورت کے مطابق ایی

انکوں کی تعداد •

ٹ

ڈجسٹ  (Stitches per Inch SPI) ضرورت کے مطابق فی انچ پ

ٹ

 کر سکیں گے۔ کو ایی

رتیب  (Thread Tension) کےتناؤ کپڑے کی قسم کے مطابق دھاگے  •

 

 دے سکیں گے۔ کو ت

ڈجسٹ  •

ٹ

 کر سکیں گے۔ پیداواری ضرورپیات اور مشین کے کنٹرول کے مطابق مشین کی رفتار کو ایی

 طریقے سے کام کرنے کو یقینی بنانے کے لیے آزمائشی سلائی  •

 

 کر سکیں گے۔ مشین کے درس

رتیب دینے کے مراح   .2.6.1

 

 پیداواری ضرورپیات کے مطابق سلائی مشین کو ت

رار رہے اور بہترین نتائج حاصل کیے  

 

رف اکہ کام میں تسلسل ت 

 

ا بہت ضروری ہے پ

 

 کرپ

 

رتیب درس

 

رتیب وار پیداواری ضرورپیات کے مطابق سلائی مشین کی ت

 

جا سکیں۔ درج ذیل اقدامات کو ت

 :انجام دیں

.a  مشین کو مناس  سطح پر رکھنا (Placing the Machine on a Proper Surface) 

 مشین کو مستحکم اور ہموار سطح پر رکھیں۔  •

اکہ کام میں آسانی ہو۔  •

 

 زپیادہ روشنی والے مقام پر رکھیں پ

.b  سوئی اور بو بن کی چیکن (Checking the Needle and Bobbin) 

ری  •

ٹ

 ہوئی نہ ہو۔سوئی ٹوٹی پیا م

ا ہو۔ •

ٹ

 بو بن میں مناس  مقدار میں دھاگہ ل 

.c   ا

 

 طریقے سے گزارپ

 

 (Threading the Machine Properly) دھاگہ درس

 اوپر اور نیچے کا دھاگہ مشین میں دیے گئے راستوں سے گزاریں۔ •

ر آئے۔  (Thread Tension) تناؤ • رات  اکہ سلائی ت 

 

 کو متوازن رکھیں پ

   (Selection of Machine Oil Type and Number) مشین آئل کی قسم اور نمبر کا انتخاب   .2.6.2

 طریقے سے چلانے کے لیے پ اقاعدگی سے آئل دینا ضروری ہے

 

 :مشین کو درس

 آئل  •

ٹ
 

 عام گھریلو مشینوں کے لیے۔ – (Light Oil) لان

 صنعتی مشینوں کے لیے۔ – (Heavy Duty Oil) ہیوی ڈیوٹی آئل  •

سلائی مشین کے اپٓریشنز کی جانچ کرتے 

ائی کی بچت کریں، کم سے کم 

 

 تواپ

 
 

وق

ڈ   تجدیی
ِ  
دھاگے کا ضیاع کریں اور قاب

 کام 

 

ا کہ ماحول دوس

 

رجیح دیں پ

 

مواد کو ت

 یقینی بناپیا جا سکے۔ 

 اہم نوٹ 
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 صاف کریں اور فالتو آئل کپڑے سے پونچھ لیں۔آئل لگانے سے پہلے مشین کو  •

 ( Machine Control )مشین کنٹرول   .2.6.3

ا ہے۔ – (Hand Wheel) ہینڈ وہی  •

 

 مشین کو آہستہ چلانے کے لیے استعمال ہوپ

 پیڈل  •

ٹ

ُ

 

 پیروں سے رفتار کنٹرول کی جاتی ہے۔  – (Foot Pedal) ق

ا ہے۔ – (Speed Control Knob) اسپیڈ کنٹرول نوب  •

 

 کرنے کے لیے استعمال ہوپ

ٹ

 صنعتی مشینوں میں رفتار سی

 کرنے کے لیے بنیادی بیٹھنے کا انداز   .2.6.4

ٹ
ی

 ( Basic Sitting Posture to Operate Machine )مشین آپرن

اکہ جسم پر غیر ضروری دپ اؤ نہ پڑے۔  •

 

 کمر سیدھی رکھیں پ

 پیڈل کو آرام دہ انداز میں چلائیں۔ •

ٹ

ُ

 

 پیروں کو زمین پر رکھ کر ق

 آنکھوں اور مشین کے درمیان مناس  فاصلہ رکھیں۔ •

 ( Functions of Different Machine Parts )مشین کے مختلف حصوں کے افعال   .2.6.5

 کام حصہ

 کپڑے میں دھاگہ داخل کرتی ہے۔ (Needle) سوئی

 کپڑے کو ہموار طریقے سے سلائی کے نیچے رکھنے میں مدد دیتی ہے۔  (Needle Plate) نیڈل پلیٹ 

رھانے میں مدد دیتا ہے۔  (Feed Dog) فیڈ ڈاگ

ٹ

 کپڑے کو آگے ت 

ا ہے۔ (Throat Plate) تھروٹ پلیٹ 

 

 سوئی کے نیچے کپڑے کی حرکت کو کنٹرول کرپ

 ( Different Types of Needles According to Fabric Type )کپڑے کی قسم کے مطابق مختلف سوئیاں  .2.6.6

 نمبر کی سوئی۔ 11/80پیا  9/70 – پ اریی کپڑوں کے لیے  •

 نمبر کی سوئی۔  18/110پیا  16/100 – موٹے کپڑوں کے لیے  •

 ۔(Ballpoint or Leather Needle) خاص ڈینم پیا لیدر سوئی – ڈینم اور لیدر کے لیے  •

 ( Parts of Sewing Machine Needle )سلائی مشین کی سوئی کے حصے  .2.6.7

 دھاگے کے گزرنے کا راستہ۔ – (Eye) آنک  •

 سلائی کے لیے داخل ہونے والی جگہ۔کپڑے میں  – (Point) نوک  •

•  

 

ای

 

ا ہے۔ – (Shank) ش

 

 اوپری حصہ جو نیڈل پ ار سے جڑپ

الی نما حصہ۔ – (Groove) گروو  •

 

 دھاگے کو سہارا دینے کے لیے پ

 نیڈل پ ار میں سوئی کو فکس کرنے کا طریقہ   .2.6.8

  ( Procedure to Fix the Needle in Needle Bar According to Gauge ) 

 کریں۔ پ اور بندمشین کا   نیڈل پ ار کو اوپر کریں۔  ان کے مطابق رکھ کر اسکرو کو سخت کریں۔

 
 

 سوئی کو اس کے مخصوص ن

 کرنے کا طریقہ .2.6.9

ٹ

ر کو سی

 
 

 ( Procedure to Set the Stitch Size )سلائی سات

 لینتھ نوبمشین کے  •
 
ج

ٹی

ٹ

سی

 کریں۔ SPI (Stitches Per Inch)کو گھما کر مطلوبہ  ا

ٹ

 سی

 منتخب کریں۔ SPI کماور موٹے کپڑوں کے لیے  SPI لیے زپیادہ پ اریی کپڑوں کے  •

 ( Use of Bobbin Winder )بو بن وائنڈر کا استعمال  .2.6.10

 بو بن کو وائنڈر میں رکھ کر دھاگہ لپیٹیں۔ •

اکہ دھاگہ خود بخود لپٹ جائے۔ •

 

 وائنڈر کو دائیں طرف دھکیل کر مشین کو آن کریں پ

ڈجسٹ کرنے کی اہمیت  .2.6.11

ٹ

 ( Importance of Adjusting the Thread Tension )دھاگے کے تناؤ کو ایی

 دینے سے دھاگہ ٹوٹ سکتا ہے۔ زپیادہ تناؤ •
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 دینے سے سلائی ڈھیلی ہو سکتی ہے۔  کم تناؤ •

ائی مناس  تناؤ کا انتخاب  •

ٹ

 کے مطابق کریں۔ کپڑے اور دھاگے کی موپ

 (Activity) عملی سرگرمی 

 ( Perform Sew Exercises Without Thread on Paper and Fabric )بغیر دھاگے کے سلائی کی مش 1-

اکہ مشین کے کنٹرول پر گرفت حاصل ہو سکے۔

 

 کاغذ پیا کپڑے پر بغیر دھاگے کے مختلف سلائی کی مش کریں پ

 (Straight Stitch) سیدھی لائن •

 (Curved Stitch) گول پیا منحنی •

رچھی لائن •

 

 (Diagonal Stitch) ت

 (Zigzag Stitch) زِگ زنی  •

رل •

 

 (Spiral Stitch) اسپات

 ( Perform Sew Exercises with Thread on Paper and Fabric )دھاگے کے ساتھ سلائی کی مش  -2

 :مشین میں دھاگہ لگا کر مندرجہ ذیل اقسام کی سلائی کی مش کریں

 (Straight Stitch) سیدھی لائن •

 (Curved Stitch) گول پیا منحنی •

رچھی لائن •

 

 (Diagonal Stitch) ت

 (Zigzag Stitch) زِگ زنی  •

رل •

 

 (Spiral Stitch) اسپات

 

  لرننگ 

ٹ
 

انکے    .2.7 یون

ٹ

ا  سلائی مشین پر فی انچ پ

 

ا اور دھاگے کے تناؤ کو ٹھیک کرپ

 

 کو  معلوم کرپ

Set Stitches per Inch (SPI) 

and adjust Thread Tension 

on sweing machine 

 

 تدریسی نتائج: 

انکے •

ٹ

رائن کی ضرورپیات کے مطابق فی انچ پ

 

 کر سکیں گے۔ مقرر  (SPI) ڈتی

ڈجسٹ  •

ٹ

انکوں کے مطابق دھاگے کے تناؤ کو ایی

ٹ

 کر سکیں گے۔ پ

2.7.1. SPI (Stitches Per Inch)  کا تصور 

SPI (Stitches Per Inch) رائنز کے لیے

 

انکے لگائے جا رہے ہیں۔ مختلف کپڑوں اور ڈتی

ٹ

 کی مقدار مختلف ہوتی ہے۔ SPI کا مطلب ہے کہ ایی انچ میں کتنے پ

( کے لیے  •

ٹ

 
و ن، جارخ

یف ی

 

س
راب نہ ہو۔ SPI (10-15) زپیادہ  – پ اریی کپڑوں )

 

اکہ کپڑا ج

 

 پ

( کے لیے  •

 

  

اکہ مضبوط سلائی ہو۔ SPI (8-12) درمیانی  – درمیانے کپڑوں )کپاس، لائ

 

 پ

 ے۔  SPI (6-8) کم – موٹے کپڑوں )ڈینم، لیدر( کے لیے  •
خ
ھ
ک

اکہ مضبوط جوڑ بنے اور کپڑا نہ 

 

 پ

 (Tension Wheel) ٹینشن وہی   .2.7.2

ا ہے۔ اگر دھاگہ بہت زپیادہ کھچا ہوگا تو کپڑا سمیٹ جائے گا، اور اگر زپیادہ ڈ

 

راب ہوگی۔ ٹینشن وہی وہ پرزہ ہے جو دھاگے کے تناؤ کو کنٹرول کرپ

 

 ھیلا ہوگا تو سلائی ج

 دھاگہ نیچے کی طرف جھولے گا اور سلائی کمزور ہوگی۔ :(Loose Tension) کم تناؤ •

 کپڑا سمیٹنے لگے گا اور سلائی ٹوٹ سکتی ہے۔  :(Tight Tension) زپیادہ تناؤ  •

 ہموار اور خوبصورت سلائی کے لیے ضروری ہے۔ :(Balanced Tension) درمیانی تناؤ •

ڈ گائیڈز    .2.7.3

ٹ

 (Thread Guides) تھریی

اکہ سلائی یکساں ہو۔ ان کے صحیح 

 

س پیا سوراخ ہوتے ہیں جو مشین میں دھاگے کو سیدھا اور کنٹرول میں رکھتے ہیں پ

ہ ک

یہ چھوٹے 

 استعمال سے سلائی زپیادہ ہموار اور پیشہ ورانہ نظر آتی ہے۔
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 (Activity) عملی سرگرمی  

رائن کی ضرورپیات کے مطابق 

 

ڈجسٹ کریں  SPI دیے گئے کپڑے اور ڈتی

ٹ

   کو ایی

 لمبائی ڈائل منتخب کرنے کے لیے  SPI مشین آن کریں اور مناس   •

 

ٹ

 کا استعمال کریں۔ (Stitch Length Dial) س

 رکھیں۔  SPI اور موٹے کپڑوں کے لیے کم SPI پ اریی کپڑوں کے لیے زپیادہ  •

اکہ صحیح •

 

 معلوم ہو۔ SPI مشین پر بغیر دھاگے کے ٹیسٹ سلائی کریں پ

ڈجسٹ کریں  

ٹ

ڈ ٹینشن کو ایی

ٹ

   دیے گئے کپڑے اور دھاگے کے مطابق تھریی

رھائیں پیا کم کریں۔ (Tension Wheel) ٹینشن وہی  •

ٹ

 کو گھما کر دھاگے کے تناؤ کو ت 

ی کریں کہ اوپر اور نیچے کے دھاگے کی سلائی متوازن ہے پیا نہیں۔  •  ایی ٹیسٹ سلائی کریں اور چ 

اکہ دھاگہ صحیح راستے سے گزر رہا ہو۔ •

 

ی کریں پ ڈ گائیڈز کو بھی چ 

ٹ

 اگر ضرورت ہو تو تھریی

 ماڈیول کا خلاص 

و ن، سلک اور ڈینم کو ان کی خصوصیات اور استعمال کے مطابق منتخب کیا جائے گا۔ •
یف ی

 

س
 مختلف اقسام کے کپڑوں جیسے کاٹ، 

ر کے ساتھ تیار کیا جائے گا۔  •

 

ر

 

ی

 

یس
ی

ٹ

سن

 لباس سازی کے لیے موزوں ورک اسپیس کو مناس  روشنی، ضروری اوزار، اور کام کے لیے علیحدہ ا

ا جائے گا اور ان کے افعال سمجھے جائیں گے۔ •

 

ڈ گائیڈز اور فیڈ ڈاگ کو پہچاپ

ٹ

 سلائی مشین کے بنیادی حصے جیسے نیڈل، نیڈل پلیٹ، تھریی

اکہ  •

 

 سیٹن کی جائے گی پ

 

ائی کے مطابق مختلف اقسام کی سوئیاں منتخب کی جائیں گی اور ان کی درس

ٹ

 کا معیار بہتر ہو۔ کام کپڑوں کے معیار اور موپ

 کی جائے گی۔  •

 

رار رکھنے کے لیے اس کی پ اقاعدہ صفائی، آئلنگ اور مرم

 

رف  مشین کی روانی ت 

 طریقے اپنائے جائیں گے۔ •

 

 چھوڑنے کے عوامل کو سمجھ کر دھونے اور استری کرنے کے درس

 

 کپڑوں کی سکڑنے کی نوعیت اور رن

• SPI (Stitches Per Inch)  اکہ ہموار اور مضبوط سلائی یقینی بنائی

 

ڈجسٹ کیا جائے گا پ

ٹ

 طریقے سے ایی

 

رائن کے مطابق درس

 

ڈ ٹینشن کو مختلف کپڑوں اور ڈتی

ٹ

اور تھریی

  جا سکے۔ 

 

 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 ہے؟   ی ضرور   ں کیو   ہے، اور گارمنٹ پروڈکشن سے پہلے اس کا ٹیسٹ  کیا  (Fabric Shrinkage) کپڑے کا سکڑاؤ   :  1س

اکہ گارمنٹ کی  ی ضرور  اس لیے  ٹیسٹ  یہ ہے۔    کر لیتا  کمی  میں  اور چوڑائی  اصل لمبائی  کے بعد کپڑا اپنی  ینےد  گرمی  پیا  دھلائی  کپڑے کا سکڑاؤ وہ عمل ہے جس میںج:   

 

 اور فٹنگ    ہے پ

 

رن

 
 

سات

 رکھی

 

 جا سکے۔ درس

 پر کیا   ن فٹنگ اور پیٹر   ے کے سکڑاؤ کا گارمنٹ کی کپڑ   :  2س

 

رن

 
 

ا ہے؟   سات

 

ر پڑپ

 

 ات

ا  رجائے تو تیا پیااگر سکڑنے کا اندازہ پہلے سے نہ لگاج: 

ٹ

راب فٹنگ اور غیر پیاشدہ لباس چھوپ

 

اس  پیٹر بےڈھنگ نظر آ سکتا ہے، جس سے ج

 
 

 بن سکتا ہے۔ نم

ا :  3س

 

 چھوڑپ

 

 ہے؟   ی ضرور   ں کیو  ہے، اور اس کا ٹیسٹ   کیا  (Color Bleeding) رن

 چھوڑنے کا مطلب ہے کہ پ انیج: 

 

ا ہے۔  پیا پسینے  ،رن

 

 بہہ جاپ

 

اکہ دوسرے کپڑوں  یضرور اس لیے ٹیسٹ  یہدھونے کے دوران کپڑے کا رن

 

 لگنے سے بچا جا سکے۔  پیاہے پ

 

 جلد پر رن

 ؟ ہیں   کرنے کے اہم مراح کیا   ی سے استر  یقے طر   گارمنٹ کو صحیح   کسی :  4س

  سے پہلے کپڑے کی ی استرج: 

ٹ

رار رکھنے کے لیے نمی ۔یںکر قسم کے مطابق درجہ حرارت سی

 

رف راب نہ ہو۔ کو ہلکے ہاتھ سے چلائیں یاستر ۔یںکر کپڑے کو ہلکا سا گیلا ت 

 

اکہ کپڑا ج

 

کے  یاستر پ

اکہ سلوٹیں یںبعد کپڑے کو فوراً تہہ نہ کر

 

 ۔ یںنہ پڑ پ

 ؟ ہیں   جاتی   استعمال کی   یاستر   اقسام کی  عام طور پر کونسی   گارمنٹ پروڈکشن میں :  5س

رن  ڈرائی-1ج: 

 

  ۔وزن کے کپڑوں کے لیے نے عام طور پر ہلکے اور درمیا –آت

رن  اسٹیمر -2

 

ازک کپڑوں جیسے –آت

 

 ن اور سلک کے لیے پ

 

ِ
 
  ۔چ

ڈسٹر-3

ٹ  

رن  یل ای

 

 ۔کپڑوں کے لیے یدپ اؤ اور بھار دہپیاز –آت

 ؟ ہیں   علامات کیا  ضرورت ہونے کی   کی   صفائی   کی   مشین   سلائی :  6س

 ( ہو جاتی ہے۔ مشین کے پرزے چپچپے پیا گررد الٓود محسوس ہوتے ہیں۔ Unevenدھاگہ پ ار پ ار ٹوٹنے لگتا ہے۔ سلائی غیر ہموار )ہے۔ ہو جاتی شور والی دہ پیاآواز ز کی مشینج: 



ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      38 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

  SPI (Stitches Per Inch) عام   مختلف اقسام کے کپڑوں کے لیے :  7س

س

 

نی

ر

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی

 ؟ ہیں   کیا  

 10-12 SPI – (Cotton) کپاسج: 

   7-9 SPI – (Denim) ینمڈ

رسی
 
  12-16 SPI – (Jersey) ج

 ن (Silk) لک 

 

ِ
 
 – (Chiffon) اور چ

 

 خود کو ازٓمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ اپٓ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے آج

 درج  ذیل میں سے کون سا کپڑے کی قسم نہیں ہے؟   ۔   1

و ن  ا۔کاٹ  
یف ی

 

س
ر  ج۔لیدر  ب۔

 

ٹ

 د۔ ٹ

 مقامی مارکیٹ سروے کرنے کا مقصد کیا ہے؟   ۔  2

ا  

 

ات کاتجزیہ کرپ

 

ا  ا۔مارکیٹ کے نئےرحجاپ

 

ڈپ ریی

 

 ب۔سلائی مشینیں ج

 د۔ پرانے کپڑے بینا   ج۔سلائیس یکھنا  

ا ہے؟  shrinkageکپڑے کی سکڑاؤ )   ۔  3

 

ر کس چیز کا ہوپ

 

ادہ ات  ( پر س  سے زپی

ر  ب۔استری کی درجہ حرارت  ا۔کپڑے کی قسم    د۔مشین کی رفتار   ج۔دھاگے کا معیاتی

ا ہے؟   ۔  4

 

 کیا جاپ

ٹ

 استری کا درجہ حرارت کپڑے کی قسم کے مطابق کیوں سی

راب نہ ہو  

 

اکہ کپڑا ج

 

ا کہ کپڑا زپیادہ وزنی ہو جائے  ا۔پ

 

ا کہ کپڑا واٹر پروف ہو جائے  ب۔پ

 

 بدل جائے   ج۔پ

 

ا کہ کپڑے کا رن

 

 د۔پ

 ( کا مقصد کیا ہے؟  Backup Planورک اسپیس میں بیک اپ پلان )   ۔  5

ا  ا۔کام کو بغیر کسی رکاوٹ کے جاری رکھنا   

 

 ب۔پرانےاوزار ذخیرہ کرپ

ا  

 

ا   ج۔ورک اسپیس کی صفائی کرپ

 

ا کرپ

ٹ

 د۔کپڑے کو موپ

 ( کا کیا کام ہے؟  Throat Plateسلائی مشین میں  تھروٹ پلیٹ )   ۔  6

ا   

 

ا   ب۔سلائی کے دوران کپڑے کو سہارا دینا  ا۔دھاگے کو گائیڈ کرپ

 

ر کو کنٹرول کرپ

 
 

ا   ج۔سلائی کے سات

 

ڈجسٹ کرپ

ٹ

 د۔مشین کی رفتار کو ایی

 ( کا مقصد کیا ہے؟  Preventive Maintenanceسلائی مشین کی حفاظتی دیکھ بھال )   ۔  7

ا  

 

رھاپ

ٹ

ا  ا۔مشین کی عمر ت 

 

ا  ب۔مشین کو تیز کرپ

 

رائن بدلنا  ج۔پرزے پ ار پ ار تبدیل کرپ

 

 د۔مشین کا ڈتی

ڈر )   ۔  8

ٹ  

 ( کا کیا استعمال ہے؟  Bobbin Winderبوبن وی

ا  

 

ا  ا۔بوبن میں دھاگہ بھرپ

 

ا   ب۔دھاگے کا تناؤ کنٹرول کرپ

 

ڈجسٹ کرپ

ٹ

ر کو ایی

 
 

ا   ج۔سلائی کے سات

 

رھاپ

ٹ

 د۔مشین کی رفتار ت 

 ( کا حصہ نہیں ہے؟  Sewing Exrciseدرج ذیل میں سے کون سی سلائی مش ) ۔  9

ری ہوئی سلائی  ا۔سیدھی سلائی  

ٹ

رل سلائی  ب۔م

 

 د۔نقطے دار سلائی  ج۔اسپات

 کا کیا مطلب ہے؟    SPIسلائی میں  ۔  10

ارہ ) 

 

انکے ) ( Sewing Process Indicatorا۔سلائی کا عمل اش

ٹ

 ( Stitches Per Inchب۔فی انچ پ

زریشن ) 
یگ ن

ٹ

ی

 

ت

 ( Stitching Pattren Integrationج۔سلائی پیٹرن ا

ڈیکس ) 

ٹ  

رن ای

 

ی
ی

 ( Sewing Precision Indexد۔سلائی پری

 ( کا کیا کام ہے؟  Tension Wheelسلائی مشین میں ٹینشن وہی )   -11

ا  

 

ا  ا۔دھاگے کی سختی کو کنٹرول کرپ

 

ڈجسٹ کرپ

ٹ

ا   ب۔سوئی کی اونچائی کو ایی

 

ا  ج۔مشین کی رفتار تبدیل کرپ

 

رھاپ

ٹ

ر کو ت 

 
 

 د۔ سلائی کے سات

 ( کی اہمیت کیوں ہے؟  Thread Tensionسلائی میں دھاگے کے تناؤ )   -12
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ا کہ سلائی زپیادہ سخت پیا ڈھیلی نہ ہو  

 

 تبدیل ہو جائے   ا۔پ

 

ا کہ کپڑے کا رن

 

 ب۔پ

رھے   

ٹ

ا کہ مشین کی رفتار ت 

 

ا کہ کپڑا ہلکا ہو جائے   ج۔پ

 

 د۔ پ

ا چاہیے؟  سلائی     -13

 

 مشین کو صاف کرنے سے پہلے پہلا قدم کیا ہوپ

ا   ا۔مشین کوبند اور پلگ نکالنا  

 

ا  ج۔شین کو ائٓل دینا  ب۔سوئی کو تبدیل کرپ

 

 د۔ سلائی شروع کرپ

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

1 
 ج 

2 
 الف 

3 
 الف 

4 
 الف 

5 
 الف 

6 
 ب 

7 
 الف 

8 
 الف 

9 
 د 

10 
 11 ب 

 الف 
12 

 الف 

13 
 الف 
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ا    .3 نمبر  ماڈیول 

 

   Develop pattern پیٹرن بناپ

 

 تدریسی نتائج: 

 ہو جائیں گے کہ وہ :
 
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرئ

رتیب  •

 

 دے سکیں گے۔ پیٹرن بنانے کے اوزار ت

 بنا سکیں گے۔ بنیادی پ اڈیس بلاک  •

رائن کی مختلف حالتوں اور ضرورت کے مطابق پیٹرن  •

 

 بنا سکیں گے۔ ڈتی

 دے سکیں گے۔ الاؤنس دیں اور پیٹرن کو حتمی شکل  سیم •

 دے سکیں گے۔  پیٹرن کاٹ  •

  لرننگ 

ٹ
 

رتیب دیں    .3.1 یون

 

 Arrange pattern making tools پیٹرن بنانے کے اوزار ت

 

 تدریسی نتائج: 

 کر سکیں گے۔  مطلوبہ پیٹرن بنانے والے اوزار جمع  •

 کر سکیں گے۔ کا معائنہ  ٹولز کے استعمال اور درستگی •

رار  •

 

رف  رکھ سکیں گے۔ پیٹرن بنانے کے اوزار کو ت 

ڈسٹری میں پیٹرن بنانے کی اہمیت  .3.1.1

ٹ  

 گارمنٹس ای

  (Importance of Pattren Making in Garment Industry)   

 پیٹرن بنانے کے لیے درکار اوزار  

آ  کو مکمل کرنے کے بعد 

ٹ
 

 میں اپٓ پیٹرن کی اہمیت اور اس کو تیار کرنے کے لیے درکار اوزار کے پ ارے میں سیکھیں گے اور اس یون

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ اپٓ پیٹرن بنانے اس یون
 
پ اس قاب

 طریقے سے استعمال کر سکیں۔ 

 

 کے لیے درکار اوزاروں کا مناس  انتخاب اور درس

 :    اہمیت  ڈرافٹنگ اور اس کی   ن پیٹر 

ر ڈ  یقہڈرافٹنگ کا طر  نہے۔ پیٹر   ضرورت ہوتی کا ر ہے جس کے لئے مہارت کی  یقہاہم طر یی ڈرافٹنگ ا  نپیٹر
 
رکار ہ

 

کے مطابق مختلف   ائنرتی

ا ہے۔ اس  

 

 یوہوپ

ٹ
 

   یقہمدد سے آپ بہتر اور آسان طر  ۔ جس کی  جائے گی  کروائی  کار سے واقفیت  یقہطر  یدآپ کو کچھ بنیا  میں ن

 

کار کو سمجھ سکت

رڈرافٹنگ کو ڈ ن ۔ پیٹر ہیں

 

ر حصے کا خاکہ کاغذ پر بنا کار میں یقہ۔ اس طراستعمال کرتے ہیں کرنے کیلئے رزلباس کو تیا  ائنرتی
 
ا ہے۔ اور   پیالباس کے ہ

 

جاپ

رمدد سے کپڑے پر ڈ اس خاکے کی

 

ا ہے۔  کیا رکے مطابق تیا ائنتی

 

 جاپ

ا

ٹ

ا ہے۔ اور کپڑے پر ٹریس کرنے کے بعد اس خاکے کی مدد سے کاپ

 

ا ہے ۔ لباس کی تیاری کے لئے غلطی کے امکان یہ خاص قسم کا خاکہ ہے جسے مطلوبہ پیمائش کے مطابق کاغذ پر تیار کیا جاپ

 

 جاپ

ا ہے۔ اس

 

ڈ کے مطابق کام کیا جاپ

ٹ  

ڈار کی ڈیمای ریی

 

ڈسٹری کے ج

ٹ  

ا انتہائی ضروری ہے۔ لباس کی تیاری کے لئے ای

 

رائن کی نوعیت انتہائی اہم   سے بچنے کے لئے خاکہ تیار کرپ

 

میں لباس کی قسم اور ڈتی

 ہوتی ہے۔ لباس کی تیاری کے کے لئے کپڑے کے استعمال کا انداز و بھی اسی خاکے سے لگاپیا جا سکتا ہے۔ 

 پیٹرن ڈرافٹنگ میں استعمال ہونے والی اصطلاحات  

ے لیے استعمال  ہونے والی اصطلاحات درج ذیل ہیں۔ 
گک

 

ن

ٹ

فی

 پیٹرن ڈرا

 پیٹرن ڈرافٹنگ  

ا ہے جو کسی ماڈل پیا جسم سے لی گئی ہوتی ہیں۔ ان کی پیمائشوں کی مدد سے بنیا

 

ڈ پیٹرن بنانے کیلئے استعمال  پیٹرن بنانے کا ایسا عمل جو کہ ان پیمائش پر منحصر ہوپ ریی

 

دی بلاکس بنائے جاتے ہیں ۔ جو کہ م

 کیے جاتے ہیں۔

 بنیادی بلاکس/ سلوپرز  

ان بلاکس کو استعمال کرتے ہوئے پیٹرن بنائے جاتے ہیں۔ لباس کی تیاری کے  ا ہے۔   بنیادی بلاکس عام طور پر جسم کی پیمائش پر مشتمل ہوتے ہیں۔ 

 

پیا سلو پرز کو استعمال کیا جاپ ان بلاکس  لئے 

ا ہے یہ سائل کے

 

 ۔ مطابق لباس کی تیاری میں مددگار ہوتے ہیں بنیادی بلاکس پیا سلو پر زعام طور پر جسمانی پیمائش ہوتے ہیں ان میں کسی بھی طرح کا سلائی کا حق بیلنس مارک کیا جاپ

 (  Dartsڈراٹس )

ایی پ ار ٹھیک طریقے سے بناپیا ہوا 

 استعمال رہتا ہے۔ 
 
 قاب

 

ر ی  پیٹرن دتی

اد رکھیں   پی
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ا ہے۔ 

 

ا ہے جو کہ لباس کی فٹنگ میں اہم کردار ادا کرپ

 

 ڈارٹ دراصل پیٹرن میں ایی ایسا تکون کٹ ہوپ

 (  Dart Legڈارٹ لیگ )

ان کہلاتی ہے۔   Bust Pointپس میں ملتی ہیں ایسی دو لائینز جو کہ پہلے پیٹرن پر طے شدہ جگہ پہ  آ کر ملتی ہیں ڈارٹ لیگ کہلاتی ہے اور وہ پوائنٹ جس جگہ پر یہ دونوں لائنیں آ

 
 

 پیا چھاتی کا ن

ن ٹیک )
ِ
 (  Dart Intakeڈارٹ ا

ا ہے۔ اس کی وجہ سے لباس جاذب نظر

 

ا ہے۔ ڈارٹ انِ ٹیک دراصل اُس اضافی کپڑے پیا پیپر کو کہتے ہیں جو لباس کی فٹنگ کے لیے اہم کردار ادا کرپ

 

ی  میں تیار ہوپ

 

  اور خوبصورت س

ر )

 

 (  Center Front CFاگلا حصہ / مرک

ا ہے۔ ڈرافٹنگ چونکہ ہمیشہ 

 

ا ہے۔  ¼پیٹرن ڈرافٹنگ میں اگلا حصہ دراصل جسم کے درمیان والی لائن کو کہا جاپ

 

 میں اسے ہاف کیا جاپ

ٹ
 

رن

 

 حصہ کی ہوتی ہے۔ اس لیے ف

ر / حصہ 

 

   (Center Back CB)پچھلا مرک

ا ہے۔ 

 

ر بھی مارک کیا جاپ

 

ا ہے۔ اسُی طرح سینٹر بیک پیا پچھلا مرک

 

 مارک کیا جاپ

ٹ
 

رن

 

 ڈرافٹنگ میں جس طرح سینٹر ف

ا کمر )

 

 (  Nape to Waistگدی پ

ا ہے۔  

 

 فاصلے کو کہا جاپ

 

اف ی

 

ا کمر دراصل گردن کے نیچےسے لے کر کمر پیا پ

 

 گدی پ

ان )

 
 

 (  Bust Pointچھاتی کا ن

ا ہے۔ اسے 

 

ا ہے۔ جو پ اقی جسم کی نسبت زپیادہ نماپیاں ہوپ

 

ان دراصل جسم کا وہ س  سے ابُھرا ہوا حصہ ہوپ

 
 

ا ہے۔  Apex Pointپیا  Bust Pointچھاتی کا ن

 

 بھی کہا جاپ

 (  Balance Lineبیلنس لائن )

اس   ا ہے۔ 

 

دو حصوں میں تقسیم کرتی ہے۔ کمر کی لائن کو بیلنس لائن کہا جاپ ا ہے جو جسم کو 

 

ا ہے کہ کسی بھی لباس کی تیاری بیلنس لائن عام طور پر اُس لائن کو کہا جاپ

 

کی مدد سے ہمیں اندازہ ہوپ

 بیلنس لائن کے مطابق دو حصوں پر مشتمل ہوتی ہے۔ 

 پیٹرن ڈرافٹنگ کے لیے استعمال ہونے والے اوزار اور ان کا استعمال  

 پیٹرن ڈرافٹنگ کے  لیے درکار اوزار اور ان کا استعمال درج ذیل ہے۔ 

رنچ کروو ) 

 

 (  French Curveف

ا مقصود ہو۔ جیسا کہ گلے کی گولائی، وغیرہ 

 

ی  بناپ

 

ا ہے جہاں کوئی س

 

ر اُن جگہوں پر استعمال کیا جاپ

 

رنچ کروو زپیادہ ت

 

 ف

Japanese   سکیل 

رز درج ہوتے ہیں۔ یہ ڈرافٹنگ کے لیے استعمال ہونے والا بنیادی 

ٹ

ی
ا ہے۔ جس پر سینٹی م

 

 ہے۔   Toolیہ سکیل لچکدار سکیل ہوپ

ر )

 

 سکوت

ٹ

 (  Set Squareسی

ر کی مدد سے لائنیں لگائی جاتی ہیں۔   Setکا زاویہ مقصود ہو ان جگہوں پر  90ڈرافٹنگ کے دوران جن لائنوں پر 

 

 سکوت

 کاغذ کاٹنے کے لیے قینچی  

ا چاہیے۔ ڈرافٹنگ کے دوران اس کا استعمال انتہائی ضروری ہے۔ یہ قینچی صرف کاغذ کی کٹنگ کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ اس قینچی کو کپڑے کی کٹنگ

 

  کے لیے استعمال نہیں کرپ

 پنسل  

ا ہے اگر یہ پنسل درکار نہ 

 

ل پنسل کا استعمال کیا جاپ
یک ی

 

ی نی
مک

ا ہے۔  2Hہو تو ڈرافٹنگ کے لیے استعمال ہونے والی بنیادی چیز پنسل ہے۔ ڈرافٹنگ کے لیے 

 

 نمبر کی پنسل کا استعمال کیا جاپ

 ٹریسنگ وہی  

ا ہے۔  

 

 ٹریسنگ وہی ڈرافٹنگ کے دوران پیٹرن کی شکل کو کاغذ پر ٹریس کرنے کے لیے استعمال کیا جاپ

اپنے والا فیتہ  

 

 انچ ٹیپ/ پ

ر دونوں انچ ٹیپ کسی جسم پیا لباس کی پیمائش کے لیے استعمال ہونے والی ایی اہم اور بنیادی چیز ہے۔ اس کی مدد سے جسم اور لباس کے کسی بھی حصے

ٹ

ی
 کی پیمائش کی جاتی ہے۔ اس پر انچ اور سینٹی م

 مارک ہوتے ہیں۔ جس کی مدد سے پیمائش کرنے میں اسٓانی ہوتی ہے۔ 

Tailing Chalk /    کھریہ 

ا ہے۔ 

 

ا ہے۔ اس کی مدد سے پیٹرن کی اؤٓٹ لائن کو کپڑے پر منتقل کیا جاپ

 

 کسی بھی پیٹرن کو کپڑے پر ٹریس کرنے کے لیے استعمال ہوپ

پیٹرن بنانے کے ٹولز کی اہمیت یہ ہے 

 پیمائش، سیدھی لائنیں 

 

کہ یہ درس

اور واضح کٹ بنانے میں مدد دیتے ہیں، 

رائن 

 

جس سے پیٹرن کی فٹنگ اور ڈتی

ا ہے۔ 

 

 بہتر ہوپ

اد رکھیں   پی
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 عملی سرگرمی  

رتیب   کے اوزاروں کی   میکنگ   پیٹرن  

 

 اور تنظی   ت

اوزاروں کی  میں  میکنگ  نپیٹر • والے  رتیب  استعمال ہونے 

 

 ت

 

اکہ کام تیز   یبہت ضرور  اور تنظی   درس

 

پ انداز میں  ،ہے  اور منظم  گئے مراح پر عمل   یے د  ہو سکے۔ نیچے   آسان 

اکہ پیٹر یںکر

 

  ہو۔ بنانے کا عمل بہتر نپ

رتیب   کے اوزاروں کی   میکنگ   ن پیٹر   

 

 یقہ طر  کا تفصیلی   ت

رتیب ٹیبل ورک -1

 

 یںد کو ت

را اور صاف ٹیبل یی ا •

ٹ

 ہوں۔ بسے دستیا جہاں تمام اوزار آسانی  یںمنتخب کر ت 

اکہ کام میں  نہ رکھیں یںچیز یضرور پر غیر ٹیبل •

 

 ہو۔ آسانی  پ

 طرف رکھیں یی ( اMeasuring Toolsکے اوزار ) ئشپیما -2

ا د (: ٹیبلMeasuring Tape) ٹیپ منٹمیجر •

ٹ

اکہ فور یںکے کنارے پر لٹ

 

 ہو۔  بدستیا یپ

 ۔انچ رولر ساتھ رکھیں 24انچ اور  12 ،لائنوں کے لیے ھی(: سیدRuler) رولر •

ا ہے۔ لائنوں کے لیے منحنی یگر (: گردن، آرم ہول اور دCurve Rulerرولر ) کروو •

 

 استعمال ہوپ

رتیبMarking Tools) اوزار کے مارکنگ -3

 

 یںد  ( ت

ان لگیں رکھیں  (: مختلف رنگوں میںFabric Chalkچاک ) کفیبر •

 
 

اکہ کپڑے پر واضح ن

 

 ۔ پ

  مارکنگ •

 
ٹ

 

نی

ل
س

 

ی

 (Marking Pencilات لگانے کے لیے

 

اپ

 
 

 ۔ (: نرم کپڑوں پر ن

را واٹر •  تی

ی ن

 

س

 
ی
ی

ل 
ن 
ان دھونے پر ختم ہو جائے۔  یسامارکر: ا 

 
 

 مارکر جو ن

 جگہ پر رکھیں( محفوظ Cutting Tools) اوزار کے کٹنگ -4

  کفیبر •

ک

 

ی ی

  
خ

 

ٹ

راب نہ ہو۔ (: مخصوص جگہ پر رکھیںFabric Scissors) ی

 

اکہ غلط استعمال سے ج

 

 پ

 ۔رکھیں الگ قینچی کاٹنے کے لیے پیپر ن : پیٹرقینچی پیاکٹر  پیپر  •

 ۔ یںاستعمال کر (: اگر ضرورت ہو تو ہموار کٹنگ کے لیےRotary Cutterکٹر ) یروٹر •

 اور و پیپر  نپیٹر -5 •

ٹ
ی

رتیبPattern Paper & Weights) ن

 

 یںد ( ت

اکہ تہہ نہ پڑے۔  یںمحفوظ کر صورت میں : رول کیپیپر ن پیٹر •

 

 پ

 و پیپر  •

ٹ
ی

 ۔ یںاستعمال کر کو جگہ پر رکھنے کے لیے ن : پیٹرن

 ( رکھیںSewing & Drafting Toolsاور ڈرافٹنگ کے اوزار ) سلائی -6

س: پیٹر پن •

کلی 

 ۔ کو کپڑے پر فکس کرنے کے لیے ن اور 

•  
ٹ

سن

 ا
ی
ی

زر
ن ل
 ۔کے ٹکڑے جوڑنے کے لیے ن (: پیٹرStapler & Tape) اور ٹیپ  

 ۔ رکھیں نوٹ پیڈ یی ا لکھنے کے لیے ئشاور پنسل: پیما پیڈ نوٹ •

ر -7  یں کر کو لیبل چیز ہ 

ر • اکہ آسانی لگائیں اور لیبل مخصوص جگہ بنائیں اوزار کے لیے ہ 

 

 جا سکے۔ سے تلاش کیا پ

اکہ گم نہ ہوں۔  رولر، اور چاک کو الگ الگ جگہ پر رکھیں ،قینچی •

 

 پ

 رکھیں لکا خیا صفائی  -8

ر •  ۔مخصوص جگہ پر رکھیں استعمال کے بعد اوزاروں کو ان کی ہ 

اکہ کام آسان ہو۔  کو صاف رکھیں ٹیبل ورک •

 

 پ

رائے پیٹر Material List)  مواد   درکار  رتیب   اوزاروں کی   میکنگ   ن ( ت 

 

 ت

  ٹیبل ورک •

را •
ٹ

 اور مستحکم، ہموار سطح والا۔  ت 
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 (: Measuring Toolsکے اوزار ) ئش پیما •

 (: Marking Tools) اوزار کے مارکنگ •

 (: Cutting Tools) اوزار کے کٹنگ •

 اور و پیپر ن پیٹر •

ٹ
ی

 (: Pattern Paper & Weights) ن

 (: Sewing & Drafting Toolsاور ڈرافٹنگ کے اوزار ) سلائی •

 ء اشیا   یگرد 

 پ اکس اوزار محفوظ رکھنے کے لیے  یجاسٹور پیا دراز •

 کو منظم رکھنے کے لیے  وں اور مارکر چیز لیبل •

 

  لرننگ 

ٹ
 

 Construct basic bodice Block بنیادی پ اڈیس بلاک بنائیں    .3.2 یون

 

 تدریسی نتائج  

ان  ینپر گر ن پیٹر •

 
 

 لگا سکیں گے۔ لائن کا ن

 دے سکیں گے۔ عددی حساپ ات انجام  •

 طریقے سے ڈراف تیار   •

 

 کر سکیں گے۔ کاغذ پر درس

 بنا سکیں گے۔ بلاکس  •

 طریقے سے کارڈ بورڈ پر منتقل  •

 

 کر سکیں گے۔ ڈرافٹ کو درس

گ  بلاک •

 

ین لن
لی
 لگا سکیں گے۔ پر 

 (Basic numerical skills) بنیادی عددی مہارتیں  .3.2.1

امل ہیں جو پیٹرن کو تیار کرنے کے لیے ضروری  ایی بنیادی پ اڈیس بلاک 

 

بنانے کے لیے بنیادی عددی مہارتوں میں پیمائش اور بنیادی حساپ ات ش

 ۔ ہیں

   بیسک بوڈس بلاک کی پیمائش .  1

 : ہیں دبنیا بنانے کی  نتمام پیٹر یہ ۔ ضرورت ہوگی کرنے کی ئشیاہم پیما آپ کو کئی ،بلاک بنانے کے لیے یسبوڈ یدبنیا یی ا

 کی پیمائش ہے۔  کمر کے س  سے چھوٹے حصے  یہ: ئشپیما کی کمر •

 کی پیمائش ہے۔ کولہوں کے پورے حصے  یہ (: ئشپیما کی )کمر سے نیچے  ئش پیما کی کولہوں •

  کندھے  •

 

 )کندھے سے سیی

ٹ

 
(:  سے ب

 

 کی  نسیو کندھے کی  یہی

 

 پوائنٹ ی

ٹ

 
 ہے۔  لمبائی سے ب

•  

ٹ

 
  ب

 

 )سیی

 

(:  سے کمر ی

 

 کا عمود یہسے کمر ی

 

 سے کمر ی

ٹ

 
 فاصلہ ہے۔ یب

(:  کمر •

 

 )کمر سے کولہے ی

 

 عمود یہسے کولہے ی

 

 فاصلہ ہے۔  یکمر سے کولہوں کے پورے حصے ی

ا 2.

 

 بوڈس بلاک کا ڈرافٹ کرپ

  آپ کی پیمائش ہو جائے تو، آپ بوڈیس بلاک کا مسو
 

 ہیں۔ ایی پ ار خ

 

 دہ تیار کرنے کے لیے بنیادی حساپ ات کا استعمال کر سکت

Bust پر ۔ 4پیمائش کو تقسیم کریں 

 :مثا ل 

Bust = 36 inches 

36 ÷ 4 = 9 inches (this is your bust measurement for the pattern). 

 کی پیمائش کو تقسیم کریں    Waist. )کمر( 4

 :مثا ل 

Waist = 28 inches 

28 ÷ 4 = 7 inches (this is your waist measurement for the pattern). 

بنیادی پ اڈیس بلاک بنانے کے لیے 

س  سے اہم نکتہ یہ ہے کہ صحیح پیمائش 

لیں اور انہیں پیٹرن پر صحیح طریقے سے 

 ہو اور 

 

ا کہ فٹنگ درس

 

منتقل کریں پ

رائن کے مطابق ہو۔ 

 

 ڈتی

اد رکھیں   پی
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Shoulder Width ا ہے۔ لیا ¼ یباًکا تقر کل چوڑائی اسے عام طور پر کندھے کی  : کندھے کی چوڑائی

 

   جاپ

 :مثا ل

Shoulder width = 14 inches 

14 ÷ 4 = 3.5 inches. 

ا 

 

ان لگاپ

 
 

 بوڈس کا ن

• ( 

ٹ
 

رن

 

 لائن ہو۔( CFایی عمودی لائن کھینچیں )عمودی لائنیں( جو کہ آپ کی سنٹر ف

  لائن کو مارک کریں  •
 

 لائن ویسٹ لائن اور ہ

ٹ

 
 ب

 سینہ، کمر، اور کولہے کی پیمائش لگائیں  •

ا 

 

رائن بناپ

 

 بوڈس کا ڈتی

ڈ کریں •

ٹ

ی  دینے کے لیے ڈاٹ اور الاؤنس ایی

 

  کی کی س
 

 ویسٹ ہ

ٹ

 
 ب

ا ہے۔  •

 

امل کیا جاپ

 

 اور کمر میں ش

ٹ

 
 لباس کو شکل دینے کے لیے ڈارٹس کو عام طور پر ب

 گلا اور پ ازو 

 سے  •

ٹ
 

رن

 

 انچ گہری اور بیک سے ایی دو انچ گہری ہوتی ہے 3.5بیسک پ اڈی کی بنیادی نیک لائن ف

 ۔یںاستعمال کر کے لیےگہرائی اور چوڑائی  رم ہول کی آفارمولا  کا منٹمیر بس پوائنٹ کی  •

 ( کی اہمیت  Grain Lineگرین لائن ) .3.2.2

پ ارے  پیٹرن ڈرافٹنگ میں گرین لائن ایی اہم عمل ہے۔ گرین لائن دراصل ہمیں پیٹرن کی سمت کے 

ا 

 

اندازہ لگاپ ادا کرتی ہے۔ گرین لائن کے بغیر یہ  اہم کردار  میں بتاتی ہے۔ یہ کپڑے پر کٹنگ سے متعلق بھی 

ا ہے کہ پیٹرن کو کپڑے پر کس سمت میں رکھا جائے گا۔ اس لئے ڈرافٹنگ کے دوران 

 

ا ممکن ہوپ

 

مشکل بلکہ پ

ا کہ بعد میں کسی بھی طرح کی غلطی 

 

ی کر لینا چاہیے کہ گرین لائن مارک ہے پیا نہیں پ یہ اچھی طرح سے چ 

 سے بچا جا سکے۔  

 (  Difference Types of Blocks)بلاکس کی اقسام  .3.2.3

ر
 
رائن کے لئے بنائے جاتے ہیں۔ ہ

 

راء پیا ڈتی

 

 
س" استعمال ہوتے ہیں، جو بنیادی طور پر مختلف لباس کے اج

ت لک

بلاک ایی مخصوص جسمانی حصہ پیا لباس کے کسی   پٹرن میکنگ میں مختلف قسم کے "

 کی گئی ہے

 

ا ہے۔ یہاں مختلف قسم کے بلاکس کی وضاخ

 

 :خاص حصے کی نمائندگی کرپ

 (Basic Block) بیس بلاک . 1

ا ہے۔ اس کا مقصد ایی بنیادی اور سادہ پٹرن تیار 

 

 کو مدنظر رکھتے ہوئے بناپیا جاپ

 
 

ا ہے جو جسم کی صحیح ساخ

 

رائن کے مطابق یہ س  سے بنیادی بلاک ہوپ

 

ا ہے، جس کے بعد اسے مختلف ڈتی

 

ا ہوپ

 

کرپ

 :تبدیل کیا جا سکتا ہے۔ جیسے

اپ بلاک •

ٹ

 پ

 اسکرٹ بلاک •

 بلاک پینٹ  •

گ بلاک  . 2

 

ن

ٹ

نیی
ف

 (Fitting Block) 

ا ہے۔ اس میں جسم کے مطابق  

 

اکہ لباس بہتر طریقے کٹنگ  یہ بلاک خاص طور پر جسم کی فٹنگ کو بہتر بنانے کے لئے بناپیا جاپ

 

ا ہے پ

 

رائن ہوپ

 

اور ڈتی

 سے جسم پر بیٹھے۔ 

 (Skirt Block) اسکرٹ بلاک  . 3

اکہ اسکرٹ کی فٹنگ صحیح 

 

 پیمائش کی جاتی ہے پ

 

  اور لمبائی کی درس
 

ا ہے۔ اس میں کمر، ہ

 

اس بلاک کا استعمال اسکرٹ کے پٹرن کے لئے ہوپ

 ہو۔ 

 (Blouse Block) بلاؤز بلاک  .4

ا ہے

 

ا ہے۔ اس میں سینہ، کمر اور پ ازو کی پیمائش کو مدنظر رکھتے ہوئے پٹرن تیار کیا جاپ

 

رائن کے لئے استعمال ہوپ

 

 ۔ یہ بلاک بلاؤز کے ڈتی
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 بنیادی بوڈیس بلاک )بچے، خواتین، مرد(  .3.2.4

  

ٹ

ٹ

 

یی
فی

 

ن
 بوڈائس بلاک کی اہمیت ا

رائنوں میں تبدیل کیا

 

ا ہے جسے مختلف ڈتی

 

ا ہوپ

 

 کے مطابق ایی بنیادی پٹرن تیار کرپ

 
 

ازک ساخ

 

 بوڈائس بلاک کا مقصد بچے کے جسم کی پ

ٹ

ٹ

 

یی
فی

 

ن
 جا سکے۔ یہ بلاک بچوں کے سینہ، گردن اور کمر  ا

اکہ ان کا لباس آرامدہ اور فٹنگ میں بہتر ہو۔ 

 

ا ہے پ

 

 کی پیمائش کے مطابق تیار کیا جاپ

 بوڈائس بلاک بنانے کا طریقہ 

ٹ

ٹ

 

یی
فی

 

ن
 (Procedure) ا

 :مواد اور اوزار .1

 کاغذ پیا پٹرن پیپر •

ولر •
ُ
 اسکیل پیا ر

• Measuring Tape  پیمائش کے لیےفیتہ( ) 

 پنسل پیا مارکر  •

 قینچی •

 کمپاس پیا سرکل ڈرائنگ ٹول  •

 بوڈائس بلاک تیار کرنے کے لیے س  سے پہلے بچے کی جسمانی پیمائشی لینے کی ضرورت ہوتی ہیں۔ یہ پیمائشی بچوں کے لیے مختلف عمر :پیمائش .2

ٹ

ٹ

 

یی
فی

 

ن
 کے حساب سے ہوتی ا

 :ہیں۔ عام پیمائشی درج ذیل ہیں

 کا پیمانہ •

 

 (Chest Circumference) سیی

 (Neck Circumference) گردن کا پیمانہ •

 (Waist Circumference) کمر کا پیمانہ •

 کی لمبائی •

 

 (Shoulder to Waist Length) کندھے سے کمر ی

 کی لمبائی •

 

 سے کمر ی

 

 (Chest to Waist Length) سیی

 کی چوڑائی •

 

 (Chest Width) سیی

ا  .3

 

 بیسک پٹرن کی بنیاد بناپ

 کی پیمائش  •

 

 کے لئے بیسک بوڈائس بلاک بنانے کے لیے س  سے پہلے ایی سیدھی لائن کھینچیں جو بچہ کے سیی

ٹ

ٹ

 

یی
فی

 

ن
کے حساب  (Chest Circumference) ا

راء تیار کیے جاتے ہیں۔ 

 

 
 سے ہوگی۔ پھر اس لائن کے ذریعے مختلف حصوں کی پیمائش کرتے ہوئے پ اقی تمام اج

رتیب .4

 

رائن کی ت

 

 :فٹنگ کے لیے ڈتی

ان  •

 
 

 کی لائن اور کمر کی لائن کو مناس  فٹنگ کے لیے ن

 

 لگائیں۔  سیی

 ہو۔  •

 

اکہ ان کی لمبائی اور جگہ درس

 

رتیب دیں پ

 

  پ ازو کے حصے کو اسکیل سے ت
ی

ن ر

 

 گردن کی لائن اور اس کے ف

اکہ بچے کا لباس آرام دہ ہو۔ •

 

رتیب دیں پ

 

س کو مناس  طریقے سے ت

 

ی

ٹ

فن

 کمر کی لائن اور سینہ کی لائن کے درمیان 

 جا سکتی ہے۔  :(Armhole) پ ازو کی لائن  .5

 

 کی لائن سے شروع ہو کر کمر ی

 

 پ ازو کے لئے ایی سرکلر لائن بنائیں جو بچہ کی پ ازو کی پیمائش کے مطابق ہو۔ یہ لائن سیی

 شکل لائن بنائیں، جو بچے کے آرام کو مدنظر رکھتے ہوئے ہو۔-گردن کے لیے ایی مناس  گول پیا وی :(Neckline) گردن کی لائن  .6

ان زد کی گئی لائنوں کو  :پٹرن کی کٹنگ .7

 
 

اکہ ایی بیسک بوڈائس بلاک تیار ہو جائے۔قینچیتمام ن

 

  سے احتیاط سے کاٹیں پ

رہ  .8

 
 

انداز میں :پٹرن کا جات  کے مطابق ہے پیا نہیں۔ آپ اس پٹرن کو مختلف 

 
 

وہ بچے کی جسمانی ساخ اور دیکھیں کہ  رہ لیں 

 
 

اس کا جات    پٹرن تیار کرنے کے بعد، 

 

بھی ڈھال سکت

 ۔ ہیں

ر بیسک  

 

 بلاک  پ اڈیس  لیڈتی

ا ہے۔ یہ پٹرن ایی سادہ اور صحیح فٹنگ کے لیے 

 

 کو مدنظر رکھتے ہوئے تیار کیا جاپ

 
 

ا ہے جو خواتین کے جسم کی ساخ

 

رائنوں اور اسٹائلز ایی بنیادی پٹرن ہوپ

 

ا ہے، جسے بعد میں مختلف ڈتی

 

بناپیا جاپ

 میں تبدیل کیا جا سکتا ہے۔

 :مواد اور اوزار 

  پٹرن پیپر   ولر
ُ
ر )پیمائش کے لیے   اسکیل پیا ر

ٹ

ی
  ( ٹیپ م
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   پنسل پیا مارکر   قینچی    کمپاس پیا سرکل ڈرائنگ ٹول 

 : (Measurements) پیمائشی 

ر بیسک بوڈائس بلاک بنانے کے لیے مندرجہ ذیل پیمائشی اہم ہیں

 

 :لیڈتی

 کا پیمانہ .1

 

 (Bust Circumference) سیی

 (Waist Circumference) کمر کا پیمانہ .2

  کا پیمانہ .3
 

 (Hip Circumference) ہ

 کی لمبائی .4

 

 (Shoulder to Waist Length) کندھے سے کمر ی

 کی لمبائی .5

 

 سے کمر ی

 

 (Bust to Waist Length) سیی

 کی چوڑائی .6

 

 (Bust Width) سیی

 (Neck Circumference) گردن کا پیمانہ .7

 (Armhole Measurement) آرم ہول کا پیمانہ .8

   پٹرن بنانے کا طریقہ 

   بیس لائن کھینچن  -1

 کی پیمائش پٹرن پیپر پر س  سے پہلے ایی افقی لائن کھینچیں، جو آپ کی 

 

ا ہے۔  بیس لائن کے مطابق ہو۔ اس لائن کو  سیی

 

 کہلاپیا جاپ

 کی پیمائش سے نقطہ بنائیں  -2

 

   سیی

 کی پیمائش کو 

 

 کے گرد پوری پیمائش کو آسانی سے سمجھ سکیں۔ 6پیا  4اب، سیی

 

اکہ آپ سیی

 

 میں تقسیم کریں اور اس کے مطابق پیپر پر نقطے بنائیں پ

ا  (Waist Line) کمر کی لائن  -3

 

 :بناپ

رق ہو سکتا ہے( کھینچیں۔ یہ کمر کے حصے کو صحیح طریقے سے فٹ کرنے میں مدد دے گا۔ 16.5کمر کی لائن کو بیس لائن سے نیچے 

 

ر )مرد اور خواتین کے لیے تھوڑا ف

ٹ

ی
 سینٹی م

 :گردن اور کندھے کی لائن  -4

  ان زد کریں۔

 
 

 کی پیمائش کو پیپر پر ن

 

 کندھے کی لائن کے لیے، کندھے سے کمر ی

 شکل لائن بنائیں، جو جسم کی شکل کے مطابق ہو۔ -گردن کے لیے، گردن کی پیمائش کے مطابق ایی نرم گول پیا وی 

 :(Armhole Line) آرم ہول کی لائن  -5

 کی لائن اور کمر کی لائن سے  •

 

ر اوپر ایی افقی لائن کھینچیں۔ 2.5سیی

ٹ

ی
 سینٹی م

اکہ ایی مناس  آرم ہول  •

 

 ہیں پ

 

 شکل حاصل کی جا سکے۔اس لائن پر، آپ کو آرم ہول کی شکل بنانی ہوگی۔ اس کے لیے، آپ ایی سرکل ڈرائنگ ٹول کا استعمال کر سکت

 :پٹرن کے حصے کی تقسیم  -6

ا ہےاب، آپ کے پ اس تمام ضروری لائنیں ہیں۔ آپ کو اس پٹرن کو مختلف 

 

 :حصوں میں تقسیم کرپ

•  

ٹ
 

رن

 

رتیب دیں اور اس حصے کے لیے ایی الگ پٹرن تیار کریں۔ :(Front) ف

 

 کے حصے کو صحیح طریقے سے ت

 

 سیی

، کمر، اور آرم ہول کی لائن کو اسی طرح سے بنائیں۔ :(Back) بیک  •

 

 بیک پٹرن کے لیے سیی

رہ لیں  -7

 
 

 :پٹرن کا جات

 ہے۔ اگر ضروری ہو تو آپ اس پٹرپٹرن مکمل ہونے کے بعد، آپ کو اس 

 

ی کیا جا سکے کہ تمام لائنیں صحیح طریقے سے بنی ہیں اور فٹنگ درس اکہ یہ چ 

 

رہ لینا ضروری ہے پ

 
 

ن میں چھوٹی  کا جات

 ہیں۔ 

 

 موٹی تبدیلیاں کر سکت

 :کٹنگ  -8

، کمر، اور دیگر ضرور

 

ان زدہ لائنوں کے مطابق پٹرن پیپر کو کاٹ لیں۔ اس کے بعد، آپ اس پٹرن کو کپڑے پر منتقل کر کے اسے سیی

 
 

 ہیں۔تمام ن

 

 ی حصوں کے مطابق کاٹ سکت

ر بیسک بوڈائس بلاک

 
 

ی
ا ہے، کیو  م

 

اور زپیادہ فٹ ہوپ ا ہے۔ یہ پٹرن سیدھا 

 

 کو مدنظر رکھتے ہوئے تیار کیا جاپ

 
 

ا ہے جو مردوں کے جسم کی ساخ

 

نکہ مردوں کے جسم کی ایی بنیادی پٹرن ہوپ

ا ہے، جسے بعد 

 

رائن تیار کرپ

 

 خواتین کے مقابلے میں مختلف ہوتی ہے۔ اس پٹرن کا مقصد ایی سادہ اور صحیح فٹنگ کے لیے ایی بنیادی ڈتی

 
 

رائنز میں تبدیل کیا جا ساخ

 

 میں مختلف اسٹائلز اور ڈتی

 سکتا ہے۔
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 :مواد اور اوزار 

  پٹرن پیپر  ر )پیمائش کے لیے

ٹ

ی
ولر  ( ٹیپ م

ُ
 مارکر پنسل پیا   اسکیل پیا ر

 ی  
خ

 

یٹ کی

  90  کمپاس پیا سرکل ڈرائنگ ٹول ( ڈگری زاویہ والے اسکیل )لائنی ورک کے لیے 

 :  (Measurements) پیمائشی 

ر بیسک بوڈائس بلاک بنانے کے لیے مندرجہ ذیل پیمائشی اہم ہیں

 
 

ی
 ۔ م

 کا پیمانہ .1

 

 (Chest Circumference) سیی

 (Waist Circumference) کمر کا پیمانہ .2

  کا پیمانہ .3
 

 (Hip Circumference) ہ

 کی لمبائی .4

 

 (Shoulder to Waist Length) کندھے سے کمر ی

 کی لمبائی .5

 

 سے کمر ی

 

 (Chest to Waist Length) سیی

 کی چوڑائی .6

 

 (Chest Width) سیی

 (Neck Circumference) گردن کا پیمانہ .7

 (Armhole Measurement) آرم ہول کا پیمانہ .8

   طریقہ پٹرن بنانے کا  

 :بیس لائن کھینچن  -1

 لائن پیا  بیس لائن پٹرن پیپر پر س  سے پہلے ایی افقی لائن کھینچیں، جسے 

 

ن

یم
ہ ٹ

 کی پیمائش کے مطابق ہوگی۔ 

 

ا ہے۔ یہ لائن آپ کی سیی

 

 کہا جاپ

 کی پیمائش سے نقطہ بنائیں  -2

 

 :سیی

 کی پیمائش کو 

 

ان  6پیا  4اب سیی

 
 

اکہ سینہ کی تمام پیمائش کو صحیح طریقے سے سمجھا جا سکے۔ میں تقسیم کر کے پیپر پر ن

 

 لگائیں پ

ا  (Waist Line) کمر کی لائن  -3

 

 :بناپ

اکہ 15کمر کی لائن کو بیس لائن سے 

 

ر کرے گی۔ کمر کی پیمائش کے مطابق، کمر لائن کو سیدھا رکھیں پ
 
ر نیچے کھینچیں۔ یہ لائن آپ کے جسم کی کمر کے مقام کو ظاہ

ٹ

ی
  فٹنگ اچھی ہو۔ سینٹی م

 :گردن اور کندھے کی لائن  -4

  کی پیمائش سے 

 

ر اوپر ایی نقطہ بنائیں۔  2.5کندھے سے کمر ی

ٹ

ی
 سینٹی م

  راہم کرے۔-سے تقسیم کر کے ایی گول پیا وی 4گردن کے لیے، گردن کی پیمائش کو

 

 شکل کی لائن بنائیں، جو زپیادہ آرام دہ فٹنگ ف

 :(Armhole Line) آرم ہول کی لائن  -5

 کی لائن سے ایی اور افقی لائن کھینچیں، جو آرم ہول کی جگہ کا تعین کرے گی۔ آرم ہول کی لائن کو اس مقام پر بنائیں جہاں سینہ کی 

 

  پیمائش آپ کے جسم کے مطابق ہو۔ سیی

 :پٹرن کے حصے کی تقسیم  -6

ا ہوگا

 

 :اب آپ کو پٹرن کو مختلف حصوں میں تقسیم کرپ

  

ٹ
 

رن

 

 پٹرن میں تقسیم کریں۔ :(Front) ف

ٹ
 

رن

 

 سینہ، گردن، اور آرم ہول کی لائنوں کو ف

  بیک (Back): اکہ مناس  فٹنگ ملے۔

 

رتیب دیں پ

 

 بیک پٹرن میں سینہ، کمر اور آرم ہول کی لائنوں کو دوپ ارہ ت

رہ لیں  -7

 
 

 :پٹرن کا جات

ی کیا جا سکے کہ تمام   اکہ یہ چ 

 

پ رہ لیں 

 
 

 کے مطابق تمام لائنیں بنانے کے بعد، پٹرن کا جات

 
 

اور جسم کی ساخ  ہیں 

 

پیمائشی درس

 ہیں۔ آپ کو فٹنگ کے لیے کچھ تبدیلیاں کرنی پڑ سکتی ہیں۔ 

 :پٹرن کاٹنا  -8

 ہیں

 

ان زد لائنوں کو کاٹ کر پٹرن تیار کرلیں۔ اس کے بعد، آپ اس پٹرن کو کپڑے پر منتقل کر کے لباس کاٹ سکت

 
 

 ۔تمام ن

 (  Sleeves Block)  آستین بلاک .3.2.5

رائن( بنانے کے لیے استعمال کیا 

 

، بیل پیا کوئی اور ڈتی

 

ا ہے جو کسی بھی قسم کی آستین )سیدھی، پ 

 

سلیوز بلاک ایی بنیادی پیٹرن ہوپ
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ا ہے۔

 

 جاپ

 :درکار چیزیں

 ( پیپر )چارٹ پیا بٹر پیپر •

 پنسل •

 اسکیل   •

 ماپ لینے والی ٹیپ   •

 قینچی   •

 :مستطیل بنائیں  

ڈ ÷  •

ٹ  

 2چوڑائی = آرم ہول راؤی

 لمبائی = آستین کی لمبائی •

 مارک کریں  

ٹ
 

 :کیپ ہان

ڈ ÷  •

ٹ  

 پر ایی لائن لگائیں  4آرم ہول راؤی

 :گولائی دیں  

ان لگا کر آرم ہول کی ہلکی گولائی بنائیں •

 
 

 اوپر والے کنارے پر ن

رائن کریں  

 

 :ہیم لائن ڈتی

 ضرورت •
ِ
 ہیں )چ 

 

 ( نیچے کی چوڑائی تھوڑی کم پیا زپیادہ کر سکت

 (  Basic Skirt Block)بنیادی اسکرٹ بلاک  .3.2.6

ا ہے۔

 

ررڈ وغیرہ( کے لیے استعمال ہوپ

 

نیی
فل
ل، اے لائن، 

س

 

 نیی
ٹ

ر قسم کی اسکرٹ )
 
 اسکرٹ بلاک ایی بنیادی پیٹرن ہے جو ہ

 :اسکرٹ بلاک بنانے کے لیے درکار پیمائشی

اپ لیں جہاں اسکرٹ بیٹھے گی۔  :(Waist) کمر •

 

 پ

•    
 

اپ لیں۔ :(Hip) ہ

 

 س  سے چوڑے حصے کا پ

اپ لیں۔  :(Skirt Length) اسکرٹ کی لمبائی  •

 

 پ

 

 کمر سے مطلوبہ لمبائی ی

 :اسکرٹ بلاک بنانے کا طریقہ

 :مستطیل بنائیں  -1

اپ ÷  •

 

  کا پ
 

 2چوڑائی = ہ

 لمبائی = اسکرٹ کی لمبائی  •

اپ لیں اور ڈارٹس بنائیں  -2

 

 :کمر کا پ

ان لگائیں۔ •

 
 

 کمر کی پیمائش کے مطابق ن

امل کریں۔ (pleats) ڈارٹس 2فٹنگ کے لیے  •

 

 ش

  لائن مارک کریں -3
 

 :ہ

  لائن کھینچیں۔ 9-7کمر سے نیچے  •
 

 انچ پر ہ

ا اے لائن بنائیں -4  :سیدھی پی

ل اسکرٹ ہو تو نیچے سیدھا رکھیں، اگر اے لائن ہو تو نیچے چوڑا کریں۔ •
س

 

 نیی
ٹ

 اگر 

 :نیچے کا کنارہ مکمل کریں  -5

ی  کے مطابق لائن بنائیں۔ •

 

ررڈ س

 

نیی
فل
 سیدھا پیا 

 پیٹرن کو کاٹ لیں اور ٹیسٹ کریں۔ -6
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ی کریں، پھر کپڑے پر کاٹ کر سلائی کریں۔ •  پیٹرن کاٹ کر فٹنگ چ 

 (  Basic Troucer Block)دی ٹراؤزر بلاک بنیا  .3.2.7

 ٹراؤزر بلاک بنانے کا طریقہ  

ا ہے۔ اس پیٹرن کو بنا کر آ

 

ر قسم کی پینٹ، شلوار پیا پلین ٹراؤزر کے لیے استعمال کیا جاپ
 
ا ہے جو ہ

 

 ہیں۔ٹراؤزر بلاک ایی بنیادی پیٹرن ہوپ

 

رائن میں آسانی سے تبدیلی کر سکت

 

 پ کسی بھی ڈتی

 :ٹراؤزر بلاک بنانے کے لیے درکار پیمائشی 

اپ لیں۔ :(Waist) کمر •

 

 جہاں ٹراؤزر فٹ ہوگا اس جگہ کا پ

•   
 

اپ لیں۔ :(Hip) ہ

 

 کولہے کے س  سے چوڑے حصے کا پ

اپ لیں۔  (crotch) اندرونی ٹخنے سے کروٹ :(Inseam) اندرونی لمبائی •

 

 پ

 

 ی

اپ لیں۔ :(Outseam) بیرونی لمبائی •

 

 پ

 

 کمر سے ٹخنوں ی

را • اپ لیں۔  :(Knee Round) گھٹنے کا گھی

 

 گھٹنے کے گرد پ

را • اپ لیں۔  :(Ankle Round) ٹخنے کا گھی

 

 ٹخنوں کے گرد پ

ھ •

 

تیی ٹ
اپ لیں۔  :(Crotch Depth) کروٹ ڈ

 

 پ

 

 ی

ٹ

 بیٹھ کر کمر سے سی

 :ٹراؤزر بلاک بنانے کے طریقے 

 مستطیل بنائیں  -1

 لمبائی = ٹراؤزر کی مکمل لمبائی •

•  ÷  
 

 ( انچ )آرام دہ فٹنگ کے لیے 2+  4چوڑائی = ہ

  لائن مارک کریں  -2
 

 کمر اور ہ

  لائن بنائیں۔ 9-8کمر سے نیچے تقریباً  •
 

 انچ پر ہ

 بنائیں  (Crotch Depth) کروٹ لائن  -3

•  ÷  
 

ان لگا کر کروٹ لائن کھینچیں۔ 4ہ

 
 

ر نیچے ن رات   کے ت 

ان دہی کریں  -4

 
 

 گھٹنے اور ٹخنے کی ن

 کمر سے نیچے آدھی لمبائی پر گھٹنے کی لائن لگائیں۔ 

 س  سے نیچے ٹخنے کی لائن لگائیں۔

 کروٹ کی گولائی بنائیں  -5

•  ÷  
 

ر نکالیں اور ہلکی گولائی دیں۔  16پیچھے والے حصے کے لیے ہ
 
ر پ اہ رات   کے ت 

 آگے کے حصے میں کم گولائی رکھیں۔ •

انگوں کی سیدھ بنائیں  -6

ٹ

 پ

ان لگا کر نیچرل فٹ کے مطابق لائن کھینچیں۔ •

 
 

 گھٹنے اور ٹخنے پر ن

 ڈرافٹ کاٹیں اور ٹیسٹ کریں  -7

ی کریں، پھر کپڑے پر کاٹ کر سلائی کریں۔ •  پیٹرن کاٹ کر فٹنگ چ 

  (Drafting Techniques) ڈرافٹنگ کی تکنی .3.2.8

 (Basic Lines) بنیادی لائنز -1

 لائن •

ٹ
 

رن

 

ان زد کرتی ہے۔ :(Center Front Line) سینٹر ف

 
 

 یہ وہ لائن ہوتی ہے جو جسم کے سامنے حصے کو ن

ر کرتی ہے۔ :(Center Back Line) سینٹر بیک لائن •
 
 یہ لائن جسم کے پیچھے حصے کو ظاہ

ر کرتی ہے۔ :(Hem Line) ہیم لائن •
 
 یہ کپڑے کی نیچے والی لائن ہوتی ہے جو ہیم کے کٹ کو ظاہ

ان زد کرتی ہے۔  :(Waist Line) ویسٹ لائن •

 
 

 یہ لائن جسم کے کمر کے حصے کو ن
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 پیمائشی ضروری ہیں :(Measurements) پیمائشی .1

 

 :ڈرافٹنگ کے لیے درس

 کا پیمانہ •

 

 (Bust Circumference) سیی

 (Waist Circumference) کمر کا پیمانہ •

  کا پیمانہ •
 

 (Hip Circumference) ہ

 کی لمبائی •

 

 (Shoulder to Waist Length) کندھے سے کمر ی

 کی لمبائی •

 

 سے کمر ی

 

 (Bust to Waist Length) سیی

 کی چوڑائی •

 

 (Bust Width) سیی

 (Armhole Measurement) آرم ہول کی پیمائش •

رار رکھنا ضروری ہے۔ اس کے لیے مختلف حصوں کو صحیح   :(Pattern Structure) پیٹرن کی اسٹرکچر .2

 

رف رائن کا توازن ت 

 

ایی پیٹرن بنانے میں جسم کی فٹنگ اور ڈتی

ا ہے جیسے کہ

 

رتیب دینا پڑپ

 

 :طریقے سے ت

 پٹرن •

ٹ
 

رن

 

س کے حصے کو مدنظر رکھتے ہوئے۔ :(Front Pattern) ف

ہ ی 

 سینہ، کمر اور 

 کرنے کے لیے۔  :(Back Pattern) بیک پٹرن •

 

 پیچھے کے حصے کو درس

 پ ازو کے حصے کی شکل۔ :(Armhole) آرم ہول •

ین جیسے روائتی، وی :(Neckline) گردن •
کلی

 

س

 شکل، پیا ہائی گردن۔ -گردن کے لیے مختلف 

 (Drafting Procedure) ڈرافٹنگ کا طریقہ کار 

ر، اسکیل، پنسل، کمپاس اور  .1

ٹ

ی
  جیسی ضروری چیزیں تیار کریں۔ قینچیس  سے پہلے پٹرن پیپر، ٹیپ م

 کی پیمائش کے مطابق ہوتی ہے۔ .2

 

 پیٹرن پیپر پر ایی افقی لائن کھینچیں، جو بیس لائن کہلائے گی۔ یہ لائن جسم کی سیی

ان زد کریں .3

 
 

 ۔ اپنے جسم کی پیمائشی لے کر ان کو پیٹرن پر ن

 کی پیمائش۔  •

 

 سے کمر ی

 

، سیی

 

س، کندھے سے کمر ی

ہ ی 

، کمر، 

 

 سیی

 ان پیمائشوں کے مطابق مختلف نقاط پر لائنز کھینچیں۔  •

س کی لائنز بنائیں۔ .4

ہ ی 

، کمر اور 

 

 پٹرن کے لیے سیی

ٹ
 

رن

 

 ف

 اور کمر کی لائنز بنائیں۔ •

 

 بیک پٹرن کے لیے سیی

ان زد کریں۔ .5

 
 

 کی لائن سے شروع کرتے ہوئے پیٹرن پر مناس  جگہ پر ن

 

 آرم ہول کی لائن کو سیی

رتیب دیں )گول، وی پیا ہائی گردن(۔ •

 

 :گردن کی لائن کو مخصوص شکل میں ت

ی کریں۔ • ر کو چ 

 
 

 ہیم لائن کو کپڑے کی لمبائی کے مطابق کھینچیں اور پ اقی تمام حصوں کی فٹنگ اور سات

ر حصے کی فٹنگ بہتر ہو سکے۔ •
 
اکہ ہ

 

 اگر ضرورت ہو تو اضافی لائنز بنائیں پ

ی کرنے کے بعد، : .6   سے پٹرن کو کاٹ لیں۔ قینچیتمام لائنز اور پیمائشوں کو چ 

ڈجسٹمنٹ کریں۔ .7

ٹ

 پٹرن کو جسم پر آزمائیں پیا فٹنگ کے لیے ایی ٹیسٹ فٹنگ پیس تیار کریں۔ اس کے بعد اگر ضرورت ہو تو پٹرن میں ایی

 پر پیٹرن کا  .3.2.9

ٹ

ی

 

   تیار کرنے کا طریقہ ڈرافٹ  کارڈ بورڈ/پیٹرن س

  پیٹرن ڈرافٹنگ کا عمل کپڑوں کے لیے صحیح فٹنگ اور  

 

ا ایی اہم مرحلہ ہے جس سے آپ درس

 

 پر پیٹرن کا مسودہ تیار کرپ

ٹ

ی

 

ا ہے۔ کارڈ بورڈ پیا پیٹرن س

 

رائن تیار کرنے کے لیے ضروری ہوپ

 

ڈتی

 ہیں، جسے آپ کپڑے پر منتقل کر کے لباس تیار کرتے ہیں۔

 

 اور مضبوط پیٹرن تیار کر سکت

 :مواد کی تیاری 

•  

ٹ

ی

 

 کارڈ بورڈ پیا پیٹرن س

  :(Measuring Tape) پیمائش کی ٹیپ •

 پنسل پیا مارکر  •

ولر •
ُ
 اسکیل اور ر

 قینچی •
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 پنسل اور کاغذ  •

   تیار کرنے کا طریقہ کار ڈرافٹ  پیٹرن کا 

   :جسم کی پیمائشی لے کر تیار کریں  -1

 :س  سے پہلے آپ کو جسم کی پیمائشی لینا ضروری ہیں، جیسے

 کا پیمانہ •

 

 (Bust Circumference) سیی

 (Waist Circumference) کمر کا پیمانہ •

  کا پیمانہ •
 

 (Hip Circumference) ہ

 کی لمبائی •

 

 (Shoulder to Waist Length) کندھے سے کمر ی

 کی لمبائی •

 

 سے کمر ی

 

 (Bust to Waist Length) سیی

 ی درستگی اور فٹنگ کے لیے درکار ہوں گی۔ یہ پیمائشی آپ کو پیٹرن ک

ا کارڈ بورڈ پر بیس لائن کھینچن  -2  پی

ٹ

ی

 

 :پیٹرن س

 پیا کمر کی پیمائش کے مطابق ہو۔ اس لائن کو 

 

 پر س  سے پہلے ایی افقی لائن کھینچیں جو آپ کے سیی

ٹ

ی

 

 لائن پیا  بیس لائن کارڈ بورڈ پیا پیٹرن س

 

ن

یم
ہ ٹ

کہا جائے گا۔ یہ آپ کے پیٹرن کی بنیادی لائن  

 ہوگی۔

 اور کمر کی لائنز بنائیں  -3

 

 :سیی

 اور کمر کی

 

 کے مطابق پیٹرن کے اندر سیی

 
 

 اور کمر کی پیمائش کے مطابق دو اور افقی لائنز کھینچیں۔ یہ لائنیں جسم کی ساخ

 

اندہی کریں گی۔ اب آپ سیی

 
 

 جگہ کی ن

 کی پیمائش کے مطابق کھینچی جائے گی۔ •

 

 کی لائن: سیی

 

 سیی

 کمر کی لائن: کمر کی پیمائش کے مطابق کھینچی جائے گی۔ •

 اور بیک کے   -4

ٹ
 

رن

 

 :پیٹرن کی لائنز ف

 اور کمر کی لائنوں کے مطابق لائنز کھینچیں۔ •

 

 پیٹرن کے لیے سیی

ٹ
 

رن

 

 ف

رتیب دیں۔ •

 

، کمر اور آرم ہول کی لائنوں کو صحیح طریقے سے ت

 

 بیک پیٹرن کے لیے بھی سیی

 :گردن اور آرم ہول کی شکل بنائیں  -5

 شکل کی لائن کھینچیں۔-گردن کی پیمائش کے مطابق ایی گول پیا وی :گردن  •

رہ کھینچیں۔ :آرم ہول  •

 

 کی لائن سے مناس  جگہ پر آرم ہول کی شکل بنائیں۔ آرم ہول کی پیمائش کے مطابق کمپاس کی مدد سے آرم ہول کا دات

 

 سیی

 :ہیم لائن اور کٹ کی شکل  -6

 ہیم لائن وہ لائن ہوتی ہے جو کپڑے کے نیچے والے حصے کو دکھاتی ہے۔ •

رتیب دیں۔اس لائن کو صحیح طور پر   •

 

راء کو فٹنگ کے مطابق ت

 

 
 کھینچیں اور پ اقی تمام اج

 :پٹرن کی کٹنگ  -7

پ اس ایی بیسک پٹر تمام   • اس طرح آپ کے  ی سے احتیاط سے کاٹ لیں۔   
خ

 

یٹ کی

ان زد کردہ حصوں کو 

 
 

اور پیمائشوں کو مکمل کرنے کے بعد، پنسل سے ن ن تیار ہوگا جسے لائنوں 

 ہیں۔  آپ

 

 بعد میں کپڑے پر منتقل کر سکت

ڈجسٹمنٹ  -8

ٹ

رہ اور ایی

 
 

   :پٹرن کا جات

 ہیں۔ اگر ضرورت ہو تو آپ اس میں کچھ تبدیلیاں کرپیٹرن   •

 

ی کیا جا سکے کہ فٹنگ اور لائنیں درس اکہ یہ چ 

 

رہ لیں پ

 
 

 ہیں۔ بعض اوقات آپ کو کاٹنے کے بعد، اس کا جات

 

 سکت

اکہ پیٹرن زپیادہ آرام دہ ہو۔

 

ڈجسٹمنٹ کرنی پڑتی ہے پ

ٹ

 کو فٹنگ کے لیے چھوٹی ایی

   ن ( کا پیٹر Basic Bodice Blockبلاک )  یس پ اڈ   ی د بنیا عملی سرگرمی:  
ل
ا اور 

 

ی بناپ
ی

گ

 

ن
ن ل

 

 یقہ طر   بلاک بنانے کا تفصیلی   یس پ اڈ   ی دبنیا 

 لیں  ئشپیما-1 

 ) کندھے  •

 

 ( Shoulder to Waistسے کمر ی
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•  

 

رد ) سیی
ِ
 ( Bust Circumferenceکا گ

رد ) کی کمر •
ِ
 ( Waist Circumferenceگ

 ( Shoulder Width) چوڑائی  کی کندھے  •

رد ) پ ازو •
ِ
 (Armholeکا گ

 یں لائنز ڈرا کر پر گائیڈ پیپر  نپیٹر -2

 ) جو سینٹر  ( کھینچیں Vertical Lineلائن ) یعمود ھیسید یی ا •

ٹ
 

رن

 

ر کرے۔Center Back) بیک  سینٹر پیا( Center Frontف
 
 ( کو ظاہ

اپ لیں سے نیچے  اوپر •

 

 پ

 

ان لگائیں کمر ی

 
 

 ۔ اور ن

 کا اسٹرکچر بنائیں یسپ اڈ -3

 ۔لائن کھینچیں  افقی  یی کے مطابق ا چوڑائی  لائن: کندھے کی کی کندھے  •

•  

 

 پیما کی  سیی

ٹ

 ۔ لائن کھینچیں  یی کے حساب سے ا ئش لائن: ب س

اپ کر لائن لگائیں کی کمر •

 

 ۔لائن: کمر کے حساب سے پ

 ۔ یںشکل ڈرا کر کے مطابق آرم ہول کی  ئش(: مخصوص پیماArmholeہول ) آرم •

  (: فٹنگ کے لیےDarts) ڈارٹس •

 

 ۔اور کمر پر مناس  جگہ پر ڈارٹس بنائیں سیی

امل کرGrainlineلائن ) ینگر -4

 

 یں ( ش

اکہ کپڑے پر پیٹر " لکھی Grainlineاور اس پر " لائن کھینچیں  ھیسید لمبی یی پر ا ن پیٹر •

 

 ہو۔  آسانی  رکھنے میں نپ

 ۔چاہیے ہونی  ھی( کے ساتھ سیدWarpدھاگے ) ھےکے سید کفیبر لائن ہمیشہ ینگر •

 بلاک بنائیں انفارمیش  -5

ا خانہ بنائیں یی ا کونے میں کے کسی ن پیٹر

ٹ

 ہوں:  تتفصیلا یل درج ذ جس میں چھوپ

ام:  ن پیٹر •

 

 Basic Bodice Blockکا پ

ر •

 
 

 (40، 38، 36: )مثلاً: سات

 Front / Backکا حصہ:  پیچھے پیا سامنے •

رڈ •
 

ام: )اگر ضرورت ہو( ائنرتی

 

 کا پ

ار •
 

ار بنانے کی ن : )پیٹریخپ

 

 ( یخپ

امل کیاSeam Allowanceالاؤنس ) سیم •

 

 ۔ یںہو تو اس کا ذکر کر گیا  (: اگر ش

 کو کاٹیں نپیٹر -6

انوں کی تمام  •

 
 

 ۔سے کاٹ لیں کو قینچی ناور پھر پیٹر یںکر یقتصد ن

 چیکن فائنل -7

ی  لائن، اور سیم آرم ہول، نیک  ڈارٹس، •  طر یںکر الاؤنس کو چ 

 

 سے ڈرافٹ ہوا ہے۔ یقےکہ س  کچھ درس

ریی ل  •
 

ز
ن ل
اکہ کاٹنے اور سلائی واضح ہونے چاہئی  

 

 مسئلہ نہ ہو۔ کوئی میں  پ

رائے پ اڈ Material List)  مواد   درکار   بلاک  یس ( ت 

 (: Pattern Paper)  پیپر   ن پیٹر 

 مضبوط اور ہموار پیپر بنانے کے لیے ن پیٹر •

 ٹیپ  منٹ میجر   

 

 

 کے لیے لینے  ئشپیما درس

   ( Rulers)  رولرز   

 انچ رولر 24انچ اور  12 لائنوں کے لیے ھیسید •

 لائن بنانے کے لیے ( آرم ہول اور نیکCurve Rulerرولر ) کروو •
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ا   چاک       پی

 
ٹ

 مارکنگ 

نی

ل 
س

 

ی

 : 

ات •

 

اپ

 
 

 لگانے کے لیے  ن

ر   یس ڈر  

ی

 (: Dressmaker Pinsپن )  می

 کو کپڑے پر رکھنے کے لیے  پیپر  •

 (: Scissors)  قینچی 

 ںالگ الگ قینچیا اور کپڑا کاٹنے کے لیے پیپر  •

 اور پنسل:   پیڈ   نوٹ   

 لکھنے کے لیے  ئش پیما •

   

ٹ
 

رن
 

 

 : ٹیپ   ٹرای

 کے ٹکڑوں کو جوڑنے کے لیے  ن پیٹر •

   

ٹ

ن
س

 ا
ی
ی

زر 
ن ل

 : 

  ن پیٹر •

 

س

 

نی

س

ٹ

ی

   کو منظم رکھنے کے لیے 

 

  لرننگ 

ٹ
 

رائن کی تبدیلیوں اور ضرورپیات کے مطابق پیٹرن بنائیں    .3.3 یون

 

 ڈتی

Make Pattren according to 

design variations and 

requirement   

 تدریسی نتائج: 

رڈ •
 

 کر سکیں گے۔   لائن مارک  ینکے مطابق گر ائنتی

 کر سکیں گے۔  یسکو ٹر ن بلاک پیٹر یپ اڈ بیسک •

 ے سکیں گے۔ پیٹرن بنانے کو انجام د •

  دے سکیں گے۔  پیٹرن کے مطابق ٹریسنگ پیپر استعمال •

رائن کی مختلف  •

 

 اقسام بنا سکیں گے۔ ڈتی

ان لگا سکیں گے۔  •

 
 

رائن کا ن

 

 مختلف قسم کے ڈتی

ان لگا سکیں گے۔  •

 
 

 اسٓائش الاؤنس پیٹرن پر ن

 (  Importance of Green Line)  گرین لائن کی اہمیت  .3.3.1

ر 
 
 :کرتی ہے، جو پٹرن پر ایی لائن کے طور پر دکھائی جاتی ہے۔ اس کی اہمیت یہ ہے کہگرین لائن کپڑے کے ریشے کی سمت کو ظاہ

ا ہے۔ا  .1

 

 گر کپڑے کو گرین لائن کے مطابق کاٹیں تو لباس بہتر طریقے سے فٹ ہوپ

ا ہے۔ .2

 

 گرین لائن کے مطابق کپڑا ڈھلتا اور آساں حرکت کرپ

ا۔  .3

 

راب نہیں ہوپ

 

 چلت ہے اور تیزی سے ج

 

ر ی  کپڑا زپیادہ دتی

ا   .3.3.2

 

 (  Tracing of Blocks)بلا ک کو ٹر یس کر پ

 :بلاک کا ٹریسنگ کرنے کا طریقہ 

تو  :پہلے سے موجود بلاک رکھیں  .1 پ اڈیس بلاک( ہے،  پ اس پہلے سے ایی بلاک )مثلاً بیسک  اگر آپ کے 

 اسے پٹرن پیپر پر رکھیں۔

پیا   :پٹرن پر لائنز کھینچیں  .2 مارکر سے لائنیں کھینچیں۔ تمام اہم موجود بلاک کے اطراف میں احتیاط سے پنسل 

 حصوں جیسے گردن، کمر، سینہ، آرم ہول اور ہیم لائن کو اچھی طرح سے ٹریس کریں۔

امل کریں  .3

 

  آپ لائنیں کھینچ رہے ہوں، تو مختلف حصوں کی پیمائشوں )جیسے سینہ، کمر،  :پیمائشوں کو ش
 

خ

 ہو۔

 

 درس

 

رن

 
 

اکہ بلاک کی سات

 

امل کریں پ

 

 آرم ہول وغیرہ( کو بھی پیٹرن پر ش

گرین لائن کپڑے کے ریشے کی سمت کو 

 

 

ر کرتی ہے، جو پیٹرن کی درس
 
ظاہ

فٹنگ اور کپڑے کی مضبوطی کے لیے 

 ضروری ہے۔ 

اد رکھیں   پی
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ر حصے کی پوزیشن معلوم ہو۔  :نقاط بنائیں  .4
 
اکہ آپ کو پیٹرن میں ہ

 

، سینٹر بیک، آرم ہول، کمر کی لائن، وغیرہ پ

ٹ
 

رن

 

 ضروری نقاط بنائیں جیسے کہ سینٹر ف

رہ لیں  .5

 
 

ڈجسٹمنٹ کریں۔  :پٹرن کا جات

ٹ

ی کریں کہ تمام لائنیں اور نقاط صحیح جگہ پر ہیں۔ اگر ضرورت ہو تو ایی رہ لیں اور چ 

 
 

 ٹریس کرنے کے بعد، پیٹرن کا جات

  آپ کا ٹریس مکمل ہو جائے، تو پیٹرن کو :پٹرن کاٹنا  .6
 

 پیٹرن بلاک موجود ہو۔ قینچی خ

 

اکہ آپ کے پ اس ایی درس

 

  سے احتیاط سے کاٹ لیں پ

ن  .3.3.3
ی
کی
نی

 

کی

 

ت

 پیٹرن بنانے کی 

رائن کی  

 

، ڈتی

 
 

ین کپڑے کی ساخ
نیکی

 

کی

 

ت

 بنانے میں مدد کرتی ہیں۔ یہ 

 

ین ہیں جو سلائی کے عمل کو آسان اور درس
نیکی

 

کی

 

ت

اور فٹنگ کے حساب سے مختلف ہوتی پیٹرن بنانے کی مختلف  نوعیت 

ین بیان کی گئی ہیں
نیکی

 

کی

 

ت

 :ہیں۔ یہاں کچھ اہم پیٹرن بنانے کی 

 (Drafting) ڈرافٹنگ -1

ا ہے۔ اس میں جسم کی پیمائشی

 

ا ہے۔ یہ    ڈرافٹنگ پیٹرن بنانے کی بنیادی تکنی ہے جس میں کپڑے کے لئے پیٹرن پیپر پر ایی بیسک بلاک ڈرا کیا جاپ

 

لے کر لائنز کھینچ کر پیٹرن تیار کیا جاپ

 اور فٹنگ کے لحاظ سے بہترین ہوتی ہے۔

 

 تکنی بہت زپیادہ درس

2- 

 

ڈن

ٹ

 (Pattern Grading) پیٹرن گریی

ر کا پیٹرن

 
 

اگر آپ نے کسی ایی سات ا ہے۔ یعنی 

 

رز میں تبدیل کیا جاپ

 
 

ر کو مختلف سات

 
 

 ایی تکنی ہے جس میں ایی پیٹرن کے سات

 

ڈن

ٹ

رز جیسے    پیٹرن گریی

 
 

اس کو دیگر سات تو  ا، بناپیا ہے، 

ٹ

چھوپ

 :وغیرہ میں تبدیل کیا جا سکتا ہے۔لارج ، درمیانہ، 

 (Draft and Sewing) سلائی  ڈرافٹ اینڈ  -3

رکیب ہے۔ اس میں پیٹرن کو کاغذ پر ڈرا کرنے کے بعد ایی ٹیسٹ فٹنگ کی جا

 

ی یہ تکنی پیٹرن کے ڈرافٹ بنانے اور پھر اس کا ٹیسٹ کرنے کی ت رائن کو چ 

 

اکہ کپڑے کی فٹنگ اور ڈتی

 

تی ہے پ

 کیا جا سکے۔

 (Combination Pattern) کمبی نیشن پیٹرن -4

 

 

رائنز تیار کر سکت

 

  ہیں۔ یہ تکنی مختلف بلاکس کو ملا کر پیٹرن تیار کرنے کی ہوتی ہے۔ آپ ایی پیٹرن کو دوسری پیٹرن کے ساتھ جوڑ کر نئے ڈتی

 (Draping) ڈرامائی پیٹرن -5

اور   Maniquenڈرامائی پیٹرن ایی تکنی ہے جس میں کپڑے کو   ر پیچیدہ 

 

ا ہے۔ یہ تکنی زپیادہ ت

 

اس کی لائنز کو پیٹرن پیپر پر منتقل کیا جاپ اور پھر  اس کی شکل دی جاتی ہے،  پر رکھ کر 

رائنز کے لئے استعمال کی جاتی 

 

ک ڈتی

ٹ

شن

ٹ

ن
 ہے۔آر

6- 

 

ن

 

یش
کی
نی
یف ن

 (Pattern Modification) پیٹرن ماڈ

رائن پیا سٹائل بنائے جاتے ہیں۔ اس میں معمولی تبد

 

 ایی تکنی ہے جس میں پہلے سے موجود پیٹرن کو تبدیل کر کے نئے ڈتی

 

ن

 

یش ی
نیک
یف ن

رائن پیٹرن ماڈ

 

اکہ نیا ڈتی

 

یلیاں، اضافے پیا کمی کی جاتی ہے پ

 تیار ہو۔

 ٹریسنگ پیپر کا استعمال  .3.3.4

 
 

 (  Use of Tracing paper while pattern making)  پیٹرن بناتے وق

ا ہے جس پر پیٹرن کی نقل تیار کی جاتی ہے۔   •

 

 ٹریسنگ پیپر ایی پتلا کاغذ ہوپ

•  

 

ا ہے کیونکہ یہ کپڑے پر منتقل کرنے سے پہلے پیٹرن کی درس

 

ا آسان ہوپ

 

 اسے استعمال کرپ

 
 

پیٹرن بناتے وق

ا ہے۔  

 

راہم کرپ

 

 نقل ف

  کی لائنیں کھینچی جاتی ہیں۔  •
 

 ٹریسنگ پیپر پر پیٹرن کے مختلف حصے جیسے سینہ، کمر اور ہ

 ہیں۔  •

 

 اس پر آپ پیٹرن کی پیمائشوں کو صحیح طریقے سے دکھا سکت

 ہیں۔  •

 

 ٹریسنگ پیپر پر پیٹرن کو کاٹ کر آپ اسے کپڑے پر منتقل کر سکت

ا ہے۔  •

 

 بناپ

 

ا ہے، جو پیٹرن کو واضح اور درس

 

ازک اور صاف ہوپ

 

 یہ پیپر پ

ان  •

 
 

ا پیٹرن کو دوپ ارہ استعمال کرنے کے لئے ٹریسنگ پیپر پر ن

 

ا ہے۔ لگاپ

 

 فائدہ مند ہوپ

ا ہے۔  •

 

راہم کرپ

 

ڈجسٹمنٹ کے دوران آسانی ف

ٹ

 ٹریسنگ پیپر کا استعمال پیٹرن کی تبدیلیوں اور ایی

ا اور صاف ستھرا رہتا ہے۔  •

 

را نہیں کرپ

ٹ

 یہ پیپر آسانی سے م

 بنا دیتا ہے۔ •

 

    اس کا استعمال پیٹرن بنانے کے عمل کو زپیادہ آسان اور درس
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کی تفصیل  .3.3.5 تکنیکوں  متعلقہ  لیے  کے  کرنے  حاصل  تبدیلی  میں  رائن 

 

 Intepnetation of Relevant Techniques to)  ڈتی

achieve design variation  ) 

، جس میں موجود پیٹرن میں چھوٹی  

 

ن

 

یش ی
نیک
یف ن

ا ہے، جیسے پیٹرن ماڈ

 

رائن میں تبدیلی حاصل کرنے کے لیے مختلف تکنیکوں کا استعمال کیا جاپ

 

تبدیلیاں کی جاتی ہیں جیسے کہ گردن کی شکل بدلنا پیا ڈتی

رز بنا

 
 

رائن کے مختلف سات

 

 کی تکنی بھی استعمال کی جاتی ہے جس سے ایی ہی ڈتی

 

ڈن

ٹ

اس کے علاوہ، پیٹرن گریی ا۔ 

 

 ہیں۔ ڈرامائی پیٹرن بنانے کی آرم ہول کی پوزیشن تبدیل کرپ

 

ئے جا سکت

ا ہے، اور پھر اس کی نقل پیٹرن پر منتقل کی جاتی ہے۔ ان تمام تکنیکوں کا مقصد

 

رائن تیار کیا جاپ

 

رائن کی نوعیت اور ضرورپیات کے مطابق مختلف شکلوں   تکنی میں کپڑے کو جسم پر رکھ کر ڈتی

 

ڈتی

ر لباس منفرد اور چ  ضرورت بن سکے۔
 
اکہ ہ

 

ا ہے پ

 

ا ہوپ

 

 اور فٹنگ کو حاصل کرپ

رائن کا  .3.3.6

 

ا   اپنی مرضی کے مطابق ڈتی

 

 (  Pattren Making according to customized design) پیٹرن بناپ

رائنر مخصوص فٹنگ، اسٹائل، اور کپڑے کی خصوصیات کو مد

 

ا ایی تخلیقی عمل ہے جس میں ڈتی

 

رائن کے مطابق پیٹرن بناپ

 

ا ہے۔ اس  اپنی مرضی کے مطابق ڈتی

 

نظر رکھتے ہوئے پیٹرن تیار کرپ

اکہ لباس کے تمام حصے مثلاًمیں جسم 

 

ا ہے پ

 

امل کیا جاپ

 

رائن کی ضرورپیات کے مطابق مختلف لائنوں، کٹ اور تفصیلات کو ش

 

  لائنز کو   کی پیمائشی لے کر اور ڈتی
 

گردن، آرم ہول، سینہ، کمر اور ہ

ا ہے کہ تیار کردہ لباس نہ صرف خوبصورت ہو بلکہ آرام دہ اور فٹنگ کے

 

رائن کیا جا سکے۔ یہ عمل اس پ ات کو یقینی بناپ

 

 طریقے سے ڈتی

 

 لحاظ سے بھی صحیح ہو۔ درس

 آرام دہ فٹنگ کا خیال رکھنا  .3.3.7

 
 

  (  Importations of ease white finizing the pattern)  پیٹرن کو حتمی شکل دیتے وق

اکہ لباس پہننے والے کو آرام دہ محسوس ہو اور اس کی حر

 

ا ہے پ

 

 آرام دہ فٹنگ کا خیال رکھنا بہت ضروری ہوپ

 
 

کت میں کوئی رکاوٹ نہ آئے۔ اس میں پیٹرن کی لائنز پیٹرن کو حتمی شکل دیتے وق

 کے مطا

 
 

اکہ جسم کی ساخ

 

ا، پ

 

 اور کمر کی لائنوں کو تھوڑا سا ڈھیلا پیا تنگ کرپ

 

ا، جیسے کہ آرم ہول، سیی

 

ڈجسٹ کرپ

ٹ

بق فٹنگ ہو سکے۔ اس کے علاوہ، کپڑے کے ریشوں کی کو مناس  طریقے سے ایی

رائن اور فٹنگ دونوں بہترین ہوں۔ اس عمل سے پیٹرن میں ایسی تبدیلیا 

 

اکہ لباس کا ڈتی

 

ں کی جاتی ہیں جو نہ صرف خوبصورتی بلکہ آرام دہ سمت اور ان کی لچک کو بھی مدنظر رکھنا ضروری ہے پ

 فٹنگ کو بھی یقینی بناتی ہیں۔ 

 (  Importance of labelling cutting details)  کٹنگ کی تفصیلات کو لیبل کرنے کی اہمیت  .3.3.8

راہم کرتی

 

 ف

 

ر کی وضاخ

 
 

رتیب اور سات

 

 ت

 

 درس

 
 

 آسان ہو کٹنگ کی تفصیلات کو لیبل کرنے کی اہمیت اس لیے بہت زپیادہ ہے کیونکہ یہ پیٹرن کو کاٹتے وق

 
 

ر حصے کی شناخ
 
گ سے ہ

 

ین لن
لی
 ہے۔ 

ا ہے کہ تمام حصے صحیح طریقے سے جوڑے جائیں۔ اس کے علا

 

، بیک، سائیڈ، پیا آرم ہول کی پوزیشن، اور یہ یقینی بناپ

ٹ
 

رن

 

گ سے یہ بھی پتہ چلت ہے کہ کس حصے کو  جاتی ہے، جیسے کہ ف

 

ین لن
لی
وہ، 

ر میں 

 
 

ر کے پیٹرت

 
 

رائنز اور مختلف سات

 

 اور محنت کی بچت ہوتی ہے۔ یہ عمل خاص طور پر پیچیدہ ڈتی

 
 

ا ہے، جس سے وق

 

ڈجسٹ کرپ

ٹ

ا ہے، کیونکہ یہ کسی بھی قسم کی زپیادہ پیا کم ایی

 

 ہوپ

 

 
ان

 

بہت مددگار پ

ا ہے۔ 

 

 غلطی پیا کنفیوزن سے بچاپ

ن  .3.3.9
ی
کی
نی

 

کی

 

ت

 پیٹرن بنانے کے ٹولز کے استعمال کی 

   (Techniques for use of pattern making tools  ) 

 :پنسل اور مارکر کا استعمال -1

اکہ ضرورت پڑنے پر 

 

ڈجسٹمنٹ کی جا سکے۔ مارکر  پیٹرن پر واضح لائنیں کھینچنے کے لیے ہلکی پنسل کا استعمال کریں پ

ٹ

ایی

ر کرتی ہیں۔
 
ا ہے جو پیٹرن کی اہم خصوصیات کو ظاہ

 

 کا استعمال ان لائنز کو واضح کرنے کے لیے کیا جاپ

ولر کا استعمال -2
ُ
 :اسکیل اور ر

ا ہے، خاص

 

 پیمائشی اور تناس  آپ

 

ولر کا استعمال کریں۔ اس سے پیٹرن میں درس
ُ
 بنانے کے لیے اسکیل اور ر

 

  آپ کمر پیا آرم ہول کی لائن کھینچ   سیدھی لائنیں اور زاویے درس
 

طور پر خ

 رہے ہوں۔

 :کا استعمال  (Compass) کمپاس -3

 ہیں

 

رہ پیا گول زاویہ آسانی سے بنا سکت

 

ر دات رات  ا ہے۔ اس سے آپ ایی ت 

 

رہ پیا آرم ہول کی شکل بنانے کے لیے استعمال کیا جاپ

 

 شکل کے لیے ضروری ہے۔کمپاس کو دات

 

 ، جو کہ پیٹرن کی درس

 :پٹرن پیپر پیا ٹریسنگ پیپر کا استعمال -4

اکہ آپ کی لائنیں اور پیمائشی صحیح طور پر نظر آئیں اور پیٹرن کی

 

 نقل آسانی سے تیار ہو سکے۔ پیٹرن کو ٹریس کرنے کے لیے صاف اور مضبوط پیپر کا استعمال کریں پ

ا -5

 

ان زد کرپ

 
 

 :پنسل سے ن

 کو سمجھنے اور اس کی درپیٹرن کے مختلف حصوں 

 
 

اکہ آپ کو پیٹرن کی ساخ

 

ان زد کریں پ

 
 

، سینٹر بیک، آرم ہول، اور کمر کی لائنز کو پنسل سے ن

ٹ
 

رن

 

 جگہ پر منتقل کرنے میں مدد  جیسے سینٹر ف

 

س

 ملے۔ 

 :پٹرن کٹنگ کی تکنی -6
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ی زپیادہ   
خ

 

یٹ کی

ی کا استعمال کریں، خاص طور پر اگر پیٹرن کی لائنز پیچیدہ ہوں۔ چھوٹی اور پ اریی   
خ

 

یٹ کی

 کٹنگ کے لیے بہتر ہوتی ہے۔ پیٹرن کو احتیاط سے کاٹنے کے لیے 

 

 درس

 کا استعمال -7

 

ن

سل

 :فٹنگ ٹیسٹ کے لیے مو

ڈ

ٹ

رہ لیا جا سکے۔ اس سے آپ کو پیٹرن میں ایی

 
 

 کا جات

 
 

اکہ فٹنگ اور ساخ

 

 پیا سستا کپڑا استعمال کرکے ٹیسٹ کریں پ

 

ن

سل

 جسٹمنٹ کرنے کا موقع ملتا ہے۔ پیٹرن کو ایی سادہ مو

ا -8

 

 :سیمپل پیٹرن بناپ

ی کی جا سکے۔ رائن کی درستگی چ 

 

اکہ فٹنگ اور ڈتی

 

رائن پیا تبدیلیوں کے لیے ہمیشہ پہلے سیمپل پیٹرن تیار کریں پ

 

 نئے ڈتی

 :نوٹ بنانے کی تکنی -9

اکہ آپ کو بعد میں کسی بھی 

 

ڈجسٹمنٹ پر نوٹ بنائیں پ

ٹ

ر تبدیلی پیا ایی
 
 تبدیلی کو دوپ ارہ کرنے میں مشکل نہ ہو۔ پیٹرن بنانے کے دوران ہ

 :مارکنگ ٹولز کا استعمال -10

ا

 

گ پیا کٹ کرپ

 

چ ن

ٹ

سٹ

اندہی کر سکیں کہ کہاں 

 
 

اکہ آپ واضح طور پر ن

 

 ہے۔  پیٹرن پر مارکنگ ٹولز جیسے چاک، پنسل پیا خاص مارکر کا استعمال کریں پ

رنچ کروو )   -11

 

 (  French Curveف

ا مقصود ہو۔ جیسا کہ گلے کی گولائی، وغیرہ 

 

ی  بناپ

 

ا ہے جہاں کوئی س

 

ر اُن جگہوں پر استعمال کیا جاپ

 

رنچ کروو زپیادہ ت

 

 ف

12- Japanese    سکیل 

معاال ہونے والا بنیادی 

 

سٹ
رز درج ہوتے ہیں۔ یہ ڈرافٹنگ کے لیے ا

ٹ

ی
ا ہے۔ جس پر سینٹی م

 

 ہے۔  Toolیہ سکیل لچکدار سکیل ہوپ

نس کے عالمی معیارات  سیم  .3.3.10
ٔ
 (  Universal Standards of Seam Allowance)الاو

نسسیم
ٔ
  (Seam allowance)  الاو

 
 

اکہوہ اضافی جگہ ہوتی ہے جو کپڑے کو جوڑتے وق

 

ائی  کٹنے کے بعد چھوڑ دی جاتی ہے پ
ِ
رائن کے لیے   کی جا سکے۔ مختلف قسم کے لباس اور سِ

 

ڈتی

ر کی سیم 

 
 

نس ہوتی ہے، لیکن کچھ عالمی معیارات ہیں جو اکثر استعمال کیے جاتے ہیںمختلف سات
ٔ
 : الاو

نس   -1
ٔ
 :(Seam Allowance) سیم الاو

نس عام طور پر سیم
ٔ
ر )تقریباً  1.5 الاو

ٹ

ی
س، شرٹس اور پینٹس میں استعمال ہوتی ہے۔ 5/8سینٹی م

ٹ

 نیکی
ج

ر کپڑے، 

 

 انچ( رکھی جاتی ہے۔ یہ زپیادہ ت

نس ڈارٹ  -2
ٔ
 :(Dart Seam Allowance) سیم الاو

ر

ٹ 

نس  (Darts) ڈارت
ٔ
ر )تقریباً  1کے لیے سیام الاو

ٹ

ی
اکہ جسم کی شکل کو بہتر طریقے سے فٹ کیا  3/8سینٹی م

 

 جا سکے۔انچ( پیا کم رکھی جاتی ہے پ

 لائن سلائی الاؤنس کے لیے  -3

 

ن

یم
ہ ٹ

 (Hemming Line Seam Allowance): 

 لائن کی سیم

 

ن

یم
ہ ٹ

نس عموماً 
ٔ
ر ) 2.5 الاو

ٹ

ی
 طریقے سے تہہ کیا جا سکے۔ 1سینٹی م

 

اکہ کپڑے کی کناروں کو درس

 

 انچ( رکھی جاتی ہے پ

نس -4
ٔ
 :(Zipper or Button Seam Allowance) زپ پیا بٹن سیم الاو

نس زپ پیا بٹن کی سیم 
ٔ
ر )تقریباً  1.5 الاو

ٹ

ی
س کو ٹھیک سے جوڑا جا سکے۔ 5/8سینٹی م

ٹ

ی

 

یمن
یلٹ ت

اکہ ان ا

 

 انچ( رکھی جاتی ہے پ

 :(Swimwear and Stretch Fabrics) سوئمنگ سوٹ اور اسٹرچ کپڑے -5

نس کو کم کر کے چ پیا سوئمنگ سوٹ کے کپڑوں میں سیم اسٹر
ٔ
ر رکھا  1سے  0.5 الاو

ٹ

ی
اکہ یہ زپیادہ لچکدار اور آرام دہ ہوں۔ سینٹی م

 

ا ہے پ

 

 جاپ

ا  -6  :(Silk or Lightweight Fabrics) ہلکے کپڑے سلک پی

نس ہلکے پیا نرم کپڑوں کے لیے سیم
ٔ
اکہ یہ زپیادہ پ اری پ اری اور نرم ہوں۔  1سے  0.6 الاو

 

ر رکھی جاتی ہے پ

ٹ

ی
 سینٹی م

 ہوئے(   سے مدد لیتے  Basic Bodice Block)  یقہ بنانے کا طر  ن شرٹ کا پیٹر   کی   خواتین عملی سرگرمی :  

 یقہ طر   بنانے کا تفصیلی   ن شرٹ پیٹر 

 یں کر ربلاک تیا یسپ اڈ-1

 ۔( والا حصہ لیںBack) ( اور پیچھےFrontبلاک کا سامنے ) یس پ اڈ یدبنیا •

ات کو کاپی یی کو ا ن پیٹر •

 

اپ

 
 

 ۔یںکر  ہموار سطح پر رکھ کر اس کے ن

رھائیں لمبائی کی شرٹ -2

ٹ

 ت 

ا ہے، اسے شرٹ کی یسپ اڈ •

 

 ہوپ

 

رھائیں لمبائی بلاک عام طور پر کمر ی

ٹ

 ۔کے مطابق ت 

ڈ رکھیں کے مطابق لمبائی پسند •

ٹ

، مِ

 

  لائن ی
 

(۔  پیا ،ی)مثلاً: ہ

 

 ں ی

ٹ 

 گھ
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ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

امل کرEaseپن ) ڈھیلا اضافی  میں شرٹ -3

 

 یں( ش

  سائیڈ ہے، اس لیے ہوتی ڈھیلی سی عام طور پر جسم سے ہلکی شرٹ •

س

 
ی
ٹ

ر

 

ز
م
ر سینٹی 3-2 میں 

ٹ

ی
 ۔یںکا اضافہ کر م

 ۔ہوگی آسانی  اور موومنٹ میں  سے آرام دہ فٹنگ ملے گی اس •

 بنائیں نپیٹر کا کالر -4

 ۔ یںکر ر( تیاMain Collarکالر ) ( اور مینCollar Band) اور اس کے مطابق کالر بینڈ  لیں ئش پیما کی گردن  •

رکا ڈ کالر •

 

 کالر(۔  بینڈ پیاکالر،  )مثلاً: کلاسک، چائنیز پسند کے مطابق رکھیں اپنی  ائنتی

 یں کر رتیا ن( کا پیٹرSleeves) پ ازوؤں -5

 ۔یںکر رتیا ن( کا پیٹرSleeveکے مطابق پ ازو ) ئش پیما ( کیArmholeہول ) آرم •

 ۔ ( کے مطابق رکھیںCap Sleeve) آستین کیپ پیا ( Half Sleeve) آستین (، آدھی Full Sleeve) آستین یپور لمبائی کی  پ ازو •

 بنائیں ن ( کا پیٹرCuffs) کف -6

 ۔ یںکر رتیا بھی ن ( کا پیٹرCuffہو تو کف ) آستین لمبی  اگر •

 ۔بنائیں پیس  مستطیل یی کے مطابق ا ئش پیما کے نچلے حصے کی آستین  کے لیے کف •

امل کرPlacket) پٹی بٹن -7

 

 اوپننگ ش

ٹ
 

رن

 

 یں( اور ف

 کھلنے والا ہے، تو سامنے کے حصے پر  اگر •

ٹ
 

رن

 

ر سینٹی 3-2شرٹ کا ف

ٹ

ی
امل کرPlacket) بٹن پٹی یچوڑ م

 

 ۔یں( ش

ات لگائیں میں ن پیٹر •

 

اپ

 
 

 ۔ بٹن اور بٹن ہول کے ن

امل کرSeam Allowanceالاؤنس ) ( اور سیمHemlineلائن ) ہیم -8

 

 یں( ش

ر سینٹی 3-2لائن پر  ہیم •

ٹ

ی
اکہ فولڈ کرنے میں مارجن رکھیں اضافی م

 

 ہو۔  آسانی پ

امل کر سیم •

 

ر کنارے پر ش
 
 : یںالاؤنس ہ

  سائیڈ •

س

 
ی
ٹ

ر

 

ز
م

ر سینٹی 1-1.5: 

ٹ

ی
 م

ر  سینٹی  1: کندھے •

ٹ

ی
 م

ر سینٹی 1ہول:  آرم •

ٹ

ی
 م

ر سینٹی 1اور کف:  کالر •

ٹ

ی
 م

امل کر ( اور انفارمیش Grainlineلائن ) ینگر -9

 

 یں بلاک ش

ر • اکہ کپڑے پر صحیح ( لگائیںGrainlineلائن ) ینپر گر نپیٹر ہ 

 

 رکھا جا سکے۔ نپیٹر سمت میں  پ

امل کر تتفصیلا یل درج ذ بلاک میں انفارمیش  •

 

 :یںش

ام:  ن پیٹر •

 

 Basic Shirt Patternکا پ

ر •

 
 

 (40، 38، 36: )مثلاً: سات

•  

ٹ
 

رن

 

 Front / Back: بیک پیا ف

 رول اپ پیاکا سٹائل: فل، ہاف،  پ ازوؤں  •

امل ہے  1.5cm-1الاؤنس:  سیم •

 

 نہیں پیاش

رڈ •
 

ام )اگر ضرورت ہو(  ائنرتی

 

 کا پ

ی  کو کاٹیں  نپیٹر-10  یںکر اور چ 

ی  ن پیٹر • ات چ 

 

اپ

 
 

 ہیں یںکر کے تمام لائنز اور ن

 

 ۔نہیں پیا کہ درس

ی  ٹیسٹ یی اور ا سے کاٹ لیں کو قینچی ن پیٹر •  ۔ یںکر کپڑے پر رکھ کر چ 

رائے شرٹ پیٹر Material List)  مواد   درکار     ن ( ت 

 ( Pattern Paper) پیپر ن پیٹر •

 ٹیپ منٹمیجر •
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ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

 ( Rulers) رولرز •

 پنسل مارکنگ  پیا چاک  •

ر یسڈر •

ی

 ( Dressmaker Pinsپن ) می

 ( Scissors) قینچی •

 اور پنسل پیڈ نوٹ •

 و پیپر  •

ٹ
ی

 ن

 مارکر  ہول بٹن  اور بٹن •

 

  لرننگ 

ٹ
 

 سیم الاؤنس دیں اور پیٹرن کو حتمی شکل دیں    .3.4 یون

Give Seam Alloance and 

Finalize the Pattren 

 

   نتائج تدریسی  

ان لگا سکیں گے۔ الاؤنس کے لیے پیٹرن پر  سیم •

 
 

 سلائی کی الاؤنس کے ن

 کے لیے  •

 

ان لگا سکیں گے۔ پیٹرن پر فٹنگ اور پہننے کی سہول

 
 

 پیٹرن پر سلائی کی اسٓائش الاؤنس کے ن

 لگا سکیں گے۔  الاؤنس  ضرورت کے مطابق سیم •

 بنا سکیں گے۔   معلومات کا خانہ  •

 ے سکیں گے۔ فیبرک کاٹنے کے لیے پیٹرن کو حتمی شکل د •

نس لگائیں  .3.4.1
ٔ
 (  Apply industry standards of Seam Allowances) صنعتی معیارات کے مطابق سیم الاو

 ہیں۔ یہاں کچھ عام  صنعتی معیار کے مطابق سیم

 

نسز لگانے کے لیے مختلف قسم کے منصوبوں، کپڑے، پیا گارمنٹس کے حساب سے یہ مختلف ہو سکت
ٔ
 صنعتوں میں استعمال ہونے والے سیم  الاو

رہ دپیا گیا ہے

 
 

نسز کا جات
ٔ
 :الاو

 (  گارمنٹ کنسٹرکشن )کپڑے کی سلائی 

ر( سے  6) ”¼ : •

ٹ

ی
نسز ہیں۔  1.5" )5/8ملی م

ٔ
 س  سے عام سیم الاو

 

ر( ی

ٹ

ی
 سینٹی م

ر 1.5) ”5/8 •

ٹ

ی
ڈی ٹو ویئر کپڑوں میں۔ (سینٹی م

ٹ

ا ہے، خاص طور پر ریی

 

نس ہوپ
ٔ
ر میں معیاری سیم الاو

 
 

ر کمرشل پیٹرت

 

 زپیادہ ت

ر 6) ”¼ •

ٹ

ی
ا ہے۔  (ملی م

 

ازک کپڑوں، لائننگ پیا کنارے ختم کرنے کے لیے استعمال کیا جاپ

 

 پ

1-   

 

 کسٹم ٹیلرن

 پیا اعلیٰ  •

 

نسز معیار کی گارمنٹ کنسٹرکشن میں سیمکسٹم ٹیلرن
ٔ
ر( سے  2.5" )1 الاو

ٹ

ی
س کی گنجائش ہو۔  3.8" )1.5سینٹی م

ٹ

ی

 

من

ٹ

شٹ
ج 

ڈ

ٹ

اکہ فٹنگ ایی

 

 ہیں پ

 

 ہو سکت

 

ر( ی

ٹ

ی
 سینٹی م

گ -2

 

ن

ٹ

یلی ت
 کو

گ میں  6) ”¼ : •

 

ن

ٹ

لی
ِ
تی
ر( کو

ٹ

ی
ا عام طور پر استعمال ہونے والا سیمملی م

ٹ

نس ہے۔ یہ چھوپ
ٔ
رار رکھنے اور کپڑے کے ٹکڑوں کو صاف طور پر  سیم  الاو

 

رف  پیمائشوں کو ت 

 

نس درس
ٔ
الاو

ا ہے۔ 

 

 جوڑنے کے لیے مدد کرپ

گ -3

 

ن
یم
ہ ٹ

ا اور 

 

 کپڑے کے کناروں کو ختم کرپ

تو   • ا ہے، 

 

  خام کناروں کو ختم کیا جاپ
 

ر 6) ”¼خ

ٹ

ی
ر 1) ”3/8پیا   (ملی م

ٹ

ی
اس کا انحصار ختم کرنے کے طریقے  (سینٹی م نسز عام طور پر استعمال ہوتے ہیں، 

ٔ
الاو کے سیم 

ا ہے۔

 

ر( پر ہوپ

 

رنچ سیوم

 

 )جیسے  اوورلاکنگ، ف

 کپڑے کی نوعیت -4

نسز کو کم کر کے ن( کے لیے سیمشفوہلکے کپڑوں )جیسے سلک، •
ٔ
ائی نہ ہو۔ 6" )¼ الاو

ٹ

اکہ زپیادہ موپ

 

ر( کیا جا سکتا ہے پ

ٹ

ی
 ملی م

ا  سیم  .3.4.2

 

 (  Types of Seam Allowances)  اقسام   لاؤنسز کی پ

 :درج ذیل ہیں، جو پیٹرن میکنگ اور گارمنٹس کی فٹنگ میں استعمال ہوتے ہیں (Allowances) بنیادی الاؤنسز ڈریس میکنگ میں 

 (Seam Allowance) سیم الاؤنس  -1

گ کے 

 

یمن
سٹ
صنعتی معیارات کے مطابق 

 لیے مناس  سیم الاؤنس کا انتخاب کریں 

اد رکھیں   پی
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ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

ا ہے جو 

 

ا ہے یہ وہ اضافی کپڑا ہوپ

 

اکہ کپڑوں کے ٹکڑوں کو جوڑا جا سکے۔ عام طور پر  سلائی کے لیے چھوڑا جاپ

 

ا ہے۔ انچ   1انچ سے  ¼پ

 

رائن پر منحصر ہوپ

 

ا ہے، لیکن یہ کپڑے اور ڈتی

 

 ہوپ

 

 ی

ر الاؤنس  -2

 

 (Ease Allowance) اتی

ا ہے۔ آرام اور حرکت یہ الاؤنس کپڑے میں 

 

رق پیدا کرپ

 

ڈ اور ڈھیلے کپڑوں میں ف

ٹ ٹ
 

ر الاؤنس عام طور پر ف

 

اکہ پہننے والا آسانی سے چل پھر سکے۔ اتی

 

ا ہے پ

 

 کے لیے چھوڑا جاپ

ڈ کپڑوں میں •

ٹ ٹ
 

 انچ 1انچ سے  ½ :ف

 انچ  3انچ سے  1 :ڈھیلے کپڑوں میں •

رائن الاؤنس -3

 

 (Design Allowance) ڈتی

س، گیئرز، گ

ٹ

نیی
ت ل

ا ہے، جیسے 

 

رائن اور اسٹائل بنانے کے لیے چھوڑا جاپ

 

ا ہے اور عام طور پر  athersیہ الاؤنس خاص ڈتی

 

رائنز پر منحصر ہوپ

 

انچ پیا اس   5انچ سے   1، ڈریپنگ وغیرہ۔ یہ مختلف ڈتی

 سے زپیادہ ہو سکتا ہے۔

 (Hem Allowance) ہیم الاؤنس  -4

اکہ سلائی صاف ستھری ہو۔

 

ا ہے پ

 

 یہ الاؤنس کپڑے کے کناروں کو فولڈ اور ختم کرنے کے لیے دپیا جاپ

 انچ 1 -انچ  ½ :عام ہیم •

رے ہیم )مثلاً اسکرٹس پیا کوٹ میں •

ٹ

 انچ 3 -انچ  ½1 :(ت 

س الاؤنس  -5

ٹ

نیی
ت ل

 (Pleat Allowance) 

ا ہے۔ عام طور پر 

 

ر اسکرٹس، شرٹس، اور پینٹس میں استعمال ہوپ

 

ا ہے، جو زپیادہ ت

 

س اور فولڈز کے لیے چھوڑا جاپ

ٹ

نیی
ت ل

ا ہے۔ 4انچ سے  2یہ الاؤنس 

 

 رکھا جاپ

 

 انچ ی

 (Dart Allowance) ڈارٹ الاؤنس  -6

ا ہے۔ ڈارٹ کی چوڑائی عام طور پر  •

 

ی  کے مطابق فٹنگ کے لیے دپیا جاپ

 

رائن پر منحصر ہے۔ 1انچ سے  ½یہ الاؤنس جسم کی س

 

 انچ ہوتی ہے، لیکن یہ ڈتی

 یہ تمام الاؤنسز پیٹرن میکنگ اور فائنل گارمنٹ کی فٹنگ میں اہم کردار ادا کرتے ہیں۔  •

 ڈریس میکنگ میں بنیادی الاؤنسز 

ر )انچ میں  تفصیل  الاؤنس کی قسم 

 
 

 استعمال  (  عام سات

ا ہے۔ سلائی کے  (Seam Allowance)سیم الاؤنس 

 

ا ہے انچ 1 -انچ  ¼ لیے اضافی کپڑا چھوڑا جاپ

 

ر قسم کی سلائی میں استعمال ہوپ
 
 ہ

ر الاؤنس 

 

 (Ease Allowance)اتی
اکہ لباس 

 

ا ہے پ

 

آرام اور حرکت کے لیے دپیا جاپ

 تنگ نہ ہو۔ 

ڈ لباس

ٹ ٹ
 

 انچ  1 -انچ  ½ :ف

 انچ 3 -انچ  1 :ڈھیلا لباس
س، اور دیگر ملبوسات میں 

ٹ

 نیکی
ج

 شرٹس، پینٹس، 

رائن الاؤنس 

 

 (Design Allowance)ڈتی
س، گیئرز، گ

ٹ

نیی
ت ل

رائن جیسے 

 

، athersخاص ڈتی

 اور ڈریپنگ کے لیے
 ملبوسات میں۔ انچ پیا زپیادہ 5 -انچ  1

 

س

ل

 

ت

رائن اور اسٹا

 

 فیشن ڈتی

 (Hem Allowance)ہیم الاؤنس 
کپڑے کے کنارے فولڈ اور ختم کرنے کے لیے 

ا ہے 

 

 چھوڑا جاپ

 انچ   1 -انچ  ½ :عام ہیم

رے ہیم

ٹ

 انچ 3 -انچ  ½1 :ت 

ر قسم کے کپڑوں کے 
 
پینٹس، اسکرٹس، کوٹ، اور ہ

 کناروں پر

س الاؤنس 

ٹ

نیی
ا ہے (Pleat Allowance)ت ل

 

س اور فولڈز بنانے کے لیے دپیا جاپ

ٹ

نیی
 اسکرٹس، شرٹس، اور فینسی ڈریسز میں انچ 4 -انچ  2 ت ل

 (Dart Allowance)ڈارٹ الاؤنس 
اکہ لباس  فٹنگ بہتر 

 

ا ہے، پ

 

بنانے کے لیے دپیا جاپ

 جسم کے ساتھ فٹ ہو
ا، جیکٹ میں انچ 1 -انچ  ½

 

رپ
ُ
ڈ گارمنٹس جیسے بلاوز، ک

ٹ ٹ
 

 خواتین کے ف

ا ہ

 

ڈول ڈریس میکنگ میں پیٹرن میکنگ اور فٹنگ کے لیے انتہائی اہم الاؤنسز کو آسان انداز میں بیان کرپ  یہ ج 

ا خامی کے   .3.4.3 ی کریں پیٹرن کو کسی بھی غلطی پی  (  Check the Pattren for any mistake / Error)   لیے دوپ ارہ چ 

ی patternن )پیٹر اکہ کسی یںکر ( کو دوپ ارہ چ 

 

رابی  پیا غلطی قسم کی  بھی پ

 

 کیاmistake/error) ج

 

 جا سکے۔    ( کو درس

 :   کرنے کے لیے یہ

ی measurementsتمام ) .1  کر سکیں گے۔  ( کو دوپ ارہ چ 

ر حصے پیٹر .2
 
 ہے۔    یکھیںکو غور سے دن کے ہ

 

 کہ وہ درس

 کر غلطی  اگر کوئی .3

 

 ۔   یںنظر آئے، تو اسے فوراً درس
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ڈجسٹ کریں  .3.4.4

ٹ

ا ایی  پی

 

   پیٹرن اور کروز کو ضرورت کے مطابق درس

(Contact / anylist Pattren and curves as per need  ) 

ی پیٹر .1 ر حصے کو چ 
 
 ۔   یںکر ن کے ہ

 نہیں اگر کوئی .2

 

ڈہے، تو اسے ا حصہ درس

ٹ

 ۔  یںکر جسٹیی

 بنائیں .3

 

اکہ کپڑا فٹ ہو سکے۔   کروز کو ہموار اور درس

 

 پ

 عملی سرگرمی  

اچس ) پر سیم نشرٹ کے پیٹر کی خواتین

 

اNotchesالاؤنس اور پ

 

امل کرپ

 

 ( ش

امل کرنے کا طر  سیم 

 

 یقہ الاؤنس ش

 یں الاؤنس مارک کر سیم پر کناروں  تمام -1

 : ½ انچ کے سیم کندھے  •

 : ½ انچکے سیم پ ازو •

 (: ¾ انچSide Seam) بغل •

 ہے( Neckline) گلے •

 

 ہے( ½ انچ )اگر فیسنگ پیا (: ¼ انچ )اگر پ ائنڈن

•  (Shirt Bottom)  انچ 

 یں مارکر استعمال کر   پیاچاک    لیے  کے   مارکنگ   -2

ان لگائیں کفیبر •

 
 

اکہ کاٹنے میں پر ن

 

 ہو۔  آسانی پ

 الاؤنس جہاں ضرورت ہو، رکھیں  سیم   اضافی   -3

اکہ فٹنگ میں یںتو وہاں ¾ انچ کا اضافہ کر ڈارٹس ہیں شرٹ میں  اگر •

 

 ہو۔  آسانی  پ

   کے   کٹنگ   -4

 
 

رتیں   ط احتیا   وق  ت 

 سیم کپڑا •

 
 

اکہ صحیح الاؤنس کو مدنظر رکھیں کاٹتے وق

 

ر بنے۔ پ

 
 

 سات

اچس

 

 یقہ ( لگانے کا طر Notches)  پ

اچس -1

 

ان   کے   پ

 
 

 پر لگائیں   ن پیٹر   ن

 کے لیے کی  پر: آگے اور پیچھے کندھے  •

 
 

 ۔ شناخ

 ۔پہچان کے لیے کی پر: آگے اور پیچھے  کے کیپ پ ازو •

 ۔فٹنگ کے لیے : صحیحمیں بغل •

 ۔مدد کے لیے جوڑنے میں ھاپر: سید ہیم •

اچس -2

 

 طریقہ   کا   کاٹنے   پ

ر • ان پر ¼ انچ کے چھوٹے کٹے لگائیں ہ 

 
 

 ۔ن

اکہ سلائی گہرے کٹ نہ لگائیں دہ پیاز بہت •

 

ر نہ ہو۔ پ

 

 متات

امل کر  سیم   -3

 

اچس ش

 

 یں الاؤنس پر پ

رکرووڈ ا میں ن پیٹر اگر • اچس د آرم ہول( تو وہاں بھی پیاگردن  )جیسے  ہیں زپیاتی

 

 ۔یںچھوٹے پ

رائے خواتینMaterial List) مواد درکار •  شرٹ کی  ( ت 

 (: Fabric)   کپڑا  

 )ڈ پیا سوتی  ،لین کاٹ،  •

ٹ

 
رجارخ

 

 کے مطابق( ائنتی

ر 2.5سے  2: مقدار •

ٹ

ی
ر اور ڈ م

 
 

ر)سات

 

 پر منحصر( ائن تی

 (: Pattern Paper)  پیپر   ن پیٹر 
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 ڈرافٹ کرنے کے لیے  ن پیٹر •

 مارکر:   پیا چاک    ک فیبر 

اچس مارک کرنے کے لیے  سیم •

 

 الاؤنس اور پ

 (: Fabric Scissors)   قینچی 

 کاٹنے کے لیے صاف •

 

 اور درس

 

 

 
اچ

 

ا (  Notching Tool)  کٹر   پ    : عام قینچی   پی

اچس •

 

 لگانے کے لیے پ

س   اور   پن 

کلی 

 : 

 کو جگہ پر رکھنے کے لیے  ن پیٹر •

ر   سینٹر  

ٹ

ی
 (: Measuring Tape)  ٹیپ  م

 کے لیے  لینے  ئش پیما •

ڈ تھر   

ٹ

 (: Thread & Needle)  اور سوئی  یی

 کے لیے سلائی •

رن:   پیا رولر    سیم  

 

 آت

ر کرنے کے لیے  کرنے اور سیم یسکو پر کپڑے • رات   الاؤنس ت 

 

  لرننگ 

ٹ
 

   Cut the Pattren پیٹرن کاٹ دیں    .3.5 یون

 

   تدریسی نتائج 

 کر سکیں گے۔ مطلوبہ اوزار اور سامان اکٹھا  •

 کر سکیں گے۔ کٹ  نمارک لائن کے مطابق پیٹر •

 کر سکیں گے۔ مارک لائن کے مطابق نوٹس کٹ  •

 (  Tools and Equipment uses for Pattren Cutting)پیٹرن کاٹنے کے لیے استعمال ہونے والے اوزار اور سامان  .3.5.1

رنچ کروو ) 

 

 (  French Curveف

ا مقصود ہو۔ جیسا کہ گلے کی گولائی وغیرہ۔ 

 

ی  بناپ

 

ا ہے جہاں کوئی س

 

ر اُن جگہوں پر استعمال کیا جاپ

 

رنچ کروو زپیادہ ت

 

 ف

Japanese   سکیل 

رز درج ہوتے ہیں۔ یہ ڈرافٹنگ کے لیے استعمال ہونے والا بنیادی 

ٹ

ی
ا ہے۔ جس پر سینٹی م

 

 ہے۔   Toolیہ سکیل لچکدار سکیل ہوپ

ر )

 

 سکوت

ٹ

 (  Set Squareسی

ر کی مدد سے لائنیں لگائی جاتی ہیں۔  Setکا زاویہ مقصود ہو ان جگہوں پر  90ڈرافٹنگ کے دوران جن لائنوں پر 

 

 سکوت

 کاغذ کاٹنے کے لیے قینچی  

ا چاہیے۔ ڈرافٹنگ کے دوران اس کا استعمال انتہائی ضروری ہے۔ یہ قینچی صرف کاغذ کٹنگ کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ اس قینچی کو کپڑے کی کٹنگ کے

 

  لیے استعمال نہیں کرپ

 پنسل  

ا ہے اگر یہ پنسل درکار نہ

 

ل پنسل کا  استعمال کیا جاپ
یک ی

 

ی نی
مک

اہے۔  2Hہو تو  ڈرافٹنگ کے لیے استعمال ہونے والی بنیادی چیز پنسل ہے۔ ڈرافٹنگ کے لیے 

 

 نمبر کی پنسل کا استعمال کیا جاپ

 ٹریسنگ وہی  

ا ہے۔  

 

 ٹریسنگ وہی ڈرافٹنگ کے دوران پیٹرن کی شکل کو کاغذ پر ٹریس کرنے کے لیے استعمال کیا جاپ

اپنے والا فیتہ  

 

 انچ ٹیپ/ پ
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ر دونوں انچ ٹیپ کسی جسم پیا لباس کی پیمائش کے لیے استعمال ہونے والی ایی اہم اور بنیادی چیز ہے۔ اس کی مدد سے جسم اور لباس کے کسی بھی حصے

ٹ

ی
 کی پیمائش کی جاتی ہے۔ اس پر انچ اور سینٹی م

 مارک ہوتے ہیں۔ جس کی مدد سے پیمائش کرنے میں اسٓانی ہوتی ہے۔ 

Tailing Chalk /    کھریہ 

ا ہے۔ 

 

ا ہے۔ اس کی مدد سے پیٹرن کی اؤٓٹ لائن کو کپڑے پر منتقل کیا جاپ

 

 کسی بھی پیٹرن کو کپڑے پر ڈریس کرنے کے لیے استعمال ہوپ

 (  Procedure of Pattren Cutting) پیٹرن کاٹنے کا طریقہ کار  .3.5.2

استعمال کر رہے ہیں۔ پیٹرن کو دھیان سے منتخب کریں جو آپ کی  س  سے پہلے، اس پ ات کا فیصلہ کریں کہ آپ کس گارمنٹ پیا پروجیکٹ کے لیے پیٹرن   :پیٹرن کا انتخاب  .1

 ضرورت کے مطابق ہو۔

ا کر کے سیدھا رکھیں۔ :کپڑے کی تیاری  .2

 

 پیا غیر سیدھے ہونے کا خطرہ نہ ہو۔ کپڑے کو دوگ
ٔ
اکہ کسی بھی سکڑاو

 

 کپڑے کو اچھی طرح صاف اور استری کریں پ

ا  پیٹرن کو   .3

 

ر :لگاپ

 
 

 
اکہ پیٹرن ہل نہ جائے۔نکاسے کپڑے پر  (Tape) پیا چپکنے والی ٹیپ (pins) پیٹرن کو کپڑے پر فٹ کرنے کے بعد اسے پ

 

 لیں پ

ان   .4

 
 

ا پیٹرن کا ن

 

ان جو بعد میں کام آئیں گے۔  :چپکاپ

 
 

نس، اور دیگر اہم ن
ٔ
ان لگائیں جیسے سیون الاو

 
 

 پیٹرن کے مختلف حصوں پر ن

اکہ گارمنٹ کی سلائی میں آسانی ہو۔ :کٹائی  .5

 

نس چھوڑا جائے پ
ٔ
 پیٹرن کے گرد کٹ لگائیں، اس پ ات کا دھیان رکھتے ہوئے کہ سیم الاو

ا  .6

 

اکہ آپ دوپ ارہ اسے استعمال کر سکیں۔ :پیٹرن کو ہٹاپ

 

 پیٹرن کو احتیاط سے کپڑے سے ہٹا کر اسے محفوظ جگہ پر رکھیں پ

ان لگانے کا طریقہ کار  .3.5.3

 
 

 (  Procedure of applying nather to the Pattren)   پیٹرن پر ن

 پیٹرن کو کپڑے پر رکھنا 

ر پیا پیٹرن  •

 
 

 
اکہ پیٹرن ہل نہ سکے۔چپکا سے کپڑے پر  Tapeس  سے پہلے پیٹرن کو کپڑے پر صحیح طریقے سے رکھیں اور اس کو پ

 

 لیں پ

ان لگانے کے آلات 

 
 

 ن

ان لگانے کے لیے آپ کو مختلف آلات استعمال کرنے کی ضرورت ہوتی ہے جیسے  •

 
 

 :ن

 چاک پیا پنسل 

ان لگانے کے لیے چاک پیا کپڑے کے لیے مخصوص پنسل استعمال کی جاتی ہے۔ کپڑے   •

 
 

 پر ن

 سلائی ٹریس 

 ہیں۔   •

 

ان کی ضرورت ہو تو آپ سلائی ٹریس بھی استعمال کر سکت

 
 

 اگر آپ کو کسی پیچیدہ لائن پیا ن

ا مارکر   کٹر پی

ان لگانے کے   •

 
 

ان چھوڑتے ہیں، وہ بھی ن

 
 

 لیے استعمال کیے جاتے ہیں۔ خاص قسم کے مارکر جو کپڑے پر ن

ا وغیرہ  .3.5.4

 

ا، کاغذ کو نم کرپ

 

 Connective Moasuresin Pattren cutting such)   پیٹرن کٹنگ میں اصلاحی تدابیر جیسے کاغذ پھاڑپ

as Paper Tearing, Paper Dempening  ) 

 کو یقینی بنانے کے لیے استعمال کی جاتی

 

یٹ  قی
ن
رائن کے عمل میں درستگی اور عی مطا

 

ین ہیں جو ڈتی
نیکی

 

کی

 

ت

ا اور دیگر پیٹرن کٹنگ میں اصلاحی تدابیر اہم 

 

ا، کاغذ کو نم کرپ

 

 ہیں۔ ان طریقوں میں کاغذ پھاڑپ

اکہ اسے زپیادہ لچکدار بناپیا جا سکے اور خاص طوتبدیلیاں  

 

ا ہے پ

 

ا ایی اور تکنی ہے جس میں کاغذ کو ہلکا سا نم کیا جاپ

 

امل ہیں۔ کاغذ کو نم کرپ

 

ڈجسٹ سلوٹ  ر پر  ش

ٹ

کو ختم کرنے پیا پیٹرن کی شکل کو ایی

رائن کی  

 

رامیم کی ضرورت کو کم کرتی ہیں، جس سے پیٹرن کٹنگ کا عمل سلوٹ  کرنے میں آسانی ہو۔ یہ اصلاحی تدابیر ڈتی

 

ری ت

ٹ

 کی بچت کرتی ہیں اور ت 

 
 

رار رکھنے میں مدد دیتی ہیں جبکہ وق

 

رف کو ت 

ر اور 

 

ا ہے۔کار امٓد زپیادہ مؤت

 

 بن جاپ

 عملی سرگرمی  

 یقہ سے کاٹنے کا طر کو قینچی نگئے ٹراؤزر پیٹر یے د

 یقہ طر   کاٹنے کا تفصیلی   ن پیٹر 

 سے رکھیں   یقے طر   صحیح   کو   کپڑے -1 

 ۔ کو ہموار سطح پر رکھیں کفیبر •

 ۔یںسے تہہ کر یقےطر کو فولڈ پر کاٹنا ہو تو کپڑے کو صحیح ن پیٹر اگر •

 و   پیا کو پن    ن پیٹر   -2

ٹ
ی

 یں سے فکس کر   ن
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 ۔ پر رکھیں ککو فیبر پیپر ن پیٹر •

ر یسڈر •

ی

 و پیپر پیاپن  می

ٹ
ی

اکہ حرکت نہ کرے۔  یںسے جگہ پر فکس کر ن

 

 پ

ان زد کر  سیم   -3

 
 

اچس کو ن

 

 یں الاؤنس اور پ

ان لگائیں مارکر سے سیم پیاچاک  کفیبر •

 
 

اچس کے ن

 

 ۔ الاؤنس اور پ

ا نہ بھولیں سیم •

 

امل کرپ

 

اکہ بعد میں الاؤنس ش

 

 مسئلہ نہ ہو۔ پ

ا   قینچی   -4  کٹر سے کاٹیں   ی روٹر   پی

 ۔کنارے بنانے کے لیے ھےہے، سید جاتی : عام طور پر استعمال کیقینچی کفیبر •

ا ہے، خاص طور پر اگر فیبر مفید کٹر: ہموار اور صاف کٹنگ کے لیے یروٹر •

 

 پھسلنے والا ہو۔  کہوپ

اچس   -5

 

 ( کاٹیں Notches) پ

، اور کمر( پر چھوٹے کٹ لگائیں تمام  •  
 

ات )کروٹ، گھٹنے، ہ

 

اپ

 
 

 ۔ اہم ن

اکہ سلائی گہرے کٹ نہ لگائیں دہ پیاز بہت •

 

 ہو۔  آسانی میں پ

ی   ہٹائیں   ن پیٹر   -6  یں کر   اور چ 

ان واضح ہیں یکھیںاور د کو ہٹائیں پیپر ن پیٹر •

 
 

 ۔ کہ تمام ن

 کر جگہ کٹنگ ٹھیک کسی  اگر •

 

 ۔یںنہ ہو تو درس

رتیب   کو  حصوں   تمام -7

 

 یں د   ت

 ۔اور پچھلے حصے الگ الگ رکھیں اگلے  •

ی   •
 

اکہ گم نہ ہوں۔  ساتھ رکھیں کے حصے بھی چ

 

 پ

رائے ٹراؤزر پیٹر Material List)  مواد   درکار   کاٹنا   ن ( ت 

   (Fabric) کفیبر •

  ( Pattern Paper) پیپر ن پیٹر •

ر یسڈر •

ی

 و پیپر  پیا( Dressmaker Pinsپن ) می

ٹ
ی

  ن

   مارکر کفیبر پیا چاک  •

  کٹر یروٹر پیا ( Fabric Scissors) قینچی کفیبر •

  ٹیپ منٹمیجر •

•  

 

 
اچ

 

  قینچی پیا ٹول پ

رن  یسپر •

 

  اسٹیمر  پیاآت

 

 کا خلاص   ل یو ماڈ 

رجن استعمال ہونے والے اوزان  ے کٹنگ کرنے کے لیےکپڑ •

ٹ

امل ہیں  ہ وغیر یل و یسنگٹر قینچی چوٹیقینچی  یت 

 

  ش

ر استعمال ہونے والے اوزاروں میں کے لیے ئش پیما کپڑے کی •

 

  ف

ٹ

 انچ س

 

 

ی

امل ہیں  ہ وغیر سکیلکا  ی

 

  ش

ان لگا نہے کہ پیٹر یکٹنگ سے پہلے ضرور •

 
 

اکہ پیٹر ئےجا پیاکو کپڑے پر رکھ کر ن

 

 ۔کے ساتھ کٹنگ ہو سکے سانی رہے اور ٓ Fixجگہ پر  اپنی نپ

 یواس  •

ٹ
 

  کے پ ارے میں کی اور سیم  سیم میں ن

 

ائ

ٹ

  جائے گا پیا بتا پ
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 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 بکرم کی کتنی اقسام ہیں؟    :  1س

س بکرم 

ٹ

ی

 

ین
ی ج 

ر بکرم، 

 

 ج: بکرم کی دو اقسام ہیں: لیڈتی

 کپڑا کٹنگ کرنے کے لیے اوزاروں کی اقسام بیان کریں۔    :  2س

ری قینچی، چھوٹی قینچی، دانے دار قینچی۔ 

ٹ

 ج: ت 

 : گرین لائن کیا ہوتی ہے؟  3س

 طریقے سے کپڑے پر کٹ ہو۔ 

 

ا کہ یہ درس

 

ان زد کی جاتی ہے پ

 
 

 کے مطابق پیٹرن پر ن

 
 

 ج: گرین لائن ایی لائن ہوتی ہے جو کپڑے کی ساخ

 : گرین لائن کا مقصد کیا ہے؟  4س

ا کہ لباس صحیح  طرح سے بیٹھے۔ 

 

رار رکھا جائے پ

 

رف  کے ساتھ پیٹرن کی سیدھ کو ت 

 
 

ا ہے کہ کپڑے کی ساخ

 

 ج: گرین لائن کا مقصد یہ ہوپ

 : سیم الاؤنس کی اقسام کیا ہیں؟  5س

   Dart Allowance, Pleat Allowance, Design Allowance, Ease Allowanceج: 

 : پیٹرن کٹنگ کے دوران س  سے اہم  چیز کیا ہے؟  6س

ر اور 

 
 

 سات

 

ا کہ کپڑا صحیح طریقے سے کٹ کر تیار ہو۔  Grainج: پیٹرن کٹنگ کے دوران س  سے اہم چیز درس

 

 کا خیال رکھنا ہے پ

 : پیٹرن کٹنگ میں ’’گرین لائن‘‘ کا کیا مطلب ہے؟  7س

ا کہ پیٹرن کی سیدھ د

 

ان زد کی جاتی ہے پ

 
 

 کے مطابق پیٹرن پر ن

 
 

 رہے۔  ج: پیٹرن کٹنگ میں ’’گرین لائن‘‘ سے مراد وہ لائن ہے جو کپڑے کی ساخ

 

 رس

ا ہے؟    :  8س

 

 پیٹرن کٹنگ میں نم کاغذ کا کیا فائدہ ہوپ

 کیا جا سکے۔ 

 

ڈجسٹ  پیا درس

ٹ

ا کہ پیٹرن زپیادہ لچکدار ہو جائے اور اسے اسٓانی سے ایی

 

ا ہے پ

 

 ج: نم کاغذ کا استعمال اس لیے کیا جاپ

 

 خود کو ازٓمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ اپٓ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے آج

ا ہے؟   ۔   1

 

 پیٹرن کٹنگ کے دوران گرین لائن کا مقصد کیا ہوپ

 رکھنا   

 

 کا انتخاب  ا۔پیٹرن کی سیدھ کو درس

 

ا  ب۔کپڑے کے رن

 

 کو بہتر بناپ

 
 

ا   ج۔کپڑے کی ساخ

 

 د۔ پیٹرن کو نم کرپ

ادہ استعمال ہونے والا ٹول کون سا ہے؟   ۔  2  پیٹرن بنانے کے لیے س  سے زپی

 د۔ یہ س   Measuring Tapeج۔  Scaleب۔  Pencilا۔ 

ا ہے؟     ۔  3

 

 کرنے  کے لیے استعمال کیا جاپ

 

 پیٹرن بنانے میں کون سا ٹول کپڑے کے کناروں کو درس

 د۔ٹیپ  ج۔سکیل  ب۔لیس  ا۔قینچی  

 سیم کی س  سے عام قسم کون سی ہے؟   ۔  4

 سیم گولائی  ج۔زگ زنی  ب۔خم دار  ا۔سادہ سیم  

ٹ
 

 د۔ن

ا ہے؟     ۔  5

 

ا جاپ  نو چیز کو کہاں لگاپی

 د۔پیٹرن کے نچلے حصے پر  ج۔پیٹرن کے اندر  ب۔پیٹرن کے کناروں پیا سروں پر  ا۔پیٹرن کے وسط میں  

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

1 
 الف 

2 
 د

3 
 الف 

4 
 الف 

5 
 ب
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ا    .4 نمبر  ماڈیول 

 

  Cutt the Fabric کپڑا کٹنگ کرپ

 تدریسی نتائج: 

 ہو جائیں گے کہ وہ :
 
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرئ

ا  لیےکپڑا کاٹنے کے  •

 

 سیکھ سکیں گے  مختلف اوزاروں کو استعمال کرپ

  نکپڑے پر پیٹر •

ٹ

 کر سکیں گے  سی

 کر سکیں گے کٹنگ  کپڑے کی •

رڈ •
 

 لگا سکیں گے کے مطابق بکرم  ائنتی

 

  لرننگ 

ٹ
 

ا    .4.1 یون

 

 Handle Tools for Cutting the Fabric کپڑا کاٹنے کے لیے مختلف اوزاروں کو استعمال کرپ
 

 تدریسی نتائج: 

  کٹنگ کرنے کے اوزار کی کفیبر •

 
 

 کر سکیں گے شناخ

  جگہ کی کام کی کٹنگ کے لیے کی کفیبر •

 
 

 کر سکیں گے شناخ

 کر   کٹنگ کرنے کے اوزار کی  ک فیبر  .4.1.1

 
 

  Identify tools for cutting the fabric یں شناخ

 فیبرک کٹنگ کرنے کے اوزار کی اقسام  

ری قینچی  

ٹ

 ت 

ر طرح کے کپڑے کو کاٹنے   10سے   8یہ  
 
ری قینچی مارکیٹ میں بھی دستیاب ہے۔ یہ ہ

ٹ

کیلئے استعمال کی جاتی ہے۔ یہ لو ہے اور انچ لمبی ہوتی ہے اور کپڑوں کی زپیادہ تہوں کو کاٹنے کیلئے اس سے ت 

ریل میں ہوتی ہے۔

ٹ

ی
 سٹیل دونوں م

 چھوٹی قینچی 

 انچ کی ہوتی ہے۔ پیٹرن کاٹنے اور ہلکی پھلکی کنگ اور کاج بنانے کیلئے استعمال کی جاتی ہے۔ 6سے  5یہ 

 (  Pinking Scissorsدندانے دار قینچی ) 

راش )سلائی کے بعد بچے ہوئے کپڑے کے سروں ( کو آرائشییہ  

 

 انداز دیتی ہے اور اس سے کپڑے کے دھاگے قینچی کپڑا کاٹنے کیلئے استعمال نہیں کی جاتی بلکہ سلے ہوئے کپڑے کی اختتامی ت

ے ۔ 

 

کلی

 

ن
 نہیں 

 رر ) 
کلی
 (  Finishing Cliperفنشنگ 

روں میں دستیاب ہے۔ 

 
 

ا ہے۔ یہ مختلف سات

 

 یہ دھاگے کاٹنے اور بخیہ کی درستگی کیلئے استعمال کیا جاپ

ا ہے۔ پ ائیں ہاتھ سے کام کرنے والوں کو پ ائیں ہاتھ

 

را دستہ ہوپ

ٹ

ا اور ت 

ٹ

  ان تمام قینچیوں اور انگوٹھے اور انگلیوں کیلئے پ الترتیب چھوپ

 

ا کہ کپڑا آسانی اور سہول

 

سے چلنے والی قینچی استعمال کرنی چاہئے پ

ا جا سکے۔ 

ٹ

 کے ساتھ کاپ

 پیمائشی اوزار اور اُن کا استعمال  

 (  Inches Tapeانچ ٹیپ )

اپ لینے کیلئے پیمائشی فیتہ بے حد ضروری ہے ۔  

 

رز کی پیمائش درج ہوتی ہے۔   60جسم کا پیا لباس کا پ

ٹ

ی
انچ لمبافیتہ پ ازار میں عام دستیاب ہے اس فیتے پر ایی طرف انچ اور دوسری طرف سینٹی م

ا ہے کیونکہ یہ کھینچنے سے ٹوٹتا نہیں ہے۔

 

   فیتے کے دونوں سرے دھات سے مضبوط بنے ہوئے ہوتے ہیں۔ پلاسٹک کا فیتہ زپیادہ مضبوط ہوپ

رنچ کروو ) 

 

 (  French Curveف

ا ہے۔ اور اس پر بہت سے گول سرے بنے ہوئے ہوتے ہیں۔ ڈریس میں جہاں جہاں گولائی کی  

 

 کرد و پلاسٹک سٹیل پیا لکڑی کا بنا ہوا ہوپ

 

 

ی

ری

 

ضرورت ہوتی ہے۔ وہاں پر اس سے پیمائش کے ف

 کرو بہت اہم ہے۔

 

 

ی

ری

 

ی  بنانے میں ف

 

ان لگائے جاتے ہیں ۔ کندھے کی کٹائی ، گلے بنانے میں اور آستین کی س

 
 

  ن

 (  Steel Rulerسٹیل فٹ )



ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      68 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

انوں کے درمیان رابطہ 

 
 

ان لگانے میں مدد ملتی ہے۔ ن

 
 

ر ایی جیسے ن رات  ا ہے۔ اس سے سیدھی لائن لگانے پیا ت 

 

ا ہے اور خاص طور پر  یہ عام فٹ کی طرح دستیاب ہوپ

 

پیا ان کو ملانے کیلئے استعمال ہوپ

 اس فٹ کو ڈرافٹنگ کیلئے بھی استعمال کرتے ہیں۔ 

 (  L Shape Scaleایل فٹ )

ان 

 
 

ا ہے۔ اس فٹ کو کپڑے پر رکھ کر ن

 

ا ہے۔ کپڑوں کی کٹنگ کے دوران استعمال کیا جاپ

 

ی  میں لکڑی کا بنا ہوا ہوپ

 

یہ ایل کی س

 لگا کر کٹنگ کرنے میں بہت آسانی رہتی ہے۔ خاص طور پر ٹراوزر کی کٹنگ کیلئے بہت موزوں ہے۔

 (  T Shape Scaleٹی فٹ )

 

 

ن

یش ی
ل

 لائن لگانے میں آسانی رہتی ہے۔ بورڈ 
 
 ڈب

 
 

ا ہیں اور اس سے بیک وق

 

 Board Lesson) یہ ٹی شکل کا ہوپ

اور دوسری چوڑائی رخ لگانے  دو بنیا دی لائنیں ایی لمبائی رخ  ا ہے۔ اس فٹ سے 

 

 ڈرافٹنگ کیلئے استعمال کیا جاپ

 
 

دیتے وق

  میں مدد ملتی ہے۔

ی  پٹی )

 

 (  Very Form Curve Setس

ا

 
 

  کی فٹنگ کے ن
 

ان ہ

 
 

ر میں ہوتی ہے۔ اوپر سے ہلکی سی ہاکی نما خم دار ہوتے ہیں۔ ان کی مدد سے قمیض کی فٹنگ کے ن

 

 
ی

 

ی  بنائی جاتی ہے۔  یہ تین طرح کی ش

 

 ن اور ٹرازر کی س

 ٹریسنگ وہی  

  منتقل ہو جاتے 

 

ان دوسری جان

 
 

ان کے اوپر دپ ا دپ ا کر چلانے سے ن

 
 

ا ہے۔ ہینڈل کے ذریعے ن

 

اس میں دندانے دار پہیہ  لگا ہوپ

 ہیں۔ 

 چاک )

 

 (  Tailoring Chakٹیلرن

ان لگائے جاتے ہیں۔ 

 
 

ا ہے۔ اس کی مدد سے کپڑے پر ن

 

  مختلف رنگوں اور مختلف شکلوں میں دستیاب ہوپ

 (  Ironاستری )

سلائی کے دوران استری کا استعمال ضرور کریں جو بھی سلائی کریں اس کو ساتھ ساتھ استری کر کے ٹھیک کرتے جائیں۔ 

 استری کی مختلف اقسام دستیاب ہیں۔ سادہ استری، سٹیم والی استری، ہلکی اور بھاری استری وغیرہ۔ 

 (  Iron Tableاستری ٹیبل )

ا 

 

ا چاہیے پ

 

را ہوپ

ٹ

ر میں ت 

 
 

ا ہے۔ اس لیے استری کا ٹیبل سات

 

ا پڑپ

 

سلائی کے مرحلہ کے دوران کپڑے کو پ ار پ ار استری کرپ

پر موٹے  ہو سکے۔ ٹیبل  استری  اسٓانی  پ ا  ڈریس  پیا مکمل  ڈریس کے مختلف حصے  اور  اسٓانی سے کپڑا پھیلاپیا جا سکے  کہ 

ا چاہیے۔  

 

 کپڑے کی تہہ بچھا کر استری کرپ

 کر   جگہ کی   کام کی  کٹنگ کے لیے  کی   ک فیبر  .4.1.2

 
 

 Identify the workplace for cutting the fabric یںشناخ

 اور درستگی حاصل ہو۔ کٹائی کے لیے ورک پلیس 

 

اکہ کام کے دوران سہول

 

ا ہے پ

 

 میں درج ذیل اہم عناصر  کٹائی کے عمل کے لیے ایی مناس  ورک پلیس کا انتخاب ضروری ہوپ

 
 

 کی شناخ

امل ہیں

 

 :ش

 :  (Cutting Table) کٹائی کا میز 

ری یہ ایی 

ٹ

ا ہے اور پیٹرن کی کٹنگ کی جاتی ہے۔ اس میز مضبوط اور ت 

 

 طریقے سے بچھاپیا جاپ

 

  کی وسیع میز ہوتی ہے جس پر کپڑے کو درس

 

اکہ کٹائی درس

 

ا ضروری ہے پ

 

سطح ہموار اور صاف ہوپ

 طور پر کی جا سکے۔ 

 (Lighting) روشنی 

اکہ کٹائی کے دوران چھوٹے تفصیلات واضح طور پر نظر آئیں۔ کام کرنے کی جگہ 

 

ا بہت ضروری ہے پ

 

 پر اچھی روشنی کا ہوپ

 (Scissors and Other Tools)  اور دیگر اوزار قینچی 

ا ضروری ہیں۔ 

 

گ ٹولز اور دیگر ضروری اوزار ورک پلیس پر دستیاب ہوپ

 

کن
س
ی، پیٹرن ما  

خ

 

یٹ کی

 کٹائی کے لیے صحیح اور تیز 

 (Fabric Placement) جگہ رکھنے کی  کپڑے  

اکہ کپڑا کسی طرح کا جھکاؤ پیا مورچوں سے 

 

 بچا رہے۔ کٹائی کے دوران کپڑے کو ہموار طریقے سے بچھانے کے لیے ایی صاف اور مناس  جگہ ہونی چاہیے پ

 (Proper Temperature) مناس  درجہ حرارت 
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اکہ کپڑے کو نم پیا سختی کا 

 

ا چاہیے پ

 

  نرم پیا ملائم مواد پر کام کیا جا رہا ہو۔ورک پلیس کا درجہ حرارت مناس  ہوپ
 

 سامنا نہ ہو، خاص طور پر خ

 (Quiet Environment) ماحول پر سکون 

ا چاہیے۔ کٹائی کے عمل میں تو

 

ا ہے، اس لیے ورک پلیس کا ماحول شور شرابے سے آزاد ہوپ

 

ا ضروری ہوپ

 

 جہ مرکوز کرپ

 عملی سرگرمی  

رتیب دیں اور لیبل لگائیں

 

 :  فیبرک کاٹنے کے لیے درکار تمام ٹولز کو دوپ ارہ ت

 

 

ریل کی فہرس ی

ٹ

   م

 فیبرک .1

 پیمائش کے اوزار .2

 کٹنے کے اوزار  .3

ان دہی کے اوزار .4

 
 

 ن

 فیبرک کو جوڑنے کے اوزار .5

 سلائی کے اوزار  .6

 استری کے اوزار .7

 اور ان کی   ٹولز کی   ی ضرور   

 

رتیب   فہرس

 

 ت

 ( Cutting Table) ٹیبل کٹنگ 

 ۔یںمنتخب کر اور ہموار سطح والا ٹیبل مستحکم  •

 ۔ چاہیے جگہ ہونی کافی رکھنے کے لیے کپر فیبر اس •

 ( Cutting Mat) میٹ کٹنگ 

 

 ۔ یںاستعمال کر کو نقصان سے بچانے کے لیے اور ٹیبل کفیبر •

اپ •

 

ڈاس پر گر کے لیے ینے مدد د میں لینے  پ

ٹ

 یی

 

 ۔ ہیں ہوتی  لائنز بنی ن

 ( Measuring Toolsکے اوزار )  ئش پیما   

 ۔کے لیے لینے  ئشیپیما یگر اور د ، چوڑائی ، لمبائی (: کپڑے کیMeasuring Tape)فیتہ  •

 انچ۔ 24 پیا انچ  12عام طور پر  ،بنانے کے لیے لائنیں ھی (: سیدRuler) اسکیل  •

ان لگانے کے لیے منحنی یگر (: پ ازو، گردن اور دCurve Rulerرولر ) کروو •

 
 

 ۔ لائنوں کو ن

 ( Marking Tools) ٹولز   مارکنگ  

ات بنانے کے لیے (: عارضیFabric Chalkچاک ) کفیبر •

 

اپ

 
 

 ۔ن

  مارکنگ •

 
ٹ

 

نی

ل
س

 

ی

 (Marking Pencilات لگانے کے لیے

 

اپ

 
 

 ۔ (: نرم کپڑوں پر ن

را واٹر •  تی

ی ن

 

س

 
ی
ی

ل 
ن 
ان پ انی 

 
 

رڈ ہ سے دھل سکتا ہے، پیچید مارکر: ن

 

 ۔ینبہتر کے لیے ائنتی

 ( Cutting Tools) ٹولز   کٹنگ

 کٹنگ کے لیےFabric Scissors) قینچی •

 

 ۔(: صاف اور درس

 ۔یںاستعمال کر حساس کپڑے کے لیے پیا(: موٹے Rotary Cutterکٹر ) یروٹر •

ڈتھر •

ٹ

ر یی  
ی

 

 ۔کنارے کاٹنے کے لیے پیادھاگے  (: اضافیThread Snips) زاس

س   اور   پن   

کلی 

   (Pins & Clips ) 

ر یسڈر •

ی

ر ) می

 
 

 
 ۔پر فکس کرنے کے لیے ککو فیبر ن(: پیٹرDressmaker Pinsپ

س ) کپڑے •

کلی 

 ۔خاص طور پر موٹے کپڑے کے لیے ، جاتے ہیں (: پن کے بجائے استعمال کیےFabric Clipsکے 
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 اور و   پیپر   ن پیٹر   

ٹ
ی

 ( Pattern Paper & Weights)  ن

 ۔سے بنانے کے لیے یقےطر کو صحیح ن : پیٹرپیپر ن پیٹر •

 و پیپر  •

ٹ
ی

 و ن پیٹر پیا ن

ٹ
ی

ان لگانے میں کو جگہ پر رکھنے کے لیے : پیپر ن

 
 

اکہ ن

 

 ہو۔  آسانی پ

رن   

 

 ( Iron & Pressing Toolsٹولز )  یس پر   اور   آت

رن: کپڑے کو سید پیا اسٹیمر  •

 

اکہ کاٹنے میں کرنے کے لیے ھاآت

 

 ہو۔  آسانی پ

ازک کپڑوں کو جلنے سے بچانے کے لیے یسپر •

 

 ۔ کلاتھ: پ

رتیب   

 

   ت
ل
ی اور 
ی

گ 

 

ن
ن ل

 کا عمل   

رتیب   ٹیبل 

 

 یں د   پر ٹولز کو ت

 ۔طرف رکھیں کے اوزار دائیں ئش پیما •

اکہ آسانی طرف رکھیں ٹولز کو پ ائیں کٹنگ •

 

 ۔ سے استعمال ہو سکیں پ

س درمیا پن •

کلی 

اکہ پیٹر رکھیں میں ن اور 

 

 جا سکے۔  کو جگہ پر فکس کیا ن پ

ر   
 
 یں کر   لیبل   کو  ٹول   ہ

ر • ر پ ار تلاش کرنے کی لگائیں اور لیبل مخصوص جگہ رکھیں یی ا ٹول کے لیے ہ 
 
اکہ ہ

 

 ضرورت نہ پڑے۔  پ

اکہ نقصان نہ ہو۔  کٹر کو محفوظ جگہ پر رکھیں یاور روٹر قینچی •

 

 پ

 رکھیں   ل کا خیا   اور تنظی   صفائی 

ر •  ۔ مخصوص جگہ پر واپس رکھیں استعمال کے بعد ٹولز کو ان کی ہ 

 تبد پیا قینچی ہو جانے والی کندھ •

 
 

روق راب اوزار کو ت 

 

   یںکر یل ج

  

  لرننگ 

ٹ
 

 کپڑے کی بناوٹ پر تحقیق اور اس کے استعمال کا معائنہ کریں    .4.2 یون

Inspect Nature of Fabric 

and its Construction 

 

   تدریسی نتائج 

 پھیلا سکیں گے پر  کو میزکپڑے  •

• Pick Glass اور بناوٹ معلوم کر سکیں گے۔ کا استعمال کرتے ہوئے 

 
 

 کپڑے کی ساخ

 معلوم کر سکیں گے۔ ہاتھ سے  •

 
 

 کپڑے کی ساخ

 سکیں گے۔  پرفارما پر نتائج لک پیا  چارٹ موجود  •

 Importance of grain line for cutting the fabric کٹنگ کرنے کے لیے گرین لائن کی اہمیت  .4.2.1

 کٹنگ کے لیے گرین لائن کی اہمیت:  

پیٹرن ڈرافٹنگ میں گرین لائن ایی اہم عمل ہے۔ گرین لائن دراصل ہمیں پیٹرن کی سمت کے پ ارے میں بتاتی ہے۔ یہ کپڑے پر کٹنگ 

ا ہے کہ پیٹر کو کپڑے پر کس سمت میں

 

ا ممکن ہوپ

 

ا مشکل، بلکہ پ

 

 رکھا سے متعلق بھی اہم کردار ادا کرتی ہے۔ گرین لائن کے بغیر یہ اندازہ لگاپ

ا کہ بعد میں کسی بھی طرح کی  

 

ی کر لینا چاہیے کہ گرین لائن مارک ہے پیا نہیں پ جائے گا۔ اس لیے ڈرافٹنگ کے دوران یہ اچھی طرح سے چ 

 غلطی سے بچا جا سکے۔  

4.2.2.  

 
 

انہ پ انہ( کی شناخ

 

 )پ

ٹ
 

 :  Importance of warp and weft in the fabricکپڑے پر وار پ اینڈ ریی

( 

ٹ
 

  Wrap & Waftکپڑے پر وارپ اینڈ ویی

 
 

ا کی شناخ

 

ا پ اپ

 

اپ

 

 (  پ

ا( کے ذریعے تیار کیے جاتے ہیں۔ بنائی کی مختلف اقسام ہوتی ہیں۔ ریشے سے کپڑا 

 

پ اپ ا 

 

اپ

 

)پ  

 

تمام اقسام کے فیبرک ویون

( میں Textile Chainبنانے کے عمل کو مکمل ٹیکسٹائل چین  کا بنیادی طریقہ جس  بنائی  کی  ( کہتے ہیں۔ کپڑوں 

ا ہے۔  

 

 کہلاپ

 

ا ہے۔ ویون

 

ا جاپ

 

ُ
 
انے )لمبائی( اور پ انے )چوڑائی( کے رخ پر ب

 

 دھاگوں کو پ

 پیٹرن ڈرافٹنگ میں گرین لائن ایی اہم عمل ہے۔ 

اد رکھیں   پی
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 عملی سرگرمی  

 کر کی(SPI)انچ  فی ینڈاور ا(PPI)انچ  ی  فی ، چوڑائی کی کاور ی  گلاس کا استعمال کرتے ہوئے فیبر ئیںپر کپڑا پھیلا ٹیبل

 
 

 ۔یںشناخ

 

 

ریل کی فہرس ی

ٹ

 :م

 فیبرک1-

 کرنی ہے۔ (SPI) اور اینڈ فی انچ (PPI) وہ کپڑا جس کی چوڑائی اور ی  فی انچ •

 
 

 شناخ

 (Pick Glass) ی  گلاس2-

 کی پیمائش کے لیے استعمال ہونے والا آلہ۔ (SPI) اور اینڈ فی انچ (PPI) کپڑے کی ی  فی انچ •

 (Measuring Tape)فیتہپیمائش کا 3-

 کپڑے کی پیمائش کے لیے۔ •

 (Table) میز4-

 کپڑے کو پھیلانے کے لیے ایی صاف اور ہموار سطح۔ •

رو فایبر پیا روئی کا کپڑا 5-

ی

 می

 کپڑے کی سطح کو صاف رکھنے کے لیے۔  •

 :طریقہ کار 

 کپڑا تیار کریں 1-

اکہ کوئی تہہ نہ  •

 

 ہو۔کپڑے کو صاف اور ہموار سطح پر پھیلائیں )میز پر( پ

 چوڑائی کی پیمائش کریں2-

 استعمال کرتے ہوئے کپڑے کی چوڑائی کی پیمائش کریں اور نوٹ کریں۔فیتہ پیمائش کا  •

 ی  گلاس تیار کریں 3-

 ی  گلاس کو اس طرح تیار کریں کہ وہ کپڑے کی دھاگوں کے بیچ کی دوری کی پیمائش کر سکے۔ •

PPI -4کی پیمائش کریں 

 ی  گلاس کا استعمال کرتے ہوئے کپڑے میں موجود دھاگوں کی تعداد )ی  فی انچ( کی پیمائش کریں۔ •

 ایی انچ میں کتنے ی  )دھاگے( ہیں، اسے گن کر نوٹ کریں۔  •

SPI -5کی پیمائش کریں 

 ی  گلاس کے ذریعے، کپڑے کے اینڈ )عمودی دھاگے( کی تعداد کی پیمائش کریں۔ •

 ایی انچ میں کتنے اینڈ ہیں، اسے گن کر نوٹ کریں۔  •

 

  لرننگ 

ٹ
 

 کریں    .4.3 یون

ٹ

 Set Pattren on Fabric کپڑے پر پیٹرن سی

 

   تدریسی نتائج 

رتیب نکپڑے پر پیٹر •

 

 کر سکیں گے۔  لات اور اوزار کا بندوبست  ٓاکے لیے ینے د کو ت

 پن لگا سکیں گے۔ فیبرک پر پیٹرن  •

رتیب نکپڑے پر پیٹر •

 

 کر سکیں گے۔  الات اور اوزار کا بندوبست  کے لیے ینے د کو ت

ا  .4.3.1

 

  .ironing the fabric prior to pinning پن کرنے سے پہلے کپڑے کو استری کرپ

ائی کے عمل میں مدد دیتا ہے۔ اس کے فوائد درج ذیل ہیں
ِ
ا ایی اہم مرحلہ ہے جو پیٹرن کٹنگ اور سِ

 

 کرنے سے پہلے استری کرپ

 

ِ
 :کپڑے کو پ 

ا  

 

 کپڑا پن اسپ کرنے سے پہلے استری کرپ
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اور کٹنگ سے قبل اچھی طرح پریس کریں۔ کپڑے کو ہمیشہ گرین لائن پر استعمال    کر لیں 

 

کپڑا سلائی سے قبل شری

رق پڑ جائے گا۔ 

 

ر میں ف

 
 

ا بہت ضروری ہے ورنہ سات

 

 کریں اور خاص طور پر پن اسپ کرنے سے پہلے استری کرپ

ا  

 

 کرپ

ٹ

 پیٹرن کو کپڑے پر سیدھا سی

ررن کی سطح صاف اور سیدھی 

ٹ

ینیی
ت ی

 کریں کہ 

ٹ

ڈرافٹنگ کر کے پیٹرن بن جائے اس کو مطلوبہ کپڑے پر کچھ اس طرح سی

 ہو۔ 

ا  

 

 کٹنگ سے پہلے پیٹرن کو کپڑے پر پن اسپ کرپ

ا کہ  پیٹرن اپنی جگہ سے کھسکنے نہ پ ائے اور کپڑا پ ا اسٓانی 

 

ر لگا لی جائیں پ

 
 

 
 کٹنگ ہو جائے۔ کٹنگ سے پہلے ضروری ہے کہ پیٹرن کو کپڑے پر رکھ کر پ

 Lying the pattern straight on fabric پیٹرن کو سیدھے کپڑے پر رکھنا .4.3.2

ر ہو اور  رات    آپ کپڑے پر پیٹرن کو رکھیں، تو اسے اس طرح رکھیں کہ پیٹرن کا سیدھا حصہ کپڑے کے ساتھ ت 
 

۔ کپڑا موڑا ہوا نہ ہوخ

اکہ وہ ہلے نہیں۔مخصوص پن لگا کر پھر اسے  

 

 جگہ پر فکس کریں پ

 ہو۔

 

 کا کام کریں، تو پیٹرن صحیح جگہ پر ہو اور کام درس

 

  آپ کپڑے کو کاٹیں پیا سیی
 

اکہ خ

 

ا ہے پ

 

 یہ عمل اس لیے ضروری ہوپ

ا .4.3.3

 

کرپ پن  کو  پیٹرن  پر  کپڑے  پہلے  سے   Pinning the pattern on the کاٹنے 

fabric prior to cutting 

رائن۔  .1

 

  پیپر پر ڈتی

 
ٹ

 س  سے پہلے آپ کو پیٹرن کا مکمل حصہ چاہیے، جیسے کہ کاغذ پر نقشہ پیا کسی ٹ

اکہ پیٹرن کو صحیح طریقے سے رکھا جا سکے۔ .2

 

 سمت )جیسے کہ سامنے پیا پیچھے( کو پہچاننا ضروری ہے پ

 

 کپڑے کی درس

پیا  .3 ات 

 

اپ

 
 

ن  ہوں۔ آپ پیٹرن کے 

 

درس اور  اس کے تمام لائنیں سیدھی  اس طرح رکھیں کہ  پر  پیٹرن کو کپڑے 

 کے مطابق رکھیں۔ 

 
 

 لائنوں کو کپڑے کی ساخ

اکہ پیٹرن کپڑے سے  .4

 

پ پیٹرن کو کپڑے پر محفوظ کرنے کے لیے پن لگا دیں۔ پنوں کو ایی مناس  فاصلہ پر لگائیں 

 حرکت نہ کرے اور آپ آرام سے کٹائی کر سکیں۔

 ہیں .5

 

  پیٹرن کپڑے پر اچھی طرح سے پن ہو جائے، تو آپ کاٹنے کا عمل شروع کر سکت
 

 ۔ خ

رتیب  .4.3.4

 

 Importance of setting the fabricاہمیت  کی   ینے د   کپڑے کو ت

 کرنے کی اہمیت  

ٹ

 کپڑا سی

ر لگانے کی اہمیت درج ذیل ہے۔ 

 
 

ی
 

 پیٹرن کو کپڑے پر رکھ کر ئ

ا ہے۔   .1

 

 پیٹرن کپڑے پر فکس ہو جاپ

راب ہونے اور ضائع ہونے سے بچتا ہے۔   .2

 

 کپڑا ج

ا ہے۔  .3

 

اپ اور پیٹرن کے مطابق کٹنگ ہوپ

 

 کپڑا پ

 اور کپڑے کی بچت ہوتی ہے۔  .4

 
 

 وق

 عملی سرگرمی  

 دیے گئے پیٹرن کو کپڑے پر پن کریں اور پھر اس کا خاکہ بنائیں۔ 

 

 

ریل کی فہرس ی

ٹ

 :م

 فیبرک •

 پیٹرن پیپر •

 پن •

 فیبرک چاک پیا پنسل •

 (Measuring Tape) پیمائش کا پٹہ •

 قینچی •
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 :طریقہ کار 

 فیبرک کو ہموار سطح پر رکھیں -1

 پیمائش کرنے میں آسانی ہو۔ •

 

اکہ اس پر کوئی شکن نہ ہو اور آپ کو درس

 

 فیبرک کو صاف اور ہموار سطح پر پھیلائیں پ

 پیٹرن کا انتخاب کریں-2

رائن۔ •

 

ا چاہتے ہیں، اسے منتخب کریں۔ یہ پیٹرن کسی گارمنٹس کا ہو سکتا ہے پیا کوئی خاص ڈتی

 

 جس پیٹرن کو آپ فیبرک پر ٹریس کرپ

 پیٹرن کو فیبرک پر رکھیں-3

 ہوں۔ اس پ ات کا خیال رکھیں کہ پیٹرن کے کنارے فیبرک کے کنارے •

 

سے مناس  فاصلہ پر   پیٹرن کو فیبرک کے اوپر اس طرح رکھیں کہ اس کی لائنیں سیدھی اور درس

 ہوں۔ 

 پیٹرن کو پن کریں-4

  آپ اس کا خاکہ بنائیں تو پیٹرن اپنی جگہ پر رہے۔  •
 

اکہ پیٹرن حرکت نہ کرے اور خ

 

ر کی مدد سے محفوظ کریں پ

 
 

 
 پیٹرن کو فیبرک پر پ

 پیمائش کریں-5

 طریقے سے رکھا گیا ہو۔ •

 

اکہ پیٹرن درس

 

 جگہ پر رکھنے کے بعد پیمائش کا پٹہ استعمال کریں پ

 

 پیٹرن کو فیبرک پر درس

 پیٹرن کو ٹریس کریں-6

 ہوں۔ فیبرک چاک پیا پنسل کا استعمال کرتے ہوئے پیٹرن کی تمام لائنوں کو فیبرک پر ٹریس کریں۔ اس پ ات کا خیال رکھیں کہ تمام لائنیں واضح ا •

 

 ور درس

 فیبرک کو ہٹائیں -7

  پیٹرن کا خاکہ مکمل طور پر فیبرک پر ٹریس کر لیا جائے، تو پیٹرن پیپر کو ہٹا دیں۔ •
 

 خ

 نوٹ کریں-8

اکہ کوئی لائن مس نہ ہو۔  •

 

ی کریں پ  ٹریس کی گئی لائنوں کو دوپ ارہ چ 

 (  سے فیبرک کاٹیں )اگر ضروری ہوقینچی-9

ی کا استعمال کریں۔ •  
خ

 

یٹ کی

 اگر پیٹرن کے مطابق فیبرک کاٹنا ہو تو 

 

  لرننگ 

ٹ
 

 Perform Fabric Cutting کپڑے کی کٹنگ    .4.4 یون

 

   تدریسی نتائج 

 سکیں گے  کٹنگ کر  •

 کر سکیں گے نوچز کو کپڑے کے مطابق کٹ  •

 Procedure of fabric cutting کار   یقہ کپڑا کٹنگ کرنے کا طر  .4.4.1

 کپڑا کٹنگ کرنے کا طریقہ کار  

ر شلوار قمیض کیلئے کپڑے کو گرین 

 

 اور لائن کے لیڈتی

ٹ
 

رن

 

 لائن پر کھ کر ف

 

ر قمیض کو پیٹرن کے مطابق فولڈن

 

مطابق بتائے گئے طریقہ کار کے مطابق استری کریں۔ استری کرنے کے بعد لیڈتی

 پر بھی کاٹ لیں اور استری کی مدد سے فیوز

 

 کو کپڑے  پر رکھ کر چپکا لیں۔ شلوار کے تمام بیک کی کٹنگ کریں۔ ان حصوں کے علاوہ گلے کی فیسنگ کی کٹنگ کر لیں گلے کی فیسنگ کو فیوزن

 

ن

  ں کے پیس اور کندھوں کے پیس چار حصوں میں کا

  

  ں کو  بتائے گئے پیٹرن کے مطابق کٹنگ کر لیں عموماً پ ائ

  

ٹ لیتے ہیں۔ لیکن اس پوری کٹنگ میں استری اور حصوں مثلاً کندھوں اور پ ائ

 گرین لائن کا خیال رکھنا بے حد ضروری ہے۔  

 قینچی تیز دھار اور اس کی نوک ٹھیک ہونی چاہیے۔  .1

 قینچی پر مکمل گرفت رکھیں پ ار پ ار قینچی روک کر کاٹنے سے کٹ پڑ جاتے ہیں۔  .2

 کاٹیں ہمیشہ ٹیبل پر پیا زمین پر بچھا کر اور ہاتھ سے دپ ا کر رکھیں کہ کپڑا ہلنے نہ پ ائے۔  .3

 

 کپڑے کو ہاتھ میں لے کر م

 سیدھا کپڑا کاٹنا ہو  تو دھاگہ کھینچ کر کاٹیں۔  .4

 بہتر ہے کپڑا کاٹنے سے پہلے ٹیبل پر بچھا کر کپڑے کو استری کر لیں۔  .5
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 دو پیا چار تہہ کپڑے کی ہوں تو بہتر ہے پن لگا لیں۔  .6

 
 

 کٹنگ کرتے وق

 کٹنگ کے بعد تمام ٹکڑے ایی دوسرے کے اوپر تہہ لگا کر رکھیں۔  .7

 لگا .8

ٹ

ا سا ی

ٹ

، کندھے، چاک کی لمبائی اور پ ازو کے سینٹر پر قینچی سے چھوپ  
 

ان دینے ہوں۔ جیسے کہ کمر کی فٹنگ، چیسٹ، ہ

 
 

  دیں۔ جہاں جہاں خاص ن

ا  .4.4.2

 

 Procedure of applying notches on fabric after cutting کپڑا کٹنگ کرنے کے بعد کپڑے پر نوچز لگاپ

ا  

 

 کپڑا کٹنگ کرنے کے بعد کپڑے پر نو چیز لگاپ

ر ہے۔ یہ پیٹرن میں اُن جگہوں پر مارک کی جاتی ہیں جہاں پر سلائی کا حق Notchesنو چیز )

 

 
سینٹی   1( دراصل پیٹرن کا ایی اہم ج

ا ہے۔ تو اُس کے بعد یہ نو چیز )

 

  ایی دفعہ کپڑے پر منتقل ہو جاپ
 

ا ہے۔ پیٹرن خ

 

ر سے زپیادہ ہوپ

ٹ

ی
متعلق کے ( سلائی Notchesم

 ہوتی ہے۔ اس لیے پیٹرن ڈرافٹنگ کے دوران ان نو چیز )

 

 
ان

 

ا کہ کسی Notchesمدد گار پ

 

ا چاہیے پ

 

ر صورت میں مارک کرپ
 
( کو ہ

 بھی طرح کی غلطی سے بچا جا سکے۔  

ا ہموار  فیبرک کو  -1

 

 کرپ

اکہ اس میں کوئی جھٹکا نہ ہو اور نوچوں کی جگہ صحیح طور پر کاٹی جا سکے۔ ہموار س  سے پہلے، فیبرک کو اچھی طرح 

 

 کریں پ

ا  -2

 

 نوچوں کی جگہ منتخب کرپ

ا ہے کہ وہ فیبرک کے   نوچیں عام طور پر فیبرک کے کناروں پیا جوڑوں پر لگائی جاتی ہیں، خاص طور پر اگر آپ کسی پیچیدہ سلائی پیا کٹ کے ساتھ کام کر رہے ہیں۔

 

آپ کو نوچوں کو اس طرح لگاپ

 رکھیں۔ 

 

 کنارے پر آکر سلائی کی لائن کو درس

 نوچ لگانے کا عمل -3

ا  •
ً
 انچ پیا اس سے کم لمبے ہوتے ہیں۔  1/4فیبرک کے کنارے پر آپ کو چھوٹے سے ٹکڑے کاٹنے ہوں گے۔ یہ ٹکڑے عموم

گ کو کم کر •

 

کن

 

ت لن
راہم کرے گا اور کنارے کے 

 

 ے گا۔ نوچ کو اس جگہ پر لگائیں جہاں آپ کے سلائی کے کنارے کی لائن ہو۔ یہ آپ کی سلائی کو مدد ف

 نوچوں کا انداز  -4

  فیبرک کاٹ کر جوڑا جائے تو یہ ٹھیک طور پر کھل سکے۔ V نوچوں کی شکل عام طور پر مثلث پیا •
 

اکہ خ

 

 کی طرح کی ہوتی ہے پ

 عملی سرگرمی  

رائن کے مطابق الیکٹرک کٹر سے کاٹیں 

 

 کپڑے کو ڈتی

رقی کٹر  رائن کے مطابق فیبرک کاٹنا ت 

 

  کے ذریعےقینچیپیا  (Electric Cutter)ڈتی

 

 

ریل کی فہرس ی

ٹ

 :م

 فیبرک۔ .1

رقی کٹر .2  ۔(Electric Cutter) ت 

ی .3  
خ

 

یٹ کی

 (Scissors) 

 پیٹرن پیپر .4

 ۔(Measuring Tape) فیتہ پیمائش کا  .5

 فیبرک چاک پیا پنسل .6

ر۔  .7

 
 

 
س پیا پ

 کلی 

 میٹ  .8

 

 کٹرن

 :طریقہ کار 

 فیبرک کو ہموار سطح پر رکھیں -1

اکہ اس پر کوئی شکن نہ ہو اور آپ کاٹنے میں آسانی سے کام کر سکیں۔  •

 

 فیبرک کو صاف اور ہموار سطح پر پھیلائیں پ

 پیٹرن کو فیبرک پر رکھیں-2

 ہوں، اور پیٹرن کے کنارے فیبرک کے کنارے سے مناس  فاصلہ پر ہو •

 

 ں۔ پیٹرن پیپر کو فیبرک پر اس طرح رکھیں کہ اس کی لائنیں سیدھی اور درس
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 پیٹرن کو پن کریں-3

اکہ وہ حرکت نہ کرے۔  •

 

س کی مدد سے ٹھیک طرح سے لگا کر مستحکم کریں پ

کلی 

ر پیا 

 
 

 
 پیٹرن کو فیبرک پر پ

 پیمائش کریں-4

 جگہ پر سیٹن ہو۔  •

 

اکہ پیٹرن کی درس

 

 پیمائش کا پٹہ استعمال کرتے ہوئے فیبرک کی صحیح پیمائش کریں پ

 فیبرک پر ٹریس کریں -5

 فیبرک چاک پیا پنسل کا استعمال کرتے ہوئے پیٹرن کی تمام لائنوں کو فیبرک پر ٹریس کریں۔  •

 فیبرک کو کاٹنے کے لیے تیار کریں -6

اکہ وہ فیبرک پر آسانی سے کٹ کر سکے۔ •

 

ی کریں پ رقی کٹر کا استعمال کر رہے ہیں تو کٹر کی سیٹن چ   اگر ت 

اکہ فیبرک کے کنارے صاف ہوں۔ قینچیاگر  •

 

ی تیز اور صاف ہو پ  
خ

 

یٹ کی

  استعمال کر رہے ہیں تو اس پ ات کو یقینی بنائیں کہ 

 فیبرک کاٹنا شروع کریں-7

رقی کٹر • اکہ :ت 

 

رقی کٹر کو استعمال کرتے ہوئے فیبرک کی ٹریس کی ہوئی لائنوں پر صحیح طریقے سے کاٹنا شروع کریں۔ کٹر کو ہموار طریقے سے چلائیں پ    کٹ صاف اور  ت 

 

درس

 ہو۔ 

 وہ ہلے :قینچی •

 
 

اکہ کاٹتے وق

 

ی سے کاٹ رہے ہیں تو احتیاط سے فیبرک کی لائنوں کے ساتھ کٹ کریں اور فیبرک کو اچھی طرح پکڑ کر رکھیں پ  
خ

 

یٹ کی

  نہیں۔اگر 

 فیبرک کے ٹکڑے نکالیں -8

ائی مکمل ہو جائے، تو پیٹرن کو ہٹا کر فیبرک کے ٹکڑے نکال لیں۔ •

ٹ

  تمام کاپ
 

 خ

 

  لرننگ 

ٹ
 

ا    .4.5 یون

 

رائن کے مطابق بکرم لگاپ

 

 ڈتی

Apply Fusing to the fabric 

according to design 

 

   تدریسی نتائج 

 کر سکیں گے  ںکپڑے کے مطلوبہ حصے پر بکرم چسپا •

  سکیں گے کراکٹھا مطلوبہ بکرم  •

 Types of fabricsکپڑے کی اقسام .4.5.1

 :بنیاد پر تیار کی جاتی ہیں۔ یہاں کچھ عام قسم کے کپڑوں کا ذکر کیا گیا ہےکپڑے کی مختلف اقسام ہوتی ہیں، جو مختلف مواد اور استعمال کی 

 :  (Cotton) ٹ کا 

 فائبر سے تیا •

ٹ
 

ا ہے۔ رسے تیا روئی  حاصل ہونے والیسےجو کپاس  ۔کپڑا ہے ہونے والا سوتی رکاٹ پلان

 

 ہوپ

 گرمیوں کے موسم کے لیے بہترین ہے۔ •

ا ہے۔ •

 

 یہ سادہ، نرم اور آرام دہ ہوپ

 :  (Silk) ریشمی کپڑا

ا ہے۔  •

 

 ریشم ایی قدرتی کپڑا ہے جو نرم اور چمکدار ہوپ

ا ہے ر  کپڑوں میں  شمار قیمت  کا  سلک •

 

  اپنا    اکا کیڑ  یشمہوپ
 

    ر تیاخو ل    خ

 
 

ا ہے تو اس وق

 

ا ہے جو خالص قدرتی   یہکرپ

 
 

 
  مادہ ب

ا ہے یشمر

 

 ۔ہوپ

ا ہے۔ اور نفیس بہت قیمت یشمہونے والا ر راس سے تیا •

 

ازک ملائم اور ہلکا پھلکا ہوپ

 

ا ہے خالص سلک بہت پ

 

 ہوپ

 :  (Polyester) پولیسٹر

ا ہے اس م د رابہت ٓ دھونے اور پہننے میں یہبہت مقبول کپڑا ہے  پولیسٹر •

 

  میںہ ہوپ
 
 ۔کم پڑتے ہیں بھی ب

 ر  کو قدرتی  ہے پولیسٹر  بدستیا  دہپیابہت ز   پولیسٹر  میں  ج کل مارکیٹٓٓ •

ی ن

و 
م

 

ش

ا   پیابنا  کے ساتھ مکس کر کے بھی  یشور  

 

جاپ

اکہ ز

 

 ۔ جا سکیں اور اچھے نتائج حاصل کیے ورائٹ  دہپیاہے پ

ا ہے۔  شرٹس اور سونے والے کپڑوں کے لیے کپڑا عام طور پر شلوار قمیض یہ •

 

 استعمال ہوپ
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 :  (Linen) لین 

 

ل

 

ی ن

 

ل

 

 

ی

 

 

 ہے  نرم لچکدار اور سوتی  یی ا ن

ٹ 

س  کے پودے  السی یشہاس کا رش ر۔س

یک ن
فل

ا ہے  سے حاصل کیا

 

 ۔جاپ

 ۔ہے استعمال ہوتی میں ںگرمیو لین   پھلکی اور ہلکی یی پ ار

 کہ موسم استعمال ہو جائے میں  ںیو سرد لین  موٹے

ا ہے۔ٹیہ ایی قدرتی کپڑا ہے جو کا

 

  سے زپیادہ مضبوط اور ہلکا ہوپ

 :  (Wool) نی  کپڑاو ا 

  یبکر •

ٹ
 

رگوش وغیر اون

 

ا  اونی  کپڑا کہتے ہیں نی و اہونے والے کپڑے کو ر کے پ الوں سے تیا ہ اور ج

 

ا اور گرم ہوپ

ٹ

کپڑا موپ

نی    ۔ہے   و  ز  انہی  جاتے ہیں  کیے  رتیا  ے سے  کپڑا  رفانی  دہپیاکپڑے کا استعمال  ر استعمال ت 

 

پ اکستان میں   ت ا ہے 

 

 علاقہ ہوپ

ا ہے کپڑا استعمال کیا انہی  کے موسم میں ں یو دسخت سر

 

 جاپ

ا ہے۔یہ نرم  •

 

ا ہے، اور سردیوں میں آرام دہ ہوپ

 

ا ہوپ

ٹ

 اور موپ

ایلان

 

 :  (Nylon) پ

ائلو •

 

ا ہے بہت ہلکا  بہت اسان پہننے میں دھونے میں یہ۔ ہیں  ںبے شمار خوبیا بھی ے میںن مکس کپڑپ

 

 ۔ہوپ

ا ہے اس کی •

 

وزن بہت کم ہوپ کا   نئی  کپڑے کی  جیسے  جاتے ہیں  مختلف فائبرز استعمال کیے  میں  یرتیا   اس 

 
 

اقسام    ن

 ۔ ہیں متعارف ہوتی

 استعمال ہوتے ہیں  میں  یئر اور سپورٹس و ٹ سو پ اتھ یزرہوپر  طورکپڑا عام  یہ  اس کے کلر بہت ہلکے ہوتے ہیں •

 :  (Denim) ڈینم 

ا ہے۔

 

س میں استعمال ہوپ

ٹ

 نیکی
ج

ر جینز اور 

 

 ایی مضبوط اور گہرا کپڑا ہے جو زپیادہ ت

ا ہے۔

 

رپ ا اور مضبوط ہوپ  یہ دتی

 

 

ن
ی
ی

ٹ

ن
 ش
سی

 (Satin) 

ا ہے۔

 

 چمکدار، نرم اور ہموار کپڑا ہے، جو عموماً رات کے کپڑوں اور خاص لباس میں استعمال ہوپ

ل 

 

ین
ی  (Chiffon) ج 

ا ہے۔ •

 

 ہلکا، شفاف اور نرم کپڑا ہوپ

 

 Types of fusingبکر م کی اقسا م .4.5.2

 : ہیں دو اقسام ہوتی  بکرم کی

ر بکرم •

 

 ہلکے اور نرم کپڑوں کے لیے استعمال ہوتی ہے، جیسے ڈریسز اور بلاؤز  :لیڈتی

س بکرم •

ٹ

ی

 

ین
ی ج 

 موٹے اور مضبوط کپڑوں کے لیے استعمال ہوتی ہے، جیسے کوٹ اور سوٹ۔  :

ا  .4.5.3

 

  Procedure of pasting fusing onto fabrics کپڑے پر بکرم چپکاپ

اپ کے مطابق کاٹ لیں

 

 یعنی  سائیڈ  ھی سید  کہ بکرم کی  رکھیں  دپیا یںمدد سے چپکا د  کی  یاور اس کے بعد کپڑے پر کٹا ہوا بکرم رکھ کر استر  کر لیں  یطرح استر  اور پہلے کپڑے کو اچھی  بکرم کو پ

س پر رکھ کر  سائیڈ الٹی کو کپڑے کی سائیڈ چمک والی 

ٹ

ی

 

ین
ی ج 

 .چپکے گا نہیں یہورنہ  بھگو کر لگائیں میں  نہ چپکے تو اسے پ انی کپڑے کے ساتھ یہلگتا اگر  پر نہیں ےسے کپڑ بکرم اسانی استری کریں 

4.5.4. Setting of accurate thermostats to paste fusing کا انتخاب 

ٹ
ی

 تھرمنسٹرن

 

ن ہ کرنے کے لیے درس
ش
ج 
 بکرم کو 

رلیڈ

 

  تی

ج 

 اور 
ی
ی

س 

ٹ

ی

 

ن

 تھرموسٹر بکرم لگانے کے لیے 

ٹ
ی

  ن

ٹ

 یںکر کو کپڑے کے مطابق سی

4.5.5. Correct color selection of fusing as per fabrics  ا

 

 کا انتخاب کرپ

 

 کپڑے کے مطابق بکرم کے صحیح رن

ر

ٹ

ر کلر کی مارکٹس میں یت 
 
 سے بکرم کو ڈھائی  نہ مل سکے تو کپڑے کے کلر کی میچنگ  اگر میں  لیکن ہیں ہوتی ب بکرم دستیا ہ

 

 ۔جا سکتا ہے  کیا بھی مناس 

ج 

سخاص طور پر 

ٹ

ی

 

ین
ی

بکرم کو   کلر میںڈارک  

ا ضرور ڈائی

 

اکہ اس کی ۔ہے یکرپ

 

ر نظر نہ ائے اور کپڑے کی یسفید پ
 
ر نہ  رتیخوبصو کپڑے سے پ اہ

 

 ہو۔ متات

 عملی سرگرمی  



ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      77 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

اکہ صاف نتیجہ حاصل ہو 

 

ا، صحیح تکنی استعمال کرتے ہوئے پ

 

 انٹر فیسنگ لگاپ
 
ی

رائن کی ضرورپیات کے مطابق فیبرک پر فیوزی

 

 ڈتی

 

 

ریل کی فہرس ی

ٹ

 :م

 فیبرک .1

 انٹر فیسنگ .2
 
ی

 فیوزی

رن .3

 

 آت

 

رن

 

   (Iron) اسٹات

 (Measuring Tape) پیمائش کا پٹہ .4

 فیبرک چاک پیا پنسل .5

 میٹ .6

 

و لیشن پیپر پیا کٹرن
یلک ن
 ک

 کپڑا پیا میش کپڑا .7

 

رن

 

 اسٹات

ر .8

 
 

 
س پیا پ

 کلی 

 :طریقہ کار 

 فیبرک کی تیاری کریں  .1

اکہ اس پر کوئی شکن نہ ہو۔ •

 

 فیبرک کو صاف اور ہموار سطح پر رکھیں پ

 انٹر فیسنگ کا انتخاب اور پیمائش کریں .2

 انٹر فیسنگ کا انتخاب کریں۔ •
 
ی

 فیبرک کی ضرورپیات کے مطابق فیوزی

ر میں کاٹیں۔ •

 
 

 پیمائش کا پٹہ استعمال کرتے ہوئے، انٹر فیسنگ کے ٹکڑے کو صحیح سات

 انٹر فیسنگ کو فیبرک پر رکھیں  .3

 انٹر فیسنگ کے چمکدار )گم والے( حصے کو فیبرک کے اندرونی )پیچھے( حصے کے ساتھ رکھیں۔  •

 انٹر فیسنگ کو فیبرک پر اس جگہ پر لگائیں جہاں آپ کو اس کی ضرورت ہے۔ •

 فیبرک اور انٹر فیسنگ کو مستحکم کریں  .4

اکہ وہ حرکت نہ کرے۔ •

 

ر کا استعمال کرتے ہوئے، انٹر فیسنگ کو فیبرک پر مستحکم کریں پ

 
 

 
س پیا پ

 کلی 

رن کی تیاری کریں  .5

 

 آت

اکہ انٹر فیسنگ کا گم فیبرک پر چمک سکے۔ •

 

 کریں )عام طور پر ہلکی پیا درمیانی حرارت( پ

ٹ

رن کو مناس  حرارت پر سی

 

 آت

 

رن

 

 اسٹات

ر نہ ہو۔ •

 

 متات

 
 

 حرارت فیبرک پر نہ پہنچے اور فیبرک کی ساخ

 

راہ راس اکہ ت 

 

رن کی سطح پر کسی کپڑے پیا میش کپڑے کو رکھیں پ

 

 آت

 

رن

 

 اسٹات

رن کریں .6

 

 انٹر فیسنگ کو آت

رن کو انٹر فیسنگ پر رکھیں اور  •

 

اکہ انٹر فیسنگ فیبرک پر اچھی طرح چمک جائے۔ 15سے  10آت

 

 سیکنڈ کے لیے دپ اؤ کے ساتھ حرکت دیں پ

اکہ کوئی نقصان نہ ہو۔  •

 

رن کا درجہ حرارت انٹر فیسنگ کے مواد کے مطابق ہو پ

 

 اس پ ات کو یقینی بنائیں کہ آت

ی کریں .7  انٹر فیسنگ کو چ 

  انٹر فیسنگ  •
 

ی کریں کہ وہ فیبرک پر اچھی طرح چمکی ہوئی ہے پیا نہیں۔خ رن سے ہٹا کر چ 

 

 اچھی طرح چمک جائے، تو اسے آت

رن کریں۔ •

 

 اگر انٹر فیسنگ جگہ پر نہیں جمی ہو، تو دوپ ارہ آت

 فیبرک کو ہلکا سا استری کریں .8

اکہ وہ صحیح شکل میں رہیں اور صاف ستھرا دکھے۔ •

 

 فیبرک کے کناروں کو ہلکا سا استری کریں پ

 کا خلاص   ل یو ماڈ 

ر استعمال ہونے والے اوزار میں کپڑے کٹنگ کرنے کے لیے •

ٹ

امل ہیں قینچیدندانے دار  قینچی چھوٹی قینچی یت 

 

 ۔ ش

ی ٹیپ ، استعمال ہونے والے اوزار میں کے لیے ئش پیما کپڑے کی •  
خ

 

یٹ ٹ

ی  ،فٹ  ٹی یل فٹ ،ا ، سکیل ا 

 

امل ہیں ہ وغیرپٹی  س

 

 ۔ ش

انہ پ انہ کے ذر کستمام اقسام کے فیبر •

 

 ۔جاتے ہیں کیے رتیا یعےپ

ر لگا لگائی نہے کہ پیٹر یپہلے ضرور کٹنگ سے •

 
 

 
اکہ پیٹر جائیں کو کپڑے پر رکھ کر پ

 

 ۔کے ساتھ کٹنگ ہو سکے  رہے اور اسانی  جگہ جما اپنی نپ
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ا ہے اور پہلے کپڑے کو اچھی  اقسام کے پ ارے میں  کپڑے کی •

 

ا جاپ

ٹ

اپ کے مطابق کاپ

 

ا ہے اور اسے اس کے بعد کپڑ  کیا یقےطرح اس طر  کپڑے پر بکرم کو پ

 

پر کٹے ہوئے بکر کو اس   ےجاپ

ا ہے  پیا مدد سے چپکا کی  یقےطر

 

 جاپ

 

 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 بکرم کی اقسام بیان کریں ۔    :  1س

س بکرم۔ 

ٹ

ی

 

ین
ی ج 

ر بکرم 

 

 ج: بکرم کی دو اقسام ہوتی ہیں لیڈتی

 کپڑا کٹنگ کرنے کے اوزاروں کی اقسام بیان کریں ۔    :  2س

ری قینچی، چھوٹی قینچی، دانے دار قینچی۔ 

ٹ

 ج: ت 

 : گرین لائن  کی اہمیت پر نوٹ لکھی۔  3س

کٹنگ سے متعلق اہم کردار ادا کرتی ہے۔  ج: گرین لائن پیٹرن گرافٹنگ میں گرین لائن ایی اہم عمل ہے۔ گرین لائن دراصل ہمیں پیٹرن کے سمت کے پ ارے میں  بتاتی ہے۔ یہ کپڑے پر 

ا ہے کہ پیٹرن کو کپڑے کس سمت میں رکھا جا سکتا ہے۔ 

 

اممکن ہوپ

 

ا مشکل بلکہ پ

 

 گرین لائن کے بغیر یہ اندازہ لگاپ

 : نو چیز لگانے کے فائدے بیان کریں۔  4س

ا ہے۔ جہاں پر سلائی کا حق 

 

ر ہے۔ یہ پیٹرن میں ان جگہوں پر مارک کیا جاپ

 

 
ا ہے تو اس  1ج: نو چیز دراصل پیٹرن کا اہم ج

 

  ایی دفعہ کپڑے پر منتقل ہو جاپ
 

ا ہے۔ پیٹرن خ

 

ر سے زپیادہ ہوپ

ٹ

ی
سینٹی م

 ہوتی ہیں۔ 

 

 
ان

 

 کے بعد یہ نوچز ہی ہمیں سلائی سے متعلق مدد گار پ

ا کیا ہے؟  5س

 

ا پ اپ

 

اپ

 

 : پ

انے )لمبائی( ا

 

ا کے ذریعے تیار کیے جاتے ہیں۔ کپڑوں کی بنائی کا بنیادی طریقہ جس میں دھاگوں کو پ

 

ا پ اپ

 

اپ

 

ا ہے۔  ج: تمام اقسام کے فیبرکس پ

 

 ور پ انے )چوڑائی( کے رخ پر بنا جاپ

 : کپڑے کی س  سے عام اقسام کون سی ہیں؟  6س

امل ہیں۔ )Cotton(، ریشمی کپڑا )Silk(، پولسٹر )Polysterج: ول )

 

 (۔ Wool( لین )Linen( کپڑے کی س  سے عام اقسام میں کاٹ ش

 ( کپڑے کی خصوصیات کیا ہیں؟  Silk: ریشم )7س

ادیوں پیا رات کے لباس میں استعما

 

ا ہے۔ یہ عام طور پر خاص موقعوں جیسے ش

 

ا تھوڑا مشکل ج: ریشم ایی قدرتی کپڑا ہے جو نرم، چمکدار اور بہت لطیف ہوپ

 

ا ہے۔ ریشم کی دیکھ بھال کرپ

 

ل کیا جاپ

راب ہو سکتا ہے۔ 

 

ا ہے کیونکہ یہ جلدی ج

 

 ہوپ

ا ہے؟  Denimڈینم )  :  8س

 

 ( کپڑا کس مقصد کے لیے استعمال کیا جاپ

ا 

 

ر پ ا  ہوپ ا ہے۔ یہ انتہائی مضبوط اور دتی

 

س اور دیگر پ ائیدار لباس میں استعمال ہوپ

ٹ

 نیکی
ج

  ہے۔  ج: ڈینیم ایی مضبوط کپڑا ہے، جو عموماً جینز، 

 : کپڑے کی کٹائی سے پہلے پیٹرن کو کپڑے پر کیسے رکھنا چاہیے؟  9س

 کے مطابق پیٹر

 
 

ان ور کپڑے کی ساخ

 
 

ن کی لائنیں سیدھی ہوں۔ کپڑے کو پہلے اچھی ج: پیٹرن کو کپڑے پر سیدھا اور صحیح جگہ پر رکھنا ضروری ہے۔ اس پ ات کو یقینی بنائیں کہ پیٹرن کے ن

ا کہ یہ جھک کر پیا گھوم کر پیٹرن کے ساتھ میل کھائے۔ 

 

 کریں پ

ٹ

 طرح سی

 کیا جائے؟  10س

ٹ

 : کپڑے کی کٹائی کے بعد اسے کیسے سی

گ 

 

چ ن
ی
ٹ

ٹ

سی

 کریں۔ اگر کپڑے کے کنارے پھولنے لگیں، تو اپٓ اسے 

ٹ

ا کہ یہ اچھی  ج: کٹائی کے بعد، کپڑے کو سیدھا رکھیں اور اس کے کناروں کو اچھی طرح سی

 

 ہیں پ

 

 کر سکت

ٹ

زر سے سی
یم
ہ ٹ

پیا 

 طرح ٹھیک ہو جائے اور کٹ صاف رہے۔  

 

 خود کو ازٓمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ اپٓ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے آج

ا ضروری ہے؟   ۔   1

 

 کرپ

ٹ

 پیٹرن کٹنے سے پہلے کپڑے کو کس طرح سی

ر ہو  ا۔کپڑا گندا ہو   رات  رق ہو  ب۔کپڑا سیدھا اور ت 

 

 میں ف

 

 د۔ کپڑا جھک کر رکھا جائے  ج۔کپڑے کی رن

 پیٹرن کو کس  سطح پر رکھنا ضروری ہے؟   ۔  2
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ر   رات     ا۔سیدھا اور ت 
 
 د۔ خالی جگہ پر  ج۔بلبلوں کے ساتھ  ب۔ٹیڑھا اور کج

 کیا ہوتے ہیں؟    Notches  ۔  3

   

 

ان  ا۔کپڑے کے رن

 
 

ر   ب۔کپڑے پر بنائے گئے چھوٹے ن

 
 

 د۔کپڑے کا وزن  ج۔کپڑے کا سات

 بنانے کے لیے اپٓ کس چیز کا استعمال کرتے ہیں؟    Notches ۔  4

اپ پیا پن  ا۔قینچی پیا بلیڈ   

ٹ

 

 
  ج۔بیچنے والی سٹرپ  ب۔پ

 

 د۔رن

ا ہے۔     ۔  5

 

 سلک کا شمار ر کپڑوں میں ہوپ

 د۔عام  ج۔غیر معیاری   ب۔قیمت  ا۔سستے  

ا ہے؟    Wrap  ۔  6

 

 دھاگہ کس طرف ہوپ

 د۔کپڑے کے کنارے پر   ج۔دونوں سمتوں میں  ب۔عمودی سمت میں  ا۔افقی سمت میں  

 کپڑے کی کٹائی کے لیے ااپ کون سی چیز استعمال کرتے ہیں؟     ۔  7

زر  ج۔قینچی پیا کٹر  ب۔پن  ا۔دھاگہ  
یچ 
ٹ

ٹ

سی

 د۔

ا ہے؟    Grain Lineکپڑے کی کٹائی میں    ۔  8

 

 کا کیا مطلب ہوپ

   

 

 د۔کپڑے کا وزن  ج۔کپڑے کی بناوٹ کی سمت  ب۔کپڑے کی لمبائی  ا۔کپڑے کا رن

 رکھیں۔    ______استری استعمال کرنے کے بعد سیدھی  ۔  9

رچھی  ج۔الٹی  ب۔کپڑے کے اوپر  ا۔سیدھی  

 

 د۔ت

 کر رکھیں۔    _______انچ ٹیپ ۔  10

ا کر  ا۔پھیلا کر   

ٹ

 د۔کوئی نہیں  ج۔لپیٹ کر   ب۔لٹ

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

1 
 ب

2 
 الف 

3 
 ب

4 
 الف 

5 
 ب

6 
 ب

7 
 ج

8 
 ج

9 
 الف 

10 
 ج
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   Perform Garment Stitching لباس کی سلائی    .5 نمبر  ماڈیول 

 

   تدریسی نتائج: 

 ہو جائیں گے کہ وہ: طلبہ اس ماڈیول کے اختتام پر 
 
 اس قاب

 عارضی( کچی سلائی کر سکیں گے ) •

 لباس کی سلائی کریں سکیں گے  •

 بچا ہوا کپڑا استعمال کر کے مختلف اشیاء بنا سکیں گے  •

  لرننگ 

ٹ
 

   Perform Basting stitching )عارضی( کچی سلائی کر سکیں گے    .5.1 یون

 

   تدریسی نتائج 

رتیب دیں)عارضی  •

 

  سلائی( کے لیے استعمال ہونے والے اوزار اور آلات کو ت

رتیب دیں •

 

گ / پیٹرن کے مطابق ت

 

ین لن
لی
 کپڑے کے تمام ٹکڑوں کو 

5.1.1. .  

 

 List of tools used for basting               )عارضی سلائی( کے لیے استعمال ہونے والے اوزار کی فہرس

Basting  اکہ کپڑے کے ٹکڑوں کو جوڑا جا سکے۔ اس عمل میں درج ذیل اوزار استعمال کیے جاتےایی عارضی سلائی کا  پ اسٹنگ

 

ا ہے پ

 

اور  ہیں عمل ہے جو کسی بھی حتمی سلائی سے پہلے کیا جاپ

ا بھی کہتے ہیں۔ 

 

 اس کو کچا کرپ

 – (Sewing Machine) سلائی مشین

 کی جا رہی ہو۔پ اسٹنگ اگر مشین کے ذریعے 

 (Thread) دھاگہ 

ا ہے۔

 

 نرم اور آسانی سے کھلنے والا دھاگہ استعمال کیا جاپ

  (Needle) سوئی

 ہاتھ پیا مشین کے لیے مخصوص سوئی استعمال کی جاتی ہے۔

ر 

 
 

ِ
 
س  (Pins) پ

کلی 

ا   (Clips) پی

 کپڑے کے ٹکڑوں کو جوڑ کر رکھنے کے لیے۔ 

ا کٹر  (Scissors) قینچی   – (Rotary Cutter) پی

راشنے کے 

 

 لیے۔اضافی دھاگہ پیا کپڑے کو ت

 (Measuring Tape) ٹیپ انچی 

 پیمائش کے لیے۔

 

 درس

 Procedure of over locking the fabric کپڑے کو اوور لاک کرنے کا طریقہ  .5.1.2

اکہ وہ کھلنے نہ لگیں۔ اس کا طریقہ کار

 

 :ہےدرج ذیل  اوور لاکنگ ایی خاص تکنی ہے جو کپڑے کے کناروں کو محفوظ بنانے کے لیے استعمال کی جاتی ہے پ

 مشین کی تیاری   -1

ی کریں۔ (Tension) اوور لاکنگ مشین میں مناس  دھاگہ لگائیں اور اس کا تناؤ   چ 

 کپڑے کی تیاری  -2

ان لگائیں۔ 

 
 

 کپڑے کو کنارے سے سیدھا کریں اور اگر ضروری ہو تو ن

   سلائی کا آغاز   -3

 

ٹ

ُ

 

 کے نیچے کپڑا رکھیں اور آہستہ آہستہ مشین چلائیں۔ (Presser Foot) اوور لاکنگ مشین کے پریشر ق

ر سلائی   -4 رات     ت 

اکہ صاف اور مضبوط سیون بنے۔ 

 

 یقینی بنائیں کہ سلائی کنارے کے ساتھ سیدھی جا رہی ہے پ

سلائی کے دوران اضافی کپڑے کو 

ا کہ کپڑا کم 

 

ئع ضادوپ ارہ استعمال کریں پ

 ہو اور قدرتی وسائل کی بچت ہو۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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(  2تدریسی و ت  

 

راشنا  -5

 

 اضافی دھاگہ ت

راش لیں۔  اوور 

 

ی سے ت  
خ

 

یٹ کی

 لاکنگ کے بعد اضافی دھاگے کو 

رہ .5.1.3
 
 Demonstrate the operations of over locking machine اوور لاکنگ مشین کے آپریشن کا عملی مظاہ

 اوور لاکنگ مشین کے بنیادی حصے اور ان کے افعال 

 :اوور لاکنگ مشین کے کئی اہم حصے ہوتے ہیں جن کو سمجھنا ضروری ہے

•  

ٹ

ُ

 

 – (Presser Foot) پریشر ق

ا ہے۔ .1

 

 کپڑے کو مشین میں متوازن رکھنے کے لیے استعمال ہوپ

 (Feed Dog) فیڈ ڈاگ •

رھانے میں مدد دیتا ہے .2

ٹ

 ۔  کپڑے کو آگے ت 

 – (Loopers) لوپرز •

 دھاگے کو آپس میں لا کر مضبوط سلائی بناتے ہیں۔  .3

 – (Knife/Blade) چاقو •

ا ہے جو سلائی کے ساتھ ساتھ چلت ہے۔  .4

 

راشنے کے لیے ایی بلیڈ لگا ہوپ

 

 اضافی کپڑا ت

ڈ ٹینشن ڈائل •

ٹ

 – (Thread Tension Dial) تھریی

ا ہے۔ (Tension) تناؤدھاگے کے  .5

 

 کو کنٹرول کرنے کے لیے استعمال ہوپ

 لینتھ ڈائل •
 
ج

ٹی

ٹ

سی

 (Stitch Length Dial) – 

 سلائی کی لمبائی کو کم پیا زپیادہ کرنے کے لیے۔

 اوور لاکنگ مشین کو چلانے کا مکمل طریقہ کار 

 مشین کی تیاری  -1

 س  سے پہلے، مشین کو کسی مستحکم اور ہموار سطح پر رکھیں۔ •

ی کریں اور پیڈل کی فعالیت کو آزمائیں۔ •  مناس  طریقے سے بجلی کا کنکشن چ 

ا  -2

 

 (Threading the Machine) دھاگہ لگاپ

 :دھاگے استعمال کیے جاتے ہیں۔ دھاگے کو صحیح طریقے سے لگانے کے لیے درج ذیل اقدامات کریں 4پیا  3اوور لاکنگ مشین میں عام طور پر  •

 گائیڈ کے مطابق دھاگے لگائیں۔ •

 

ڈن

ٹ

 مشین کے مینوئل میں دیے گئے تھریی

 راستے سے گزر رہے ہیں۔ •

 

 لوپرز اور سوئی میں دھاگے ڈالیں اور یقینی بنائیں کہ سبھی دھاگے درس

ڈجسٹ کریں۔ •

ٹ

ڈ ٹینشن ڈائل کو کپڑے کی نوعیت کے مطابق ایی

ٹ

 تھریی

 مشین کی جانچ اور ٹیسٹ سلائی  -3

  کپڑے پر پہلے مشین کو  •
ی

ی کی جا سکے۔ کسی ردی پیا سکرن اکہ دھاگے اور تناؤ کی درستگی چ 

 

 چلائیں پ

ڈجسٹ کریں۔  •

ٹ

ڈ ٹینشن ڈائل کو ایی

ٹ

 اگر دھاگہ زپیادہ کھچ رہا ہے پیا بہت ڈھیلا ہے، تو تھریی

ا  -4

 

 کپڑے کو مشین میں رکھنا اور اوور لاکنگ کرپ

 کے نیچے رکھیں۔ •

ٹ

ُ

 

 کپڑے کے کنارے کو پریشر ق

راش رہا ہے۔  •

 

 مشین کو آہستہ آہستہ چلائیں اور دیکھیں کہ بلیڈ اضافی کپڑا ت

رھ رہا ہے۔  •

ٹ

 سلائی کے دوران، یقینی بنائیں کہ کپڑا یکساں طور پر آگے ت 

ری لمحات اور چیکن  -5

 

 آج

ی کریں کہ کہیں کوئی خامی نہ ہو۔  •   اوور لاکنگ مکمل ہو جائے تو، سلائی کو اچھی طرح چ 
 

 خ

رائیں۔ •
 
ڈجسٹ کریں اور عمل دہ

ٹ

 اگر ضروری ہو تو دوپ ارہ مشین کی سیٹن ایی
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راش کر صاف کریں۔ •

 

روں کو ت
ِ
 اوور لاکنگ کے بعد دھاگے کے اضافی س

ڈ اوور لاک -1 اوور لاکنگ مشین کے ذریعے مختلف اقسام کی سلائی

ٹ

  (Thread Overlock)تھریی

رسی کے لیے۔شفون ہلکے کپڑوں جیسے 
 
 اور ج

ڈ اوور لاک ) -2

ٹ

 (  Thread Overlockتھریی

 لیے، عام طور پر کاٹ اور لین کے لیے۔زپیادہ مضبوط سلائی کے 

م  -3
ِ
ہ ٹی

 – (Rolled Hem) رولڈ 

 پتلے کپڑوں کے کناروں کو خوبصورت بنانے کے لیے۔ 

 (Flatlock Stitch) فلیٹ لاک -4

رسی وغیرہ۔  اسپورٹس ویئر اور کھینچنے والے کپڑوں کے لیے
 
 ج

گ )عارضی سلائی( کا طریقہ .5.1.4

 

ن

ٹ

یسی
 Procedure of basting ت ی

انکہ بھی کہتے پ اسٹنگ  

ٹ

اکہ وہ اپنی جگہ پر مستحکم رہیں۔ اس کو کچا پ

 

ا ہے پ

 

ا ہوپ

 

کا مقصد حتمی سلائی سے پہلے کپڑے کے ٹکڑوں کو جوڑپ

گ کے طریقے درج ذیل ہیں

 

ن

ٹ

یسی
ت ی

 :ہیں۔ 

   Bastingپ اسٹنگ ہاتھ سے  

اکہ دھاگہ بعد میں آسانی سے نکالا جا 

 

ری اور ڈھیلی سلائی کی جاتی ہے پ

ٹ

 سکے۔ ت 

 پ اسٹنگ  مشین  

 کے عارضی سلائی   (Stitch Length) سلائی مشین پر س  سے لمبی سلائی لمبائی
 
ج

ٹی

ٹ

سی

منتخب کی جاتی ہے اور بغیر کسی بیک ا

 کی جاتی ہے۔

 پ اسٹنگ  پن  

س استعمال کیے جاتے ہیں۔

کلی 

ر پیا 

 
 

 
ا ہو تو اسے سیدھا رکھنے کے لیے پ

 

 اگر کپڑے کو فوراً سلائی کرپ

 سرگرمی 

ر کو سپر امپوزڈ سیون  02دیے گئے 

 
 

ی  

 کے ذریعے جوڑیں)سادہ سلائی( پ

 :اوزار اور سامان 

  ر

 
 

ی  

گ دھاگہ اور سوئی  سلائی مشین   دو کپڑے کے پ

 

ن

ٹ

یسی
ت ی

    قینچی    ٹیپ 

 

ررن

 

 می

   طریقہ کار 

ر کریں۔ .1 رات  ر کو ایی دوسرے پر رکھیں اور کنارے ت 

 
 

ی  

 دونوں کپڑے کے پ

اکہ کپڑا حرکت نہ کرے۔ پ اسٹنگ کی کچی سلائی مشین پیا ہاتھ سے  .2

 

 سلائی کریں پ

 سپر امپوزڈ سیون بنانے کے لیے ایی سیدھی سلائی کریں۔ .3

اکہ کپڑے کے دھاگے کھلنے نہ لگیں۔ .4

 

 کنارے پر اوور لاکنگ کریں پ

راش کر سلائی کو مکمل کریں۔  .5

 

 اضافی دھاگہ ت

 طریقے سے جوڑنے اور ان کی سلائی میں مہارت حاصل کرنے میں مدد ملے گی 

 

ر کو درس

 
 

ی  

 اس سرگرمی کے ذریعے طلبہ کو کپڑے کے پ

  لرننگ 

ٹ
 

ا    .5.2 یون

 

   Perform garment Stitching لباس کی سلائی کرپ

 

   تدریسی نتائج 

راک( کی سلائی  •

 

 کر سکیں گے۔  تمام لباس کے حصوں )قمیض، پینٹ، اسکرٹ، ف

 کریں۔  استعمال کپڑے کی شکل اور سلائی بہتر کرنے کیلئے استری کا  •

 سکیں گے۔  لباس کی مضبوطی اور صاف کناروں کے لیے اوور لاک کر •
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رتیب  . .5.2.1

 

 (Arrangement of Fabric Pieces Prior to Stitching)           سلائی سے پہلے کپڑے کے ٹکڑوں کی ت

اکہ سلائی کے دوران کسی غلطی سے بچا جا سکے۔ درج ذیل نکات کو مدنظر رکھا جائےکسی بھی لباس کی سلائی سے پہلے، 

 

ا ہے پ

 

رتیب دینا ضروری ہوپ

 

 :کپڑے کے ٹکڑوں کو ت

رتیب سے رکھیں۔ •

 

ر کو کاٹنے کے بعد ان کو ت

 

ی  
 تمام پ

ر پیس کو دیے گئے پیٹرن اور لیبل کے مطابق  •
 
رتیب دیں۔  ہ

 

 ت

ر ٹکڑا صحیح جگہ پر جوڑا جا سکے۔ •
 
اکہ ہ

 

ان لگانے والے چاک، پنوں پیا ٹریسنگ پیپر کا استعمال کریں پ

 
 

 ن

 (Procedure of Stitching Different Pieces of Fabrics) مختلف کپڑوں کے ٹکڑوں کو جوڑنے کا طریقہ  .5.2.2

 :کسی لباس کے مختلف حصوں کو جوڑنے کے لیے درج ذیل مراح کو فالو کریں

رے حصوں کو جوڑیں۔ •

ٹ

 س  سے پہلے کمر، آستین اور دیگر ت 

ر رکھیں۔  (Seam Allowance) سیم الاؤنس • رات   کا دھیان رکھتے ہوئے کناروں کو ت 

ری سلائی •
 
  (Double Stitch) سیم کو مضبوط بنانے کے لیے دوہ

 
ج

ٹی

ٹ

سی

 کریں۔ (Backstitch) پیا بیک ا

 پیا اوور لاک کا استعمال کریں۔ (Zigzag Stitch) اگر کپڑا کھنچنے والا ہے تو زنی زنی سلائی •

 لگانے اور سلائی کی لمبائی میں تبدیلی کا طریقہ   .5.2.3

 

ٹ

اپ اس

ٹ

 Procedure of Applying Top Stitches and Variation) پ

in Stitch Lengths) 

 ایی خاص قسم کی سلائی ہے جو کسی لباس کی مضبوطی اور خوبصورتی کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ اس کے درج ذیل طریقے ہیں

 

ٹ

اپ اس

ٹ

 :پ

ر •

 

ز
یم
سٹ

 عام طور پر کناروں پر پیا اہم 

 

ٹ

اپ اس

ٹ

 پر لگائی جاتی ہے۔  (Seams) پ

ری سلائی کی لمبائی استعمال کی جاتی ہے، جیسے  •

ٹ

ا دھاگا اور ت 

ٹ

 ۔ 4mm-3اس کے لیے تھوڑا موپ

ا ہے۔ •

 

رائن کے مطابق کیا جاپ

 

ائی اور ڈتی

ٹ

 مختلف اقسام کی سلائی کی لمبائی کا تعین کپڑے کی موپ

ازک کپڑوں پر چھوٹی سلائی ) •

 

 کی جاتی ہے۔ (4mmاور موٹے کپڑوں پر لمبی سلائی ) (2mmپ

 (Importance of Ironing During Stitching) سلائی کے دوران استری کی اہمیت .5.2.4

ا بہت ضروری ہے کیونکہسلائی کے دوران 

 

  :استری کرپ

ر کو ہموار اور پروفیشنل لک دیتی ہے۔ •

 

ز
یم
سٹ

 یہ 

 کپڑے کی بناوٹ بہتر ہو جاتی ہے، جس سے سلائی آسان ہو جاتی ہے۔ •

ا ہے۔  •

 

رائن بہتر ہو جاپ

 

ر سلائی کے بعد پریس کرنے سے لباس کی فٹنگ اور ڈتی
 
 ہ

س •

ٹ

نیی
ت ل

  (Pleats) کچھ اقسام کی سلائی جیسے 

ٹ

 کے لیے استری لازمی ہوتی ہے۔ (Tucks) اور ی

 (Types of Stitching Elements) مختلف اقسام کی سلائی  .5.2.5

 :سلائی کی مختلف اقسام درج ذیل ہیں

 

 

ٹ

اپ اس

ٹ

 :  (Top Stitch) پ

ر پیا کناروں 

 

ز
یم
سٹ

 

  

 

ٹ

 :  (Hem Stitch) ہیم اس

 دینے کے لیے لگائی جاتی ہے۔

 

س

 

نیی
ف

 لباس کے کناروں کو بند کرنے اور خوبصورت 

  

 

ٹ

رنچ اس

 

 :  (French Stitch) ف

ر بنانے کے لیے استعمال ہوتی ہے۔

 

ز
یم
سٹ

ازک کپڑوں میں صاف اور پوشیدہ 

 

 پ اریی اور پ

( 

 

ج

ٹی

ٹ

سی

 (  Zigzag Stitchزنی زنی ا

( 
 
ج

ٹی

ٹ

سی

 ( کو مضبوط اور نماپیاں کرنے کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ Zigzag Stitchزنی زنی ا

اکہ کنارے کھلنے سے بچ سکیں۔ 

 

ا ہے پ

 

 اس کا استعمال کھنچنے والے کپڑوں میں کیا جاپ

  

 

ٹ

 :(Chain Stitch) چین اس

Pleats  اسٹائل اور حجم کیلئے استعمال

( فٹنگ Dartہوتی ہے جبکہ ڈارٹ )

 کیلئے استعمال کی جاتی ہے۔ 

اد رکھیں!   پی
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رائنز میں استعمال کی جاتی ہے۔

 

 یہ آرائشی سلائی ہوتی ہے جو مختلف ڈتی

    عملی سرگرمی  

 شرٹ کی سلائی کریں

ٹ
ی

ر اسٹرن

 

رائن کے مطابق لیڈتی

 

 دیے گئے ڈتی

 :  (Tools & Materials) اوزار اور سامان 

 (Cutting Shears) کٹنگ شیئرز •

 ٹیپ •

 

 (Measuring Tape) میجرن

ل •
س

 

 نیی
ٹ

 (Tailor’s Chalk/Pencil) چاک پیا مارکنگ 

 (Sewing Machine) سلائی مشین •

 (Iron) استری •

 (Thread & Bobbin) دھاگا اور بوبن •

 (Overlock Machine) اوور لاک مشین •

 :طریقہ کار 

ر کاٹ لیں۔ •

 

ی  
 دیے گئے پیٹرن کے مطابق تمام پ

ان لگائیں۔ •

 
 

رتیب دیں اور انہیں پنوں پیا چاک سے ن

 

 تمام ٹکڑوں کو ت

ر کو جوڑیں اور پریس کریں۔ •

 

ی  
 س  سے پہلے کندھے اور پ اڈی کے پ

و ں کو جوڑ کر آرم ہول میں فٹ کریں اور سلائی کریں۔ •

 

یی
ی

 

سن

 آ

اکہ کنارے مضبوط ہوں۔  •

 

ر کو سلائی کریں اور اوور لاک کریں پ

 

ز
یم
سٹ

ڈ 

ٹ  

 سای

گ کریں اور بٹن پیا ہک لگائیں۔ •

 

ن

 

ش

 

ی نی
ف

 گلے اور کف کی 

اکہ خوبصورت نظر آئے۔ •

 

 مکمل شرٹ کو اچھی طرح استری کریں پ

   نتیجہ 

   س عمل کے ذریعے طلبہ ایی مکمل شرٹ کو پروفیشنل طریقے سے سلائی کرنے کا طریقہ سیکھیں گے۔ ا

 

  لرننگ 

ٹ
 

  کپڑے کا استعمال کر کے مختلف اشیاء تیار کریں    .5.3 یون
ی

 اسکرن
Use Scrap Fabric to make 

different items 

 

   تدریسی نتائج 

 ہوں گے
 
 کہ وہ: طلبہ ماحولیاتی تحفظ کے تصور کو سمجھنے کے قاب

  کپڑے کے استعمال کے لیے ضروری اوزار اور آلات کا انتظام  •
ی

 کر سکیں گے اسکرن

 کر سکیں گے کپڑے کے ٹکڑوں کو جوڑ کر نیا پروڈکٹ تیار  •

ائی کا عمل مکمل کر •
ِ
 سکیں گے  سِ

 ہو •
 
 سکیں گے  اور فالتو مواد کو مناس  طریقے سے تلف کرنے کے قاب

رائن/خاکہ بنائیں  .5.3.1

 

 Make a design/sketch on paper کاغذ پر ڈتی

ر واضح ہو۔ اس خاکے میں مختلف  

 
 

 اور سات

 
 

اکہ حتمی پروڈکٹ کی شکل، ساخ

 

گا پ رائن پیا خاکہ کاغذ پر بناپیا جائے 

 

، بناوٹ اور سلائی کے طریقے  س  سے پہلے، ایی مناس  ڈتی

 

کپڑوں کے رن

، والیٹ،

 

ی
 

ا چاہتے ہیں، جیسے بیگ، وال پ

 

امل کیے جائیں گے۔ خاکہ بنانے سے قبل اس پ ات کا فیصلہ کریں کہ آپ کون سی پروڈکٹ تیار کرپ

 

 پیا رلی میٹ۔  ش

 :    ضروری مواد  

 سفید پیا چارٹ پیپر   پنسل اور اسکیچ مارکر  پیمائشی فیتہ   ر

 

ز
سل

 

ی  نی
ٹ

 رنگین مارکر پیا 

رائن کے مطابق مختلف فالتو کپڑے اکٹھے کریں  .5.3.2

 

 Gather different waste fabric according to design ڈتی
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 ہیں، جیسے کاٹ، ڈینم، سلِک پیا دیگر

 

رائن کے مطابق فالتو کپڑے جمع کیے جائیں گے۔ یہ کپڑے مختلف رنگوں، بناوٹ اور اقسام کے ہو سکت

 

ا جائے گا کہ وہ ڈتی

 

ُ
 
 فیبرکس۔ ان کپڑوں کو اس طرح چ

 آپس میں مطابقت رکھتے ہوں اور حتمی پروڈکٹ میں جاذبِ نظر لگیں۔ 

 :ضروری مواد  

 مختلف قسم کے فالتو کپڑے   قینچی    رنگوں کا امتزاج کرنے کے لیے نمونے   

 Stitch these fabrics together to form a Product ان کپڑوں کو آپس میں جوڑ کر پروڈکٹ تیار کریں   .5.3.3

اپ سلا

ٹ

پ اکہ ایی مکمل پروڈکٹ تیار ہو سکے۔ مختلف سلائی کے طریقے، جیسے سادہ سلائی، 

 

پ رتیب سے جوڑ کر سلائی کی جائے گی 

 

رنچ  تمام کپڑوں کو ت

 

پیا ف اکہ   سلائی  ئی 

 

پ کا استعمال کیا جا سکتا ہے 

رتیب دی جائے گی، پھر سلائی کی جائے گی

 

رتیب دینے کے بعد ان کو پنوں کی مدد سے جوڑ کر ایی ت

 

 ۔پروڈکٹ مضبوط اور پ ائیدار ہو۔ کپڑوں کو ت

 :ضروری مواد

 سلائی مشین پیا ہاتھ سے سلائی کے لیے دھاگہ اور سوئی     پن اور قینچی پیمائشی فیتہ  ( استری )ضرورت کے مطابق کپڑوں کو سیدھا کرنے کے لیے 

   عملی سرگرمی 

 :طلبہ فالتو کپڑوں سے مختلف پروڈکٹس تیار کریں گے

   (Bag) بیگ 

رائنز کے کپڑوں کو جوڑ کر ایی مضبوط اور منفرد بیگ بناپیا جائے گا۔ •

 

 مختلف رنگوں اور ڈتی

 ہیں۔ •

 

 بیگ میں زپِ پیا بٹن بھی لگائے جا سکت

  

 

ی
 

  (Wall Panel) وال پ

 بناپیا جائے گا۔ •

 

ی
 

 فالتو کپڑوں کا استعمال کر کے ایی تخلیقی دیوار پ

رھائی پیا دیگر آرائشی  •

ٹ

ڈ دلکش بناپیا جا سکتا ہے۔اسے ک ریی

 

 عناصر کے ساتھ م

 (Valet) والیٹ  

 چھوٹے چھوٹے کپڑوں کو جوڑ کر ایی کارآمد اور سجیلا والیٹ تیار کیا جائے گا۔ •

زرو کی مدد سے بندش لگائی جا سکتی ہے۔  •
یلک ت
 اس میں بٹن پیا و

 (Ralli Mats) رلی میٹ 

 روایتی رلی میٹ بناپیا جائے گا۔مختلف پیٹرن اور رنگوں کے کپڑوں کو جوڑ کر  •

 اس کے کناروں پر خوبصورت لیس پیا پ ائپنگ لگائی جا سکتی ہے۔  •

 نتیجہ 

رھائے گی بلکہ ماحولیاتی تحفظ کے حوالے سے بھی شعور پیدا کرے گی، کیونکہ اس میں فالتو کپڑوں 

ٹ

 کو کارآمد اشیاء میں تبدیل کیا جائے گ یہ سرگرمی نہ صرف تخلیقی صلاحیتوں کو ت 

 ماڈیول کا خلاص 

 کے لیے اوزار اور آلات کا انتظام کرسکیں گے۔ پ اسٹنگ لباس کی  •

رتیب دیے سکیں گے۔ •

 

گ/پیٹرن کے مطابق تمام کپڑے کے ٹکڑوں کو ت

 

ن
ین ل
لی

 

راک( کو آپس میں جوڑ کر مکمل لباس تیار کر سکیں گے ۔ •

 

راء )قمیص، پتلون، سکرٹ، ف

 

 
 تمام اج

 سلائی کے دوران کپڑے کو مناس  درجہ حرارت پر استری کر سکیں گے ۔  •

 لباس کی مضبوطی کے لیے اوور لاک سلائی کر سکیں گے  •

 ماحولیاتی تحفظ کے تصور کو سمجھیں اور غیر ضروری ضیاع کم کرنے کی کوشش کرسکیں گے ۔  •

 فالتو کپڑوں سے نئی مصنوعات بنانے کے لیے ضروری اوزار اور مواد اکٹھا کر سکیں گے ۔ •

 طریقے سے تلف کر سکیں گے ۔ •

 

 استعمال شدہ مواد کو درس

 



ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      87 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 پ اسٹنگ سلائی کیا ہوتی ہے؟    :  1س

گ سلائی ایی عارضی سلائی ہوتی ہے جو کپڑے کو مستقل سلائی سے پہلے جوڑنے کے لیے کی جاتی ہے۔ 

 

شن

 

 نیی
ٹ

 ج: 

ا ہے؟    :  2س

 

ا ضروری ہوپ

 

ڈجسٹ کرپ

ٹ

 استری کے دوران درجہ حرارت کو کیوں ایی

راب ہونے سے بچاپیا جا سکے۔  

 

ا کہ کپڑا جلنے پیا ج

 

 ج: پ

 : اوورلاک مشین کا بنیادی کام کیا ہے؟  3س

ا۔ 

 

ا اور دھاگے کو کھلنے سے بچاپ

 

 ج: کپڑے کے کناروں کو مضبوط کرپ

 : فالتو کپڑوں کا دوپ ارہ استعمال کیوں ضروری ہے؟  4س

ا کہ ماحول کی الٓودگی کم ہو اور وسائل کا بہتر استعمال ہو سکے۔ 

 

 ج: پ

راء کو جوڑنے کے لیے کون کون سی سلائی استعمال کی جا  سکتی ہے؟  5س

 

 
 : لباس کے تمام اج

رنچ سیون اور اوورلاک سلائی۔ 

 

، ف

 

ٹ

اپ اس

ٹ

 ج: سادہ سلائی، پ

گ میں استعمال ہونے والے اہم اوزار کون سے ہیں؟  6س

 

ن

ٹ

یسی
ی

 

 ن
ٹ

 : 

 ج: لمبی سلائی والی سوئی، دھاگہ، پیمائشی فیتہ، اور قینچی۔ 

 : سلائی کے دوران استری کرنے کا فائدہ کیا ہے؟  7س

ا ہے۔ 

 

 ج: لباس صاف ستھرا اور پیشہ ورانہ انداز میں مکمل ہوپ

؟    :  8س

 

ی
 

 استری کرنے کےل یے کون سی احتیاطی تدابیر اپنانی چاہ

 ج: پ انی کا چھڑکاؤ، درجہ حرارت کا صحیح تعین، اور کپڑے کے حساب سے مناس  دپ اؤ۔ 

 : فالتو کپڑے سے کون سی اشیاء بنائی جا سکتی ہیں؟  9س

، والیٹ، اور رلی میٹ  

 

ی
 

 ج: بیگ ، وال پ

رتیب دینے کا س  سے اہم اصول کیا ہے؟  10س

 

 : کپڑے کے ٹکڑوں کو ت

ا کہ سلائی اسٓان ہو۔ 

 

رتیب دینا پ

 

گ اور پیٹرن کے مطابق ت

 

ین لن
لی
 ج: 

 خود کو ازٓمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ اپٓ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے آج

 پ اسٹنگ سلائی کا بنیادی مقصد کیا ہے؟   ۔   1

 د۔ اوور لاک کے لیے  ج۔لباس کو خوبصورت بنانے کے لیے   ب۔مستقل سلائی کے لیے  ا۔عارضی جوڑنے کے لیے  

ا ہے؟   ۔  2

 

 پ اسٹنگ کے لیے کون سا اوزار  استعمال ہوپ

 د۔ لوہے کی سوئی  ج۔بوبن وائنڈر  ب۔لمبی سلائی والی سوئی  ا۔قینچی  

ا ہے؟     ۔  3

 

ڈجسٹ کیا جاپ

ٹ

 استری کے دوران درجہ حرارت کو کیسے ایی

رتیب کے  

 

ر کپڑے کی نوعیت کے مطابق  ا۔بغیر کسی ت
 
 زپیادہ درجہ حرارت پر  ب۔ہ

 
 

ر وق
 
 د۔کم درجہ حرارت پر  ج۔ہ

ا ہے؟   ۔  4

 

 اوور لاک مشین کا استعمال کس لیے کیا جاپ

 ب۔بٹن لگانے کے لیے   ا۔کپڑے کے کنارے مضبوط کرنے کے لیے   

 د۔قمیض کا کالر بنانے کے لیے   ج۔فالتو کپڑا کاٹنے کے لیے  

 کس قسم کی سلائی عارضی ہوتی ہے؟     ۔  5

رنچ سیون  ا۔کچی سلائی پیا پ اسٹنگ  

 

  ج۔زِگ زنی سلائی  ب۔ف

 

ٹ

اپ اس

ٹ

 د۔پ

ا ہے؟     ۔  6

 

راب ہونے سے بچانے کے لیے کیا کیا جاپ

 

 استری کے دوران کپڑے کو ج
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ا  ب۔زپیادہ دپ اؤ ڈالنا  ا۔پ انی کا چھڑکاؤ  

 

  Cاور  Aد۔دونوں  ج۔کم درجہ حرارت پر استری کرپ

را فائدہ کیا ہے؟    ۔  7

ٹ

 فالتو کپڑے کے استعمال کا س  سے ت 

ڈنے کی ضرورت نہیں ہوتی   ریی

 

 ب۔ماحول کی حفاظت  ا۔نیا کپڑا ج

   Aد۔صرف    Bاور  Aج۔دونوں  

ا ہے؟     ۔  8

 

ادہ ضروری ہوپ  استری کے دوران کون سا عنصر س  سے زپی

 گئے تمام عناصر    ج۔درجہ حرارت  ب۔پ انی  ا۔دپ اؤ  

 

 د۔اوپر دیی

رتیب دینے میں س  سے اہم چیز کیا ہے؟   ۔  9

 

 کپڑے کے ٹکڑوں کو ت

رتیب  

 

ر اور پیٹرن کی ت

 
 

رتیب  ب۔رنگوں کا انتخاب  ا۔سات

 

رھائی کی ت

ٹ

رف ک

ٹ

ا  ج۔ص

 

 د۔استری کرپ

 ماحولیاتی تحفظ کا مطلب کیا ہے؟   ۔  10

ا  ا۔وسائل کا صحیح استعمال  

 

ا   ب۔ضائع شدہ مواد کو دوپ ارہ استعمال کرپ

 

 د۔ دیے گئے تمام آپشنز  ج۔زمین کی الٓودگی کو کم کرپ

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 الف  4 ب 3 ب 2 الف  1

 د 8 ج 7 د 6 الف  5

     الف  10 ج 9
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 Finish the Garment لباس کو مکمل کریں    .6 نمبر  ماڈیول 

 

 تدریسی نتائج: 

 ہو جائیں گے کہ وہ :
 
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرئ

 ے سکیں۔ فنشنگ انجام د •

 ے سکیں۔ تیار شدہ کپڑے کی استری کو انجام د •

 ے سکیں۔ لباس کو حتمی شکل د •

  

  لرننگ 

ٹ
 

 Perform Finishing فنشنگ انجام دیں    .6.1 یون

 

 تدریسی نتائج: 

 سکیں گے۔  دھاگوں کو ہٹا  ی ضرور سلے ہوئے کپڑے سے غیر

ص  •

ی ی

 

چ

 

ش

 

ن

رابیوں کی 

 

 کر سکیں گے۔ سلائی کی ج

رابیوں کو دور  •

 

 کر سکیں گے۔ سلائی کی ج

 دے سکیں گے۔ دھاگے کی کٹائی انجام  •

   سلے ہوئے لباس میں فنشنگ کی اہمیت  .6.1.1

گ کے ذریعے کپڑے کے کنا

 

ن

 

ش

 

ی نی
ف

گ کی اہمیت بہت زپیادہ ہے کیونکہ یہ لباس کو ایی صاف اور پروفیشنل نظر دیتی ہے۔ 

 

ن

 

ش

 

ی نی
ف

اکہ وہ نہ پھٹیں اور  سلائی شدہ لباس میں 

 

ا ہے پ

 

روں کو محفوظ کیا جاپ

رھتی ہے اور اس کی شکل بہتر ہوتی ہے۔  سکڑیںنہ ہی  

ٹ

ا ہے۔   اس کے علاوہ  ۔ اس سے لباس کی عمر بھی ت 

 

 مضبوط ہوتی ہے اور وہ پہننے میں زپیادہ آرام دہ محسوس ہوپ

 
 

گ سے کپڑے کی ساخ

 

ن

 

ش

 

ی نی
ف

ا ہے۔

 

ا ہے، جس سے اس کی معیار میں اضافہ ہوپ

 

رتیب میں رکھ

 

 اس کے علاوہ، یہ لباس کے اندرونی حصوں کو بھی صاف اور ت

 Stitch faults سلائی کی غلطیاں  .6.1.2

ر کرتی ہیں۔ یہاں کچھ عام سلائی کی غلطیوں کا ذکر کیا جاوہ غلطیاں ہیں جو کپڑے کی 

 

، معیار اور خوبصورتی کو متات

 
 

 رہا ہے  سلائی کے دوران ہو سکتی ہیں، جو لباس کی ساخ

  Uneven Stitching غیر متوازن سلائی -1

  سلائی کی لمبائی یکساں نہ ہو، یعنی کچھ حصوں میں سلائی زپیادہ پیا کم ہو، تو یہ غیر متوازن سلائی کہلاتی ہے۔
 

 خ

ا-2

 

  Skip Stitches چھوٹے دھاگے چھوڑپ

  سلائی مشین دھاگہ نہیں پکڑتی اور کچھ جگہوں پر دھاگہ نہیں لگتا، تو یہ
 

ا ہے کہ مشین کی سوئی پیا دھاگہ ٹھیک نہیں ہے۔ ”skip stitches“ خ

 

ارہ ہوپ

 

ا ہے، جو اس پ ات کا اش

 

 کہلاپ

3- Puckering   

  کپڑا اور دھاگہ صحیح طریقے سے نہیں جڑ پ اتے اور اس 
 

ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

 کی وجہ سے ہو سکتا ہے۔ tension پیا کم دھاگہکھچاؤ جاتی ہیں۔ یہ زپیادہ سے چنٹ پڑھ یہ اس وق

 (:  Thread Tension Issuesدھاگہ کی کشش میں مسئلہ )  -4

ا ہے۔ زپیادہ کشش سے دھاگہ کھچتا ہے اور کم 

 

راب ہوپ

 

ا ہے۔ کھچاؤ اگر مشین کی دھاگہ کشش زپیادہ پیا کم ہو تو اس سے سلائی کا معیار ج

 

 سے دھاگہ ڈھیلا پڑپ

 (  Broken Stitchesٹوٹے ہوئے دھاگے )  -5

ا ہے۔پھنس اگر مشین کی سوئی ٹوٹ جائے پیا دھاگہ 

 

راب ہو جاپ

 

ا ہے، جس سے سلائی کا عمل ج

 

ر ہوپ
 
 جائے تو یہ ٹوٹے ہوئے دھاگے کی صورت میں ظاہ

اا )-6

 

ن
ش

 

 ھی
ن

 (  Thread Snaggingدھاگہ کا 

ا 

 

ر ہوپ
 
 ہے۔اگر دھاگہ مشین کے اندر پھنس جائے پیا مشین کی سوئی کے ساتھ کسی رکاوٹ کا سامنا کرے، تو یہ دھاگے کے پھنسنے کی صورت میں ظاہ

 (  Poor Seam Allowanceغیر معیای سیم ایلوئنس )  -7

  
 

ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

ر ہوتی ہے۔سیم ایلوئنس )سیم یہ اس وق

 

ا ہے، جس سے سلائی کی مضبوطی اور پ ائیداری متات

 

 کے کنارے کا فاصلہ( بہت کم پیا زپیادہ ہوپ

ان )  -8

 
 

 (  Noodle Holesسوئی کے ن

ا ہے۔

 

ان چھوڑ دے، جو بعد میں واضح نظر آپ

 
 

  سوئی زپیادہ دپ اؤ ڈالے اور کپڑے پر ن
 

ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

 یہ اس وق

گ کی اہمیت یہ 

 

ن

 

ش

 

ی نی
ف

سلائی شدہ لباس کی 

ر  ہے کہ یہ لباس کو صاف، مضبوط اور دتی

ری شکل 
 
پ ا بناتی ہے، ساتھ ہی اس کی ظاہ

 کو بہتر کرتی ہے۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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 Thread breakage reasons وجوہات   دھاگے کے ٹوٹنے کی  .6.1.3

ر کر سکتی ہیں۔ یہاں کچھ اہم وجوہات بیان کی گئی ہیں جن کی وجہ سے دھاگہ ٹو دھاگے کے ٹوٹنے کی وجوہات 

 

 :ٹ سکتا ہےمختلف ہو سکتی ہیں اور یہ کپڑے کی سلائی کے عمل کو متات

   دھاگے کا کم معیار -1

 اگر استعمال ہونے والا دھاگہ کم معیار کا ہو پیا اس میں خامیاں ہوں، تو وہ آسانی سے ٹوٹ سکتا ہے۔ 

ا -2

 

 انتخاب نہ کرپ

 

   سوئی کا درس

ری پیا چھوٹی ہو، تو یہ دھاگے کو ٹوٹنے کا س   بن سکتی ہے۔

ٹ

 اگر مشین کی سوئی کپڑے پیا دھاگے کے مطابق نہیں ہو، یعنی بہت ت 

 (Tension) دھاگہ کی زپیادہ کھچاوٹ  -3

 سے زپیادہ کھینچنے کی وجہ سے ٹوٹ سکتا ہے۔اگر دھاگہ بہت زپیادہ 

 
 

 کھچاپیا جائے، تو وہ اپنی طاق

ا  -4

 

راب ہوپ

 

   مشین کی سوئی کا ج

رابی ہو، تو اس کی وجہ سے دھاگہ ٹوٹ سکتا ہے۔ 

 

 اگر مشین کی سوئی میں کوئی دراڑ پیا ج

ائی -5 

ٹ

   غیر مناس  دھاگہ کی موپ

ا ہے۔

 

رھ جاپ

ٹ

ر ہو سکتا ہے اور دھاگہ ٹوٹنے کا امکان ت 

 

ا ہو، تو اس کی وجہ سے سلائی کا عمل متات

ٹ

 اگر دھاگہ بہت پتلا پیا بہت موپ

راب سیٹن  -6

 

   مشین کی ج

 بن سکتی ہے۔

 

 اگر مشین کی سیٹن، جیسے سوئی کا درجہ، دپ اؤ پیا ٹینشن صحیح نہ ہو، تو یہ دھاگے کے ٹوٹنے کا پ اع

اا-7

 

ن
ش

 

 ھی
ن

ا     دھاگہ کا الجھنا پی

 اگر دھاگہ مشین میں الجھ جائے پیا کسی دوسرے حصے میں پھنس جائے، تو اس کی وجہ سے بھی دھاگہ ٹوٹ سکتا ہے۔

ا -8

 

ادہ عمر رسیدہ ہوپ    دھاگے کا زپی

ا ہے۔ 

 

ات پیدا کرپ

 

ا ہو اور اس میں لچک کم ہو، تو یہ زپیادہ ٹوٹنے کے امکاپ

 

 اگر دھاگہ زپیادہ پراپ

ادہ دپ اؤ  -9  کپڑے کا زپی

ا ہو پیا سوئی اور دھاگہ کا مقابلہ کرنے کے لیے زپیادہ دپ اؤ ڈالنا پڑے، تو دھاگہ ٹوٹ سکتا ہے۔

ٹ

 اگر کپڑا بہت زپیادہ موپ

  over lappingاوور لیپنگ .6.1.4

ا ہو (Overlapping)  اوور لیپنگ

 

ا ہے۔ اس کا مقصد دونوں حصوں کو مضبوطی سے جوڑپ

 

ا ہے ایی سلائی کی تکنی ہے جس میں دو کپڑوں کو ایی دوسرے کے اوپر رکھ کر سی دپیا جاپ

 

پ

ا ہے اور پھر اس کے اطراف سلائی کی جاتی ہے۔

 

اکہ وہ الگ نہ ہوں۔ اوور لیپنگ میں ایی حصہ دوسرے حصے کے اوپر آ جاپ

 

 پ

 :اوور لیپنگ کی خصوصیات اور استعمالات درج ذیل ہیں

   مضبوطی -1

 اوور لیپنگ سے کپڑے کے جوڑ زپیادہ مضبوط ہوتے ہیں کیونکہ دونوں حصے ایی دوسرے کے اوپر آ کر سیے جاتے ہیں۔ 

   گہرے جوڑ -2

 یہ تکنی زپیادہ گہرے اور پ ائیدار جوڑ بنانے میں مدد دیتی ہے، خاص طور پر ایسی جگہوں پر جہاں زپیادہ دپ اؤ ہو۔ 

   سلائی کی آسانی -3

 اوور لیپنگ بعض اوقات پیچیدہ حصوں کو سلائی کرنے میں مدد دیتی ہے، جیسے کہ کھلا ہوا حصہ پیا پینٹ، شرٹ وغیرہ کے درز۔

   کپڑے کی مکمل کوریج -4

ر پیا غیر خوبصورت جوڑ کو روکتی ہے۔اوور لیپنگ

ٹ

رت 

ٹ

  سے دو حصوں کی درز مکمل طور پر چھپ جاتی ہے، جو کہ گ

6.1.5.  

 

  fabric puckering کپڑے کا پکرن

 

 

 ہے جس میں کپڑ (Fabric Puckering) کپڑے کا پکرن

 

ا ہےیہ عام طور پر پیدا ہوتی۔  ے پر چنٹ نہیںایی ایسی حال

 

 ۔  کپڑے کی سطح پر غیر متوازن کھچاؤ کی وجہ سے ہوپ

 ہونے کی وجوہات ا  کپڑ 

 

 پکرن
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 پیدا کر سکتا ہے۔ کھچاؤ اگر سلائی مشین میں دھاگے کی  .1

 

 زپیادہ ہو، تو دھاگہ کپڑے کو کھینچ کر پکرن

 کا س   بن سکتی ہے۔ .2

 

 اگر سوئی کپڑے پیا دھاگے کے مطابق نہ ہو، تو یہ بھی پکرن

 بن سکتا ہے۔ مثال کے طور پر، اگر مشین کا دپ اؤ بہت زپیادہ ہو، تو کپڑا کھچاؤ  اگر مشین کی رفتار پیا دھاگے کی   .3

 

 کا پ اع

 

  صحیح نہ ہو، تو یہ بھی پکرن
 
ج

 

ھٹ
ک

 

 

ہو )ابُھار(  سکتا ہے اور پکرن

 سکتی ہے۔

 میں زپیادہ لچک .4

 
 

 کی طرف مائل ہوتے ہیں، کیونکہ ان کی ساخ

 

  ہوتی ہے۔نرم، ہلکے پیا بہت لچکدار کپڑے، جیسے کہ سلیک، چمچماتے پیا ململ، زپیادہ پکرن

ا شروع ہو سکتی ہیں۔  .5

 

 جائے تو جھرپیاں آپ

ٹ

 اگر کپڑا پیا دھاگہ زپیادہ خ 

6.  

 

رتیب مناس  نہ ہو، تو کپڑا بگڑ کر پکرن

 

 پیدا کر سکتا ہے۔)ابُھار( اگر درز کی لمبائی پیا اس کی ت

 کو کیسے روکا جائے؟ 

 

 کپڑے کے پکرن

اکہ دھاگہ زپیادہ کھینچنے پیا ڈھیلا ہونے سے بچ سکے۔کھچاؤ کی دھاگے کے مشین  .1

 

 کریں پ

ٹ

 کو صحیح طریقے سے سی

2.  

 

اکہ سوئی کپڑے میں آسانی سے گزرے اور پکرن

 

 سے بچا جا سکے۔ )ابُھار( کپڑے کی نوعیت کے مطابق سوئی کا انتخاب کریں پ

 کے دوران سیدھا رکھیں اور کسی قسم کی تہہ پیا مروڑ ہونے سے بچائیں۔سلنے کپڑے کو  .3

4.  

 

اکہ پکرن

 

 نہ بنے۔)ابُھار( مشین کے دپ اؤ کو متوازن رکھیں اور مشین کی رفتار پر دھیان دیں پ

 

 کی حال

اکہ کوئی بھی کٹائی کے بعد کپڑے کو اچھی  .5

 

 دور ہو جائے۔چنٹ طرح پریس کریں پ

 

  پیا پکرن

رابیاں .6.1.6

 

ائی کی ج

 

ُ
 
  weaving faults ب

رابیاں 

 

ج کی  ائی 

 

ُ
 
کی  (Weaving Faults) ب ائی 

 

ُ
 
ب ر کرتی ہیں۔ 

 

متات کو  اور معیار   

 
 

کی ساخ رابیاں کپڑے 

 

ج یہ  دوران ہو سکتی ہیں۔  ائی کے عمل کے 

 

ُ
 
ب کی  وہ غلطیاں ہیں جو کپڑے 

رابیاں عام طور پر غیر متوازن دھاگے کا

 

رابی، پیا غیر معیاری مواد کی وجہ سے پیدا ہوتی ہیں۔  کھچاؤج

 

 ، مشین کی ج

رابیاں

 

ائی کی کچھ عام ج

 

ُ
 
 :ب

ا 

 

 Skipping of Threadsدھاگے کا چھوٹ جاپ

ائی کے 

 

ُ
 
  ب

 
ا، تو یہ دورانخ

 

ا ہے۔ اس سے کپڑے کی سطح پر خلا پیدا ہو   ”missing threads“ پیا ”skip“ کچھ دھاگے چھوٹ جاتے ہیں اور ان کی جگہ پر کوئی دھاگہ نہیں آپ

 

کہلاپ

 جاتے ہیں۔ 

 کا ٹوٹنا )

ٹ
 

 (  Weft Breakingویی

  

 
 

 اس وق

ٹ
 

ا ہے۔ ویی

 

ائی کے دوران ایی طرف سے دوسری طرف جاپ

 

ُ
 
ا ہے جو ب

 

 دھاگہ وہ دھاگہ ہوپ

ٹ
 

ائی میں خلا  ٹوٹتا  ویی

 

ُ
 
ائی کے دوران ٹوٹ جائے، جس سے ب

 

ُ
 
  دھاگہ ب

 
جاتے آ   ہے خ

 ہیں۔ 

 (:  Floatپھسلنا )

 میں 

 
 

ائی کی ساخ

 

ُ
 
ر اوپر کی سطح پر رہتا ہے۔ یہ ب

 

ا اور یہ زپیادہ ت

 

ا ہے۔  Loopگرہ فلوٹنگ کی صورت میں، دھاگہ صحیح طور پر کپڑے میں نہیں ڈالا جاپ

 

ا ہے اور کپڑے کے معیار کو کم کرپ

 

 پیدا کرپ

ان )

 
 

 (  Loop Marksلوپ کے ن

ان کپڑے کی سطح پر گہرے دھبوں کی طرح نظر آ 

 
 

ان پڑ جاتے ہیں۔ یہ ن

 
 

ائی کے دوران، لوم کی مشین کی غلط سیٹن کی وجہ سے کپڑے پر ن

 

ُ
 
 ہیں۔ ب

 

 سکت

 (  Uneven Tensionغیر متوازن کشش )

  دھاگے کی 
 

ا ہے، جس سے دھاگے کا کھنچا خ

 

 میں غیر متوازن انداز پیدا ہوپ

 
 

ائی کے دوران زپیادہ پیا کم ہو، تو اس سے کپڑے کی ساخ

 

ُ
 
ا ہے۔میں ب

 

 کھچاؤ پیا ڈھیلا پن پیدا ہوپ

 (  Warpingوارپنگ )

راب ہو جاتی ہے۔ 

 

 ج

 
 

  دھاگہ زپیادہ پیا کم کھچتا ہے، جس سے کپڑے کی سیدھ پیا ساخ
 

 پیدا ہوتی ہے خ

 
 

 اس وق

 

 وارپنگ کی حال

ائی )

 

ُ
 
 (  Uneven Weavingغیر متوازن ب

رتیب 

 

ائی کی ت

 

ُ
 
ائی کے دوران دھاگے کی تعداد پیا ب

 

ُ
 
  دھاگوں کی ب

 
ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

 غیر متوازن ہو جاتی ہے۔ایی جیسی یہ اس وق

 
 

 نہ ہو، جس سے کپڑے کی ساخ

ا ہوا وارپ دھاگہ )

ٹ

 (  Broken Warpٹوپ

ائی کے دوران کپڑے کے لمبے حصے میں 

 

ُ
 
ا ہے جو ب

 

ا وارپ دھاگہ وہ دھاگہ ہوپ

 

ا ہے۔ہوپ

 

اقص بن جاپ

 

ائی کا عمل رک سکتا ہے اور کپڑا پ

 

ُ
 
 ہے۔ اگر یہ دھاگہ ٹوٹ جائے تو ب

رق )

 

 میں ف

 

 ( Faulty Color Matchرن
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ا ہے۔

 

رق آ جاپ

 

ائی کے دوران صحیح طریقے سے مکس نہیں ہوتے اور کپڑے کی رنگت میں ف

 

ُ
 
 کبھی کبھار مختلف رنگوں کے دھاگے ب

رابیاں  .6.1.7

 

 (Dyeing and Printing Faults) ڈائنگ اور پرنٹنگ کی ج

رابیاں 

 

 ہیں اور یہ کپڑے کے معیار اور شکل  (Dyeing and Printing Faults) ڈائنگ اور پرنٹنگ کی ج

 

وہ مسائل ہیں جو کپڑے کی رنگائی اور پرنٹنگ کے دوران پیش آ سکت

رابی۔ 

 

رابیاں مختلف وجوہات کی بنا پر ہو سکتی ہیں جیسے کہ غیر معیاری مواد، غلط پروسیس، پیا تکنیکی ج

 

ر کرتے ہیں۔ یہ ج

 

 کو متات

رابیاں 

 

   ڈائنگ کی ج

1-Uneven Dyeing  

ا ہے۔ اس کی 

 

 یکساں طور پر نہیں لگتا اور کچھ جگہیں زپیادہ رنگین پیا ہلکی ہوتی ہیں، تو اسے غیر یکساں رنگائی کہا جاپ

 

  کپڑے پر رن
 

 کا انتخاب، غیر متوازن رنگائی کا عمل پیا کپڑے کا  خ

 

وجہ غلط رن

  ہو سکتی ہے۔Foldingغیر یکساں 

2-Color Bleeding  کا بہن 

 

 رن

ا

 

ا ہے اور دوسرے حصوں میں منتقل ہو جاپ

 

ڈا ہو جاپ  کپڑے سے ج 

 

  رنگائی کی پروسیسنگ کے دوران رن
 

ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

 کا کپڑے سے بہن اس وق

 

 ہے۔ رن

3-Color Fading  ا

 
ٹ

 کا م

 

   رن

ا ہے۔ 

 

 ہلکا پڑ جاپ

 

 گزرنے کے ساتھ رن

 
 

ا اور وق

 

 کپڑے پر مستقل نہیں ہوپ

 

  رن
 

ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

ا اس وق

 

ا پیا دھندلا ہوپ

ٹ 

 کا م

 

 رن

4- Spotting  ا

 

 داغ پڑپ

 کے دھبے بن جاتے ہیں

 

ا ہے، جس سے کچھ جگہوں پر رن

 

 کچھ حصوں میں زپیادہ پیا کم آ جاپ

 

  رن
 

ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

ا اس وق

 

 ۔رنگائی کے دوران داغ پڑپ

5-Over Dyeing  لگن 

 

ادہ رن  زپی

 کے 

 

ا کپڑے پر غیر ضروری رن

 

 رنگا جاپ

 

 ی

 
 

 کا زپیادہ استعمال پیا زپیادہ وق

 

 داغ چھوڑ سکتا ہے۔ رن

رابیاں 

 

   پرنٹنگ کی ج

1-Blurring of Print  ا

 

 کا دھندلا ہوپ

ٹ
 

 پرن

ا ہے۔

 

 دھندلا پیا غیر واضح ہو جاپ

ٹ
 

 کا اچھی طرح سے کپڑے پر نہ لگن، جس کی وجہ سے پرن

 

 پرنٹنگ کے دوران رن

2-Off-Register Printing  غلط پرنٹنگ 

 کی لائنیں غلط طور پر ملتی ہیں، تو اسے

ٹ
 

ا اور پرن

 

 مختلف حصوں پر صحیح طریقے سے نہیں آپ

ٹ
 

  پرن
 

ا ہے۔ یہ عموماً پرنٹنگ مشین کی غلط سیٹن   ”off-register printing“ خ

 

کہا جاپ

ا ہے۔

 

رتیب کی وجہ سے ہوپ

 

 پیا غلط طریقے سے لائنوں کی ت

3-Fading of Print  ا

 
ٹ

 کا م

ٹ
 

 پرن

 کم ہو جاتی ہے۔ یہ زپیادہ دھوپ پیا

 

ا ہے پیا اس کی وضاخ

 

 گزرنے کے ساتھ دھندلا ہو جاپ

 
 

 وق

 

 کا رن

ٹ
 

  پرن
 

ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

ا اس وق

ٹ 

 کا م

ٹ
 

 زپیادہ واشنگ کی وجہ سے ہو سکتا ہے۔ پرن

4-Uneven Print  

ٹ
 

 غیر یکساں پرن

ا ہے۔

 

 کہلاپ

ٹ
 

ا ہے، جبکہ کچھ جگہوں پر کم، تو یہ غیر یکساں پرن

 

 آپ

 

 کے حصے غیر یکساں ہوتے ہیں اور کچھ جگہوں پر زپیادہ رن

ٹ
 

  پرن
 

 خ

5-Cracking of Print   کا 

ٹ
 

 دراڑ  پرن

 کے اوپر ایی درز پیا 

ٹ
 

  پرن
 

ا ہے خ

 

 ہوپ

 
 

اا اس وق

 

ن

ٹ

 ھی
ن

 کا 

ٹ
 

ا ہے۔سراخ پرن

 

ائی پیا غلط خشک کرنے کی وجہ سے ہوپ

ٹ

 کی زپیادہ موپ

ٹ
 

 آ جائے، جو کہ عام طور پر پرن

ا  

 

 کرپ

 

 سلائی کے نقائص کو درس

 

 مرم
 
 عملی سرگرمی : سلائی شدہ گارمنٹ سے اضافی دھاگے کاٹنا اور قاب

 

 

ریل کی فہرس ی

ٹ

 :م

 سلائی شدہ گارمنٹ .1

ی .2  
خ

 

یٹ کی

 کٹنے والی 

 سریندہ دھاگہ .3

 سوئی  .4

 سلائی کا ٹول .5

 استری  .6
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دور  Wrinklesاستری کپڑوں کی 

کرنے، انہیں ہموار بنانے اور بہتر دیکھنے 

 کے لیے ضرور ی ہے۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں

 فیبرک چاک پیا پنسل .7

   طریقہ کار 

 گارمنٹ کا معائنہ کریں  •

 گارمنٹ کو اچھی طرح سے دیکھیں اور اس پر موجود اضافی دھاگوں اور سلائی کے نقائص کو تلاش کریں۔ •

 اضافی دھاگے کاٹیں 

ر پیا شروع میں ہوتے ہیں۔ قینچی •

 

  کی مدد سے، گارمنٹ سے اضافی دھاگے کو احتیاط سے کاٹیں۔ یہ دھاگے اکثر سلائی کے آج

 سلائی کے نقائص کا معائنہ کریں 

 پیا کمزور جگہ نظر آئے، جیسے کہ ڈھیلی  •

 

اکہ کوئی غیردرس

 

 سلائی، ٹوٹے ہوئے دھاگے پیا غیر متوازن سیون۔ گارمنٹ کی تمام سلائی کو بغور دیکھیں پ

 کریں 

 

 سلائی کے نقائص کو درس

اکہ یہ نظر نہ آئے •

 

ا چاہیے پ

 

 میں گارمنٹ کے مطابق ہوپ

 

 کریں۔ دھاگہ رن

 

 ۔سوئی اور دھاگہ استعمال کرتے ہوئے، سلائی کے ان نقائص کو درس

 طریقے سے سلیاں کریں۔ •

 

 اگر کوئی جگہ زپیادہ ڈھیلی ہو، تو اسے دوپ ارہ درس

ان زد کریں 

 
 

 فیبرک چاک سے ن

ان زد کریں۔  •

 
 

 کرنی ہے، تو فیبرک چاک پیا پنسل کا استعمال کرتے ہوئے اس علاقے کو ن

 

 اگر آپ کو کسی خاص علاقے پر مرم

 سلائی کو مضبوط کریں 

 کمزور سلائی کو دوپ ارہ سلیاں کریں اور اس پ ات کو یقینی بنائیں کہ تمام سیون مضبوط ہوں اور دھاگہ صحیح طریقے سے جڑا ہو۔  •

 استری کریں 

 کے بعد گارمنٹ کو صاف ستھرا اور ہموار بنانے کے لیے اسے استری کریں۔ یہ گارمنٹ کو بہتر شکل دے گا اور تمام سلائی کو سیدھا کر •

 

 ے گامرم

 

  لرننگ 

ٹ
 

 تیار شدہ کپڑے کی استری کو انجام دیں    .6.2 یون
Perform ironing of the 

finished garment 
 

 تدریسی نتائج: 

 کر سکیں گے۔ استری کی قسم کا تعین  •

رن  •

 

 کر سکیں گے۔ کپڑے پر آت

 لگا سکیں )اگر ضرورت ہو( مایہ  •

 کھو ل سکیں گے۔ استری کے ذریعے لباس کے سیم الاؤنسز کو  •

  Types of ironing اقسام   کی   ی استر .6.2.1

 :(Steam Iron) پ انی والی استری  •

 ہوتی ہے، جو کپڑے کی 

 

 کو بہتر بناتی ہے۔شکنے/ سلوٹ پ انی والی استری میں بھاپ پیدا کرنے کی صلاچی

 
 

 کو دور کرنے میں مدد دیتی ہے اور کپڑے کی ساخ

 :(Dry Iron) خشک استری •

ا، یہ صرف گرم سطح پر کپڑے کو سیدھا کرنے کے لئے استعمال کی جاتی ہے۔ یہ سادہ کپڑوں اور ہلکے

 

  مواد کے لیے مفید ہے۔ خشک استری میں بھاپ کا استعمال نہیں ہوپ

 :(Commercial Iron) کمرشل استری  •

س۔ یہ عا

ٹ

نیی

 

س

ر کی کپڑے کی اشیاء کے لئے استعمال کی جاتی ہے، جیسے کہ سلیب پیا بیڈ 

 
 

رے سات

ٹ

ری اور زپیادہ طاقتور استری ہوتی ہے جو ت 

ٹ

 م طور پر صنعتی سطح پر استعمال کی جاتی ہے۔یہ ت 

م استری کرنے کا طریقہ  .6.2.2
ی

یٹ ی

ٹ

ن
س

  Procedure of flat and steam ironing فلیٹ اور ا

 (Flat Ironing) فلیٹ استری-1

اس کی حرارت کو کپڑے   .1 آن کر کے   کریں )مثلاً ہلکے کپڑے کے لیے کم درجہ استری کو 

ٹ

کی نوعیت کے مطابق سی

 حرارت اور موٹے کپڑوں کے لیے زپیادہ درجہ حرارت(۔

 کپڑے کو استری بورڈ پر اچھی طرح سے رکھیں اور اس پ ات کو یقینی بنائیں کہ کوئی تہہ پیا جھری نہ ہو۔ .2
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اکہ کپڑے کی تمام سطح ہموار ہو جائے۔ خاص طور پر سلوٹوں پر دھیان دیں۔استری پھیریں استری کو ہموار طریقے سے کپڑے کی سطح پر رکھ کر  .3

 

 پ

ڈ  .4 ریی

 

اکہ م

 

 نہ آئیں۔سلوٹ اگر کپڑا بہت زپیادہ سکڑا ہو، تو ہلکا سا کھینچ کر استری کریں پ

م استری -2
ی

یٹ ی

ٹ

ن
س

 :(Steam Ironing) ا

 گرم ہونے دیں۔  Onاستری کے پ انی کے ٹینک میں پ انی بھر کر استری کو اسٹیم  .1

 

 کریں اور اسے مناس  حرارت ی

 میں ہو۔  .2

 

 کپڑے کو استری بورڈ پر رکھ کر اس کی سطح کو ہموار کریں۔ اس پ ات کو یقینی بنائیں کہ کپڑا خشک اور صحیح حال

اکہ    اسٹیم استری .3

 

پ   رکھ کر )اسٹیم( چھوڑیں، 
ی

ن ر

 

 استری کو کپڑے کے ف

 
 

نرم ہو جائیں سلوٹ  کا استعمال کرتے وق

 اور آسانی سے دور ہو سکیں۔ 

ر سے  سٹیم  اور  پھیریں  اسٹیم استری کی مدد سے استری کو   .4

 

  آپ  سلوٹ  کے ات
 

کا استعمال کرتے سٹیم  ہموار کریں۔ خ

ا ہے۔

 

 ہیں تو کپڑا زپیادہ نرم اور ہموار ہوجاپ

 (Variations in Ironing while Finishing a Garment) کپڑے کی تکمیل کے دوران استری میں تبدیلیاں .6.2.3

رائن کے مطابق بہتر

 

ر قسم کے کپڑے کی نوعیت اور ڈتی
 
اکہ ہ

 

ین نتائج حاصل ہوں۔ یہ تبدیلیاں درج ذیل کپڑے کی تکمیل کے دوران استری کرنے میں مختلف قسم کی تبدیلیاں کی جاتی ہیں پ

 :ہیں

 :(Based on Fabric Type) کپڑے کی نوعیت کے مطابق استری-1

 :(Light Fabrics) ہلکے کپڑے  •

راب ہونے سے بچاپیا جا سکے۔ Chiffon, Silk, Organzaہلکے کپڑوں جیسے کہ ململ، 

 

اکہ کپڑے کو جلنے پیا ج

 

ا ہے پ

 

 کو کم درجہ حرارت پر استری کیا جاپ

 :(Heavy Fabrics) موٹے کپڑے  •

اکہ ان کی 

 

ا ہے پ

 

یم کی مدد سے استری کیا جاپ

یٹ ی

ٹ

سن

 آسانی سے دور ہو سکیں۔ سلوٹ موٹے کپڑے جیسے کہ کاٹ، جینز پیا لین کو زپیادہ درجہ حرارت اور ا

 :(Ironing Technique) استری کی تکنی -2

 :(Flat Ironing) فلیٹ استری  •

Flat ا ہے۔

 

ازک کپڑوں کے لئے کیا جاپ

 

ر ہلکے اور پ

 

 استری کا استعمال زپیادہ ت

یم استری  •

یٹ ی

ٹ

سن

 :(Steam Ironing) ا

ا ہے جو زپیادہ  •

 

یم کا استعمال ان کپڑوں کے لئے کیا جاپ

یٹ ی

ٹ

سن

 بناتے ہیں پیا جنہیں زپیادہ نمی کی ضرورت ہوتی ہے۔سلوٹ ا

 (Seam Finishing)سلائی کا دپ اؤ -3

اکہ سلائی  •

 

ا ہے پ

 

 رہے۔سلائی سیدھی کو ہموار بنانے کے لئے استری کے دوران تھوڑا سا زپیادہ دھیان دپیا جاپ

ا ہے۔  •

 

 اگر کپڑے پر کوئی داغ ہو تو اسے استری کے دوران خاص طور پر صاف کیا جاپ

 :(Collar and Sleeve Ironing) کالر اور سلیوز کی استری-4

 کالر 

اکہ کالر کے کونے سیدھے اور اچھی طرح بن سکیں۔ 

 

ا ہے پ

 

یم کا استعمال کیا جاپ

یٹ ی

ٹ

سن

 زپیادہ درجہ حرارت اور ا

 
 

 کالر کی استری کرتے وق

   سلیوز 

اکہ وہ خوبصورت اور اچھی طرح بنے رہیں۔ 

 

 ہوں پ

 

ا ہے کہ ان کے کونے اور لائنس درس

 

 سلیوز کی استری کے دوران یہ ضروری ہوپ

رائن کے مطابق استری-5

 

 :(Ironing Based on Design) ڈتی

 :(Striped Fabric) والے کپڑے دھاری اور لائنوں  

 لائنوں 

 
 

 سیدھی رکھنے کے لئے خاص طور پر احتیاط کی جاتی ہے۔لائنیں والے کپڑوں کی استری کرتے وق

 والے کپڑے

ٹ
 

 :(Printed Fabric) پرن

راب نہ ہو۔

 

اکہ پرنٹنگ ج

 

 والے کپڑوں کی استری میں یہ ضروری ہے کہ استری زپیادہ گرم نہ ہو پ

ٹ
 

 پرن

 کے مطابق استری -6

 
 

 :(Ironing Based on Garment Construction) کپڑے کی ساخ
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 :(Pleated or Gathered Fabric) پلیٹوں اور چونٹوں والے کپڑے  کمی اور   •

اکہ سیدھی اور صحیح طرح سے بن سکیں۔

 

ا ہے پ

 

 بہت زپیادہ دھیان دینا پڑپ

 
 

 ان کپڑوں کو استری کرتے وق

رر پیا اونی کپڑے  •

 

منیی

 

یش کی

 (Wool or Cashmere): 

ا ہے کیونکہ یہ کپڑے حساس ہوتے ہیں۔ 

 

یم سے بچنا ضروری ہوپ

یٹ ی

ٹ

سن

 زپیادہ درجہ حرارت پیا ا

 
 

 ان کپڑوں کو استری کرتے وق

ا  کپڑے   .6.2.4  (Importance of Applying Starch to the Garment) لگانے کی اہمیت پر ماپی

ا ہے۔ یہ خاص طور پر ایسے کپڑوں کے لیے فائدہ مند ماپیا 

 

 میں سختی آتی ہے، جس سے کپڑا زپیادہ ہموار اور سیدھا نظر آپ

 
 

ا ہے جو زپیادہ  لگانے سے کپڑے کی ساخ

 

 بنتے ہیں۔ سلوٹ ہوپ

 ہموار رہتا ہے۔ سلوٹ لگانے سے کپڑے کی ماپیا 

 

ر ی  آسانی سے دور ہو جاتی ہیں اور کپڑا زپیادہ دتی

ا ہے۔ماپیا 

 

رار رہتا ہے اور اس میں کم نقصان ہوپ

 

رف  ت 

 

ر ی رھتی ہے، جس سے کپڑا زپیادہ دتی

ٹ

 لگانے سے کپڑے کی مضبوطی ت 

 کے کپڑوں کے لیے ماپیا 

 

ا ہے۔ یہ خاص طور پر سفید پیا ہلکے رن

 

ا ہے اور کپڑا زپیادہ صاف ستھرا نظر آپ

 

ر کم ہوپ

 

ا ہے۔لگانے سے کپڑے پر داغوں کا ات

 

 مفید ہوپ

ا ہے، جیسے کہ کالر اور سلیوز کے کنارے زپیادہ واضح اور مضبوط نظر آتے ہیں۔ ماپیا 

 

 کو بہتر رکھ

 
 

 کپڑے کی شکل اور ساخ

ا ہے۔ماپیا 

 
 

 
 ب

 

رائن میں اضافے کا پ اع

 

ا ہے، جو کہ خوبصورتی اور ڈتی

 

 لگانے سے کپڑا زپیادہ چمکدار اور شوخ نظر آپ

ا ہے۔ماپیا 

 

رھاپ

ٹ

ا ہے اور اس کی عمر ت 

 

ا ہے، کیونکہ یہ کپڑے کے ریشے کو مضبوط کرپ

 

 کی مدد سے کپڑا زپیادہ پ ائیدار ہوپ

اہمیت .6.2.5 کی  کھولنے  ایلوئنس  گ 

 

ن
یم
سٹ

کی   Importance of Opening Seam Allowances of the) کپڑے 

Garment) 

گ ایلوئنس کھولنے کی اہمیت اس پ ات میں ہے کہ یہ  

 

یمن
سٹ
گ ایلوئنس کو کھولا سلائی کے  کپڑے کی 

 

یمن
سٹ
  
 

ا ہے۔ خ

 

 بناپ

 

ا ہے اور کپڑے کی فٹنگ کو زپیادہ آرام دہ اور درس

 

 کو بہتر بناپ

 
 

کی ساخ

ا ہے، تو 

 

ا ہے، جو کپڑے کی سلائی کم ہوتی ہیں اور اس کی مجموعی شکل بہتر نظر آتی ہے۔ اس عمل سے سلوٹ ہموار اور سیدھی ہو جاتی ہیں، جس سے کپڑے پر سلائی جاپ

 

کی مضبوطی میں اضافہ ہوپ

 

 

ری حال
 
گ بہتر ہوتی ہے، جو کپڑے کی فائنل ظاہ

 

ن

 

ش

 

ی

 

ت
ا ہے۔ اس کے علاوہ، کھولنے سے فا

 

ا ہے اور اس کی عمر کو طویل کرپ

 

رھاپ

ٹ

گ ایلوئنس کو  پ ائیداری کو ت 

 

یمن
سٹ
رھاتی ہے۔ اس طرح، 

ٹ

کو بھی ت 

ا ہے۔ 

 

 اور آرام دہ فٹنگ کو بھی یقینی بناپ

 

ا ہے بلکہ اس کی جمالیاتی حال

 

 کو بہتر بناپ

 
 

 کھولنا نہ صرف کپڑے کی ساخ

 (Applying Ironing to the Details of the Garment) پر استری لگانے کی اہمیت  Pinishingکپڑے کی    .6.2.6

اور شکل کو بہتر بنانے کے لیے بہت ضروری ہے۔ یہ عمل نہ صرف کپڑے کی   ا اس کی فائنل فٹنگ 

 

رائن کے چھوٹے سلوٹ  کپڑے کی تفصیلات پر استری لگاپ

 

اس کے ڈتی ا ہے بلکہ 

 

دور کرپ کو 

 واضح

 
 

گ جیسے حصوں پر استری لگانے سے ان کی ساخ

 

یمن
ہ ٹ
ا ہے۔ خاص طور پر کالر، سلیوز، درزیں، اور 

 

 ہوتی ہے اور وہ زپیادہ پروفیشنل اور صاف ستھری  چھوٹے حصوں کو بھی واضح اور بہتر بناپ

اکہ کپڑا زپیادہ خوبصورت اور مکمل نظر آئے۔ اس کے 

 

ا ضروری ہے پ

 

 طریقے سے ہموار کرپ

 

علاوہ، استری لگانے سے کپڑے کی عمر میں نظر آتی ہیں۔ استری کے دوران، ان تفصیلات کو درس

ا ہے۔ مجموعی طور پر، کپڑے کی 

 
 

 
ا ہے، جس سے کپڑا زپیادہ پ ائیدار ب

 

ا ہے کیونکہ یہ ریشوں کو سیدھا اور مضبوط رکھ

 

   Finishingاضافہ ہوپ

 

پر استری لگانے سے نہ صرف اس کی جمالیاتی حال

 ہوتی ہے۔

 

ا ہے بلکہ اس کی فٹنگ بھی زپیادہ آرام دہ اور درس

 

 میں اضافہ ہوپ

 کریں :  سرگرمی   عملی 

ٹ

رن کا درجہ حرارت فیبرک کی قسم کے مطابق سی

 

 دی گئی سلائی شدہ گارمنٹ کو استری کریں اور آت

 

 

ریل کی فہرس ی

ٹ

 :م

 سلائی شدہ گارمنٹ .1

رن .2

 

 آت

 

رن

 

 (Iron) اسٹات

رن کی تھرموسٹیٹ سیٹن  .3

 

 آت

 

رن

 

 اسٹات

 کپڑا پیا میش کپڑا .4

 

رن

 

 اسٹات

 )اگر ضرورت ہو .5

 

 ( پ انی کی سپرے بوب

 :طریقہ کار 

 گارمنٹ کا معائنہ کریں 1-

اکہ آپ اس کی قسم اور  •

 

ی کریں پ (۔گارمنٹ کو اچھی طرح سے چ 

 
 

 اس کی بناوٹ کا اندازہ لگا سکیں )کپڑے کی نوعیت اور ساخ

 کریں 

ٹ

رن کی تھرموسٹیٹ سیٹن سی

 

 آت

 کریں .1

ٹ

رن کا درجہ حرارت سی

 

  فیبرک کی نوعیت کے مطابق آت
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  :کپڑے کی نوعیت کے مطابق 

 ۔ )C°200-160زپیادہ حرارت ) :(Cotton) کات .2

ایلان  .3

 

رر پیا پ

ٹ

یسی
ی نی
ل

 ۔)C°160-120درمیانی حرارت ) :(Polyester/Nylon) پو

 ۔ )C°150-130ہلکی حرارت ) :(Wool) اون  .4

یلک  .5 ن
 ۔)C°130-100بہت کم حرارت ) :(Silk) س

رر .6

 

منیی

 

یش کی

یمٹ  
 )C°220-180زپیادہ حرارت ) :(Linen) لٹ

رن کی صفائی اور تیاری کریں  .7

 

 آت

راب کر دے۔  .8

 

اکہ اس میں کوئی گندگی پیا پ اقی بچا ہوا دھواں نہ ہو جو کپڑے کو ج

 

رن کو صاف کریں پ

 

 آت

 گارمنٹ کو استری کرنے کے لیے رکھیں 

اکہ آپ کو آسانی سے اس پر کام کر سکیں۔ .1

 

 گارمنٹ کو ہموار سطح پر رکھیں، جیسے ایی میز پیا استری کرنے والا بورڈ پ

ا شروع کریں 

 

رن سے استری کرپ

 

 آت

رن کو آہستہ آہستہ گارمنٹ کی سطح پر حرکت دیں، احتیاط سے کپڑے کو نہ جلا لیں۔ .2

 

 آت

 کپڑا پیا میش کپڑا اگر فیبرک کی نوعیت حساس ہو تو  .3

 

رن

 

 حرارت گارمنٹ پر نہ آئے۔ اسٹات

 

راہ راس رن کی ت 

 

اکہ آت

 

 استعمال کریں پ

 (  پ انی کی سپرے کا استعمال )اگر ضرورت ہو 

اکہ جھرپیاں بہتر طریقے سے .1

 

رن سے استری کریں پ

 

 سے ہلکا سا اسپری کریں اور پھر آت

 

 ختم ہوں۔  اگر کپڑا زپیادہ جھریوں والا ہو تو پ انی کی سپرے بوب

 استری کے دوران دھیان رکھیں 

رن کو ہلکے ہاتھ سے حرکت دیں۔  .2

 

اکہ کپڑا جل نہ جائے، آت

 

ر نہ رکھیں پ رن کو ایی ہی جگہ پر زپیادہ دتی

 

 آت

 گارمنٹ کا معائنہ کریں 

ی کریں کہ آپیا تمام  .3  جھرپیاں دور ہو گئی ہیں پیا نہیں۔استری کے بعد گارمنٹ کو اچھی طرح چ 

 

  لرننگ 

ٹ
 

 Finalize the Garment لباس کو حتمی شکل دیں    .6.3 یون

 

 تدریسی نتائج  

گ انجام دے سکیں گے  •

 

یگن
ن

ٹ

ٹ
گ اور 

 

ین لن
لی
 سلے ہوئے  لباس کی 

 سلے ہوئے کپڑے کی پیکنگ انجام دے سکیں گے  •

  کر سکیں گے  •

 

ا،  لپیٹنا پیا فولڈن

 

اپ

ٹ

 ہداپیات کے مطابق لباس کو لٹ

 Process of labeling and tagging the garment لگانے کا عمل   لگانے اور ٹیگ   لباس پر لیبل  .6.3.1

ا ہے۔

 

ر کرنے کے لیے کیا جاپ
 
، اس کی معلومات اور معیار کو ظاہ

 
 

گ ایی اہم مرحلہ ہے جو تیار شدہ لباس کی شناخ

 

یگن
ن

ٹ

ٹ
گ اور 

 

ین لن
لی
ا ہے کپڑے کی 

 

 :اس کا عمل درج ذیل مراح میں ہوپ

 :(Label Preparation) لیبل کی تیاری-1

ر، موا

 
 

ام، سات

 

ڈ کا پ

ٹ  

رای (، دیکھ بھال کی ہداپیات، اور قیمت۔ س  سے پہلے، لیبل پیا ٹیگ کی تیاری کی جاتی ہے جس پر کپڑے کے پ ارے میں ضروری معلومات درج ہوتی ہیں جیسے کہ ت  ریی د )فات 

اکہ یہ لباس کے ساتھ صحیح طریقے سے جڑا رہ سکے۔

 

ا ہے پ

 

 لیبل کو خاص طور پر نرم، پ ائیدار اور معیاری مواد سے بناپیا جاپ

   لیبل کی معلومات -2

رر، کاٹ، پ الیسٹر وغیرہ(، دیکھ بھال کے ہداپیات )مشین واش پیا ہاتھ سے  

 

نیی
م

 

یش کی

( 

 
 

ا ہے۔ یہ معلومات لیبل پر درج معلومات میں کپڑے کی ساخ

 

امل ہوپ

 

ام ش

 

ڈ کا پ

ٹ  

رای ا(، تیاری کی جگہ، اور ت 

 

دھوپ

ڈار کو لباس کی دیکھ بھال اور استعمال کے پ ارے میں آگاہ کرتی ہیں۔  ریی

 

 ج

 :(Tag Preparation) ٹیگ کی تیاری -3

ر ا 

 
 

ا ہے۔ ٹیگ پر کپڑے کی قیمت، سات

 

ا ہے اور یہ عموماً قیمت اور دیگر تجارتی معلومات پر مشتمل ہوپ

 

امل ہوتی ہیں۔ ٹیگ کا مقصد گاہک کو ٹیگ بھی لیبل کی طرح تیار کیا جاپ

 

ور اسٹور کی معلومات ش

ا ہے۔

 

ا ہوپ

 

راہم کرپ

 

 لباس کی قیمت اور دیگر تفصیلات ف
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اکو  لیبل اور ٹیگ  -4

 

 :(Attaching the Label and Tag) فکس کرپ

ا ہے، جبکہ ٹیگ 

 

  پیا اندرونی درز پر لگاپیا جاپ
ی

ن ر

 

ا ہے۔ لیبل کو عام طور پر گردن کے ف

 

اکہ یہ آسانی سے لیبل اور ٹیگ کو کپڑے پر صحیح مقام پر جوڑا جاپ

 

ا ہے پ

 

کو کپڑے کی بیلٹ، سلیو پیا بیک پر لگا دپیا جاپ

 رسائی ہو۔
 
ڈار کے لیے قاب ریی

 

 نظر آئے اور ج

گ کا معائنہ -5

 

ن
ین ل
لی
گ اور 

 

ن
یگ ن

ٹ

 :(Inspection of Tagging and Labeling) ٹ

 ہیں اور ٹیگ

 

اکہ یہ یقینی بناپیا جا سکے کہ تمام معلومات درس

 

ا ہے پ

 

  پیا لیبل کپڑے سے علیحدہ نہیں ہو رہا۔ لیبل اور ٹیگ کو صحیح طریقے سے جوڑنے کے بعد، ایی معائنہ کیا جاپ

 :(Final Preparation) کپڑے کی حتمی تیاری-6

  لیبل اور ٹیگ 
 

ا جوڑ کو خ

 

ا ہے۔دپیا جاپ

 

 کے لیے پیش کیا جاپ

 
 

روخ

 

ا ہے اور مارکیٹ میں ف

 

 ہیں، تو لباس کو حتمی شکل میں تیار کر لیا جاپ

 Process of Performing Packging to the Garment) کپڑے کی پیکنگ کا عمل  .6.3.2

ا

 

 میں منتقلی کو یقینی بناپ

 

 پہنچانے اور اس کی صحیح حال

 

ا ہے کپڑے کی پیکنگ ایی اہم مرحلہ ہے جو تیار شدہ لباس کو محفوظ رکھنے، گاہک ی

 

 :ہے۔ اس کا عمل درج ذیل مراح میں مکمل کیا جاپ

 :(Cleaning and Inspection) کپڑے کی صفائی اور چیکن -1

اکہ اس میں کسی قسم کے داغ، پیا خامی نہ ہو۔ •

 

ا ہے پ

 

ی کیا جاپ  پیکنگ سے پہلے، کپڑے کو اچھی طرح سے چ 

ا ہے، جیسے کہ  •

 

ا۔  کپڑے کو صاف کیا جاپ

 

 سلوٹ کو دور کرپ

ا -2

 

 :(Folding the Garment) کپڑے کو فولڈ کرپ

راب نہ ہو۔  •

 

اکہ وہ کم جگہ میں فٹ ہو جائے اور اس کی شکل ج

 

ا ہے پ

 

 کپڑے کو مناس  طریقے سے فولڈ کیا جاپ

رائن محفوظ رہیں، جیسے کہ کالر پیا سلیوز کو صحیح طریقے سے فو •

 

 اور ڈتی

 
 

ا ہے کہ کپڑے کی ساخ

 

 لڈ کیا جائے۔فولڈ کرنے کے دوران یہ بھی دھیان رکھا جاپ

ا دیگر مواد میں لپیٹنا-3  :(Wrapping in Plastic or Other Materials) پلاسٹک پی

اکہ وہ گندگی، نمی پیا کسی بھی قسم کے نقصان سے محفوظ  •

 

ا ہے پ

 

 پیا دیگر مناس  مواد میں لپیٹا جاپ

ٹ

ی

 

 رہ سکے۔کپڑے کو حفاظتی طور پر پلاسٹک کی س

اکہ وہ دیکھنے میں بھی صاف ستھرا اور محفوظ لگے۔ Pakagingبعض اوقات کپڑے کو سیل کرنے کے لیے  •

 

ا ہے پ

 

 استعمال کیا جاپ

رتیب -4

 

 ت

 

 :(Proper Packing Arrangement) پیکنگ کی درس

ا ہے  •

 

ا کہ کپڑے کو مناس  طریقے سے ایی پ اکس پیا بیگ میں رکھا جاپ

 

ا ہے پ

 

ا رکھ اجاپ

 

 نے نہ پ ائے۔ ان کی شکل بگڑاور اس کے درمیان ایی گ

اکہ آسانی سے منتقل کیا جا سکے۔ •

 

ا ہے پ

 

ری مقدار میں ہیں تو ان کو مختلف ڈبوں پیا بیگ میں رکھا جاپ

ٹ

 اگر کپڑے ت 

گ-5

 

ن
یگ ن

ٹ

ٹ

گ اور 

 

ن
ین ل
 :(Labeling and Tagging) لی

ر، قیمت اور دیگر معلومات۔ •

 
 

ام، سات

 

ڈ کا پ

ٹ  

رای ر پیکٹ پیا بیگ پر مناس  لیبل اور ٹیگ لگائے جاتے ہیں، جیسے ت 
 
 پیکنگ کے دوران ہ

ر  •
 
ا جا سکے۔مرحلے یہ معلومات پیکنگ کے ہ

 

اکہ گاہک پیا اسٹور کو آسانی سے پہچاپ

 

 پر ہونی چاہیے پ

 :(Packaging Inspection) پیکنگ کا معائنہ -6

ر لباس صحیح طریقے سے پیک کیا گیا ہے اور کوئی نقص •
 
اکہ یہ یقینی بناپیا جا سکے کہ ہ

 

ا ہے پ

 

  نہیں ہے۔پیکنگ کے بعد، تمام پیکٹوں کا معائنہ کیا جاپ

رابی پیا غلطی ہونے پر دوپ ارہ پیکنگ کی جاتی ہے۔ •

 

 پیکنگ کے عمل میں کوئی بھی ج

 :(Final Packaging) حتمی پیکنگ -7

ا ہے، جسے  •

 

رے پیکنگ کارٹ پیا بیگ میں منتقل کیا جاپ

ٹ

ا ہے۔ تمام تیار شدہ کپڑے کو ت 

 

 پہنچانے کے لیے تیار کیا جاپ

 

 گاہک پیا اسٹور ی

رن فولڈ کریں اور اسے کسٹمر کی ضرورپیات/ٹیک پیک کے مطابق پیک کریں :  سرگرمی   عملی 

 

 سلائی شدہ گارمنٹ کو ٹیگ اور لیبل کریں، آت

 

 

ریل کی فہرس ی

ٹ

 :م

 سلائی شدہ گارمنٹ .4

 ٹیگ اور لیبل .5

رن  .6

 

 آت

 (Measuring Tape) فیتہ پیمائش کا  .7

 پیکنگ بیگ پیا پ اکس  .8
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 پنسل پیا چاک  .9

ڈی .10

ٹ  

 (Hangtags) پلاسٹک کی ڈی

زر پیا سوئی دھاگہ .11
ین ل
ی

ٹ

 سن

 :طریقہ کار 

 گارمنٹ کا معائنہ کریں 

 گارمنٹ کو اچھی طرح دیکھیں کہ اس پر تمام سلائیاں مکمل ہیں اور کوئی خامی نہیں ہے۔ •

 ٹیگ اور لیبل تیار کریں 

 ہیں۔ گارمنٹ کے لیے ضروری ٹیگ اور لیبل تیار  •

 

امل ہو سکت

 

، دیکھ بھال کی ہداپیات وغیرہ ش

 
 

ر، قیمت، ملک کی ساخ

 
 

ام، سات

 

ڈ کا پ

ٹ  

رای  کریں۔ اس میں ت 

ان لگائیں 

 
 

ا چاک کی مدد سے لیبل اور ٹیگ کی جگہ پر ن    پنسل پی

 ٹیگ پیا لیبل کو گارمنٹ پر لگائیں  •

زر پیا سوئی دھاگہ کا استعمال کرتے ہوئے ٹیگ پیا لیبل کو گارمنٹ کے مناس  مقام پر لگا دیں، جیسے کہ اندرونی سائیڈ پیا کندھے پر۔ •
ین ل
ی

ٹ

 سن

رن سے گارمنٹ کو صاف کریں 

 

 آت

 کریں اور گارمنٹ کو ہموار، صاف اور  •

ٹ

رن کو صحیح درجہ حرارت پر سی

 

رن کریں۔سلوٹوں آت

 

 سے آزاد بنانے کے لیے آت

 میں ہوں۔  •

 

اکہ وہ اچھی حال

 

رن کریں پ

 

 سے پہلے گارمنٹ کا سلیو اور کمر کے علاقے کو آت

 

 فولڈن

 گارمنٹ کو فولڈ کریں 

 کسٹمر کی ضرورپیات پیا ٹیک پیک کی ہداپیات کے مطابق گارمنٹ کو فولڈ کریں۔  •

 اور مناس  طریقے سے فولڈ ہو۔ •

 

اکہ گارمنٹ مکمل طور پر درس

 

 کریں پ

 

ر اور تناس  درس

 
 

 کی سات

 

 پیمائش کا پٹہ استعمال کرتے ہوئے فولڈن

 پیکنگ کی تیاری کریں 

 فولڈ کیے گئے گارمنٹ کو پیکنگ بیگ پیا پ اکس میں رکھیں۔  •

اکہ گارمنٹ محفوظ رہے۔  •

 

 پیکنگ بیگ پیا پ اکس کو اچھی طرح سیل کریں پ

 پیکنگ کا لیبل لگائیں 

ر اور مقدار کے پ ارے میں ضروری معلومات کا لیبل لگائیں۔  •

 
 

 پیکنگ پر کسٹمر کے حکم، گارمنٹ کا سات

 

 ماڈیول کا خلاص 

ا، کپڑے کی تفصیلات  

 

اس میں استری کرپ ا ہے۔ 

 

 بناپیا جاپ

 

اہم عمل ہے جس میں تیار شدہ لباس کو مکمل اور درس دینا ایی  اکہ لباس کپڑے کو حتمی شکل 

 

پ امل ہے 

 

اور اس کی صفائی ش ا 

 

کو بہتر بناپ

  لباس کی تکمیل ہو جائے، تو اس پر استری کر کے تمام 
 

 میں ہو۔ خ

 

ری شکل صاف اور خوبصورت ہو۔ اس کے سلوٹوں بہترین حال
 
اکہ اس کا ظاہ

 

ا ہے، پ

 

ا ہے اور اسے ہموار بناپیا جاپ

 

کو دور کیا جاپ

ا ہے جس میں کپڑے کی  

 

جاپ گ کا عمل بھی کیا 

 

ن

 

ش

 

ی

 

ت
فا رھ سکے۔ یہ تمام سلائی  علاوہ، 

ٹ

ت  پ ائیداری  اور  اکہ لباس کا معیار 

 

پ ا ہے 

 

ری تفصیلات پر کام کیا جاپ

 

آج اور دیگر   کی بحالی 

 

ا، رن

 

کو مضبوط کرپ

 میں پہنچے اور اس کی عمر زپیادہ ہو۔ 

 

 اقدامات اس پ ات کو یقینی بناتے ہیں کہ تیار شدہ لباس گاہک کو بہترین حال
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 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 تیار شدہ کپڑے کی استری کرنے کی اہمیت کیا ہے؟    :  1س

ا ا ہے۔ 

 

ری شکل بہتر ہوپ
 
ا بہت ضروری ہے کیوکہ اس سے کپڑے کی تمام سلوٹ دور ہو جاتی ہیں اور اس کا ظاہ

 

 اور فٹنگ ج: تیار شدہ کپڑے کو استری کرپ

 
 

ستری کرنے سے کپڑے کی ساخ

ا ہے Collarبھی بہتر ہوتی ہے، خاص طور پر 

 

ا ہے، اور وہ زپیادہ پروفیشنل نظر آپ

 

 ۔ اور سیلوز کے حصے  جہاں سلوٹ ہوتی ہیں۔ اس کے علاوہ، استری سے کپڑے کا معیار بھی بہتر ہوپ

 کرنے کا عمل  کیا ہے؟  فنشنگ    :  2س

رھ جائے۔ اس میں کپڑے کی سلافنشنگ ج: 

ٹ

ا کہ اس کی دیکھ بھال اسٓان ہو اور اس کی پ ائیداری ت 

 

ا ہے پ

 

ری شکل دینے کے لیے کیا جاپ

 

اا، اضافی دھاگے کو کاٹنا، اور کسی بھی کا عمل لباس کو اجٓ

 

ن

ٹ

 ھی
ن

ئی 

رار رہتا ہے، جس سے اس

 

رف  ت 

 

ر ی ا ہےاور یہ زپیادہ دتی

 

گ سے کپڑے کا معیار بہتر ہوپ

 

ن

 

ش

 

ی

 

ت
امل ہے۔ فا

 

ا ش

 

رابی کو ٹھیک کرپ

 

 پیا بناوٹ کی ج

 

ارٓام دہ   رن رھتی ہے اور وہ گاہک کے لیکے زپیادہ 

ٹ

کی عمر ت 

ا ہے۔ 

 

 اور اچھا محسوس ہوپ

 : اوور لیپنگ کیوں کی جاتی ہے؟  3س

 استعمال کیا جا

 
 

ا ہے۔ یہ طریقہ خاص طور پر اس وق

 

ا اور انہیں زپیادہ محفوظ بناپ

 

  ج: اوور لیپنگ کا مقصد کپڑے کے جوائنٹس کو مضبوط بناپ

 

س

ل

 

ت

  کپڑے کو زپیادہ مضبوط بنانے پیا زپیادہ اسٹا
 

ا ہے خ

 

پ

 بنانے کی ضرورت ہو۔ 

ا ہے؟  4س

 

رق ہوپ

 

 : ٹیگ اور لیبل میں  کیا ف

ا ہے۔ جبکہ 

 

ر لگاپیا جاپ
 
ڈاری کے دوران ضروری ہوتی ہیں۔ یہ عموماً لباس کے پ اہ ریی

 

ا ہے، جو ج

 

ڈ کے ج: ٹیگ عموماً قیمت اور معلومات کے ساتھ ہوپ

ٹ  

رای ر، مواد اور ت 

 
 

 لیبل کپڑے کی دیکھ بھال، سات

ا ہے جو استعمال کے دوران نظر آتی ہے

 

ا ہےا ور یہ عام طور پر لباس کے اندر پیا کوئی ایسی جگہ پر لگا ہوپ

 

راہم کرپ

 

 ۔ پ ارے میں معلومات ف

 : اسٹارچ کیا ہے؟  5س

ا ہے۔ یہ کپڑے 

 

 استعمال کیا جاپ

 
 

ا ہےا ور کپڑوں کو استری کرتے وق

 

ا ہےا ور اس کی سلوٹ کو کم ج: اسٹارچ ایی قدرتی مواد ہے جو عام طور پر پودوں سے حاصل کیا جاپ

 

 کو سخت بناپ

 
 

کی ساخ

ا ہے۔ 

 

ا ہے، جس سے کپڑا زپیادہ صاف اور ہموار نظر آپ

 

 کرپ

 : کپڑے کو پیک کرنے کے بعد کیا اقدامات کیے جاتے ہیں؟  6س

ا کہ یہ یقینی بناپیا جا سکے کہ کپڑے صحیح طریقے سے پیک کیے گئے ہیں اور

 

ا ہے پ

 

کوئی نقص نہیں ہے۔ اس کے بعد پیک شدہ کپڑے کو    ج: کپڑے کو پیک کرنے کے بعد، پیکنگ کا معائنہ کیا جاپ

 منتقل کیا جا سکے۔ 

 

ا کہ اسے گاہک پیا اسٹور ی

 

ا ہے، پ

 

رے کارٹ پیا بیگ میں رکھا جاپ

ٹ

 ت 

 : کپڑے کی پیکنگ کیوں ضروری ہے؟  7س

 پہنچنے کے دوران محفوظ رہیں اور کسی بھی قسم کے نقصان سے بچ سکیں۔ پیکنگ کپڑے  

 

ا کہ وہ گاہک ی

 

کو صاف، محفوظ اور پروفیشنل طریقے سے ج: کپڑے کی پیکنگ اس لیے ضروری ہے پ

راہم کرتی ہے۔  

 

 پیش کرتی ہے اور گاہک کے لیے بہتر تجربہ ف

 

 خود کو ازٓمائیے 

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ اپٓ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے آج

ا ہے؟   ۔   1

 

 پیکنگ کے دوران کپڑے کا کیا ضروری ہوپ

ر کا لیبل  

 
 

ام  ب۔قیمت کا ٹیگ  ا۔سات

 

ڈ کا پ

ٹ  

رای  د۔ تمام اوپر بیان کردہ  ج۔ت 

 کپڑے کی پیکنگ کا مقصد کیا ہے؟   ۔  2

ا  کپڑے کی خوبصورتی میں اضافہ  ب۔ ا۔کپڑے کی حفاظت  

 

رھاپ

ٹ

ا  ج۔کپڑے کی قیمت کو ت 

 

 د۔ کپڑے کی فٹنگ کو بہتر بناپ

راب کر سکتی ہے؟     ۔  3

 

 ج

 

 پیکنگ کے عمل میں کیا چیز کپڑے کی حال

  

 

 د۔کم پیکنگ  ج۔مناس  توازن  ب۔نرم مواد  ا۔زپیادہ فولڈن

ا ہے؟   ۔  4

 

رن کے ساتھ کون سا عمل کیا جاپ

 

 اسٹیم آت

ا  ج۔پ انی اور گرمی دونوں کا استعمال  ب۔صرف پ انی کا استعمال  ا۔صرف گرمی کا استعمال  

 

 د۔کپڑے کو کم از کم گرم کرپ

 سلائی کی غلطیوں کی س  سے عام وجہ کیا ہوتی ہے؟     ۔  5
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ا  ا۔کمزور دھاگہ  

 

راب ہوپ

 

 د۔کپڑے کی صفائی  ج۔دھاگہ اور کپڑے کا غیر مناس  انتخاب  ب۔مشین کا ج

ا ہے؟     ۔  6

 

 اگر سلائی کی لائن سیدھی نہ ہو تو اسے کیا کہا جاپ

  ج۔کیوریئر  ب۔کریکنگ  ا۔سٹرنچ  

 

 د۔ہنٹرن

ا ہے؟     ۔  7

 

ر نکل جائے تو اسے کیا کہا جاپ
 
 کپڑے سے پ اہ

 
 

 اگر دھاگہ سلائی کرتے وق

اا  ب۔ڈھلنا  ا۔ٹوٹنا  

 

یلن ن
 ھ
ن

ارٹ کت  ج۔

 

 د۔ش

ر کس قسم کے کپڑوں میں ہوتی ہے؟    ۔  8

 

ادہ ت  زپی

 

 پکڑن

 د۔تمام اوپر والے کپڑے  ج۔ریشم کے کپڑے  ب۔نرم اور ہلکے کپڑے  ا۔کھچاؤ والے کپڑے  

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

1 
 د

2 
 الف 

3 
 الف 

4 
 ج

5 
 ج

6 
 د

7 
 الف 

8 
 ب
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 پیشہ ورانہ مہارت پیدا کریں    .7 نمبر  ماڈیول 
Develop 

Professionalism 

 

  تدریسی نتائج

 ہو جائیں گے کہ وہ
 
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرئ

 ۔ پیشہ ورانہ رویہ اختیار کرسکیں گے •

 ۔ ماحولیاتی، صحت اور حفاظت کے اصولوں پر عمل کرسکیں گے •

 

 

 

  لرننگ 

ٹ
 

 پیشہ ورانہ رویہ اختیار کریں    .7.1 یون
Develop Professional 

Attitude 

 

  تدریسی نتائج

•  

 
 

ات کا تجزیہ کرنئے  ن

 

 ۔گے سکیںمارکیٹ کے رجحاپ

روغ د •

 

 ورکنگ کو ف

ٹ

ی

 

 ۔ے سکیں گےپیشہ ورانہ ن

 ۔پہچا ن کر سکیں گے  کی  ں رویومختلف  •

ڈ  •  ۔ کر سکیں گےگاہکوں کو عزت و احترام سے خوش آمدیی

ائم لائن کے پ ارے میں گاہکوں سے دپیانتداری سے پیش آئیں  •

ٹ

 ۔گے پ

ی  •

کع

 ۔گے سکیں مہارتیں پیدا کربنیا د ی  میل جل 

روغ د •

 

 ۔ےسکیں گے مواصلاتی مہارتوں کو ف

 ورکنگ  .7.1.1

ٹ

ی

 

رسیل، ن

 

 ت

 
 

روق  کریں )مفہوم، رویہ، نتائج، ت 

 

  پیشہ ورانہ مہارت کی وضاخ

Define professionalism (meaning, attitude, output, timely delivery, networking)  

 کو کہتے ہیں۔  :مفہوم •

 

 پیشہ ورانہ مہارت کسی بھی کام کو مہارت، ایمانداری اور ذمہ داری کے ساتھ انجام دینے کی صلاچی

ا ہے۔ایی اچھے پیشہ ور شخص کا  :رویہ •

 

 دار ہوپ

 
 

 رویہ سنجیدہ، محنتی اور دپیان

رتے ہیں۔ :نتائج  •

 

ا ہے، جو گاہک کی توقعات پر پورا ات

 

راہم کرپ

 

رد بہتر نتائج ف

 

 پیشہ ورانہ مہارت رکھنے والا ف

رسیل •

 

 ت

 
 

روق  ہے۔ :ت 

 

ا پیشہ ورانہ مہارت کی علام

 

راہم کرپ

 

 کے اندر گاہک کو ف

 
 

ا اور طے شدہ وق

 

 پر مکمل کرپ

 
 

 کام کو وق

 ورکنگ  •

ٹ

ی

 

ا ہے۔ :ن

 

 ورکنگ کہلاپ

ٹ

ی

 

ا ن

 

راد کے ساتھ تعلقات قائم رکھنا اور مارکیٹ میں اپنی ساکھ کو مضبوط بناپ

 

 دوسرے پیشہ ور اف

7.1.2.  

 

ی
 

 کریں )مفہوم، عزت، صبر، ایمانداری، ذمہ داری، پ ات چ

 

 رویے کی مہارتوں کی وضاخ

Define Behavioral skills (meaning, respect, patience, honesty, accountability 

communication)  

ر کرتی ہیں۔ :مفہوم •
 
رد کے کردار، طرز عمل اور دوسروں کے ساتھ تعلقات کو ظاہ

 

 رویے کی مہارتیں وہ خصوصیات ہیں جو کسی ف

ا ضروری ہے۔ :عزت •

 

ڈپ ات اور رائے کا احترام کرپ

 

 دوسروں کے ج 

ا ضروری ہے۔ :صبر •

 

 کام کے دوران چیلنجز کا سامنا صبر و تحمل کے ساتھ کرپ

ا چاہیے۔  :ایمانداری •

 

اؤ کرپ

 

رپ  داری کا ت 

 
 

 گاہک اور ساتھی ملازمین کے ساتھ دپیان

 اپنے کام اور فیصلوں کی پوری ذمہ داری لینا ضروری ہے۔ :ذمہ داری •

•  

 

ی
 

ا ایی اہم مہارت ہے۔ :پ ات چ

 

 کے ذریعے دوسروں کو اپنی پ ات سمجھاپ

 

ی
 

ر پ ات چ

 

 مؤت

ات اور مارکیٹ تحقیق کی  .7.1.3

 

 Describe the importance of trends and market research اہمیت بیان کریں رجحاپ

ات کی اہمیت •

 

ات سے پ اخبر رہنے سے گاہک کی ضرورپیات کو بہتر طور پر سمجھا جا سکتا ہے۔ :رجحاپ

 

ڈ رجحاپ ڈیی  مارکیٹ کے ج 

ہمیشہ پیشہ ورانہ رویہ اپنائیں اور ماحولیاتی 

تحفظ، صحت، اور حفاظت کے اصولوں 

ا  کہ پ ائیدار اور محفوظ کام 

 

کو یقینی بنائیں پ

 کی جگہ قائم کی جا سکے۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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 مارکیٹ میں موجود مصنوعات، گاہکوں کی پسند اور نئی فیشن ٹرینڈز کو جاننے کے لیے مارکیٹ تحقیق ضروری ہے۔ :مارکیٹ تحقیق  •

 :فائدے

ا ہے۔ •

 

ا آسان ہو جاپ

 

 گاہکوں کی توقعات کو پورا کرپ

رائن اور اسٹائلز سے واقفیت حاصل ہوتی ہے۔ •

 

ڈ ڈتی  دیی

رقی دینے میں مدد ملتی ہے۔ •

 

 کاروپ ار کو ت

 کریں )آداب، دپ اؤ کو سنبھالنا، سماجی شعور  .7.1.4

 

  بین الشخصی مہارتوں کی وضاخ

Describe interpersonal skills (manners, stress management and social awareness) 

ا اور عزت دینا ضروری ہے۔ :آداب  •

 

ا، نرمی سے پ ات کرپ

 

 دوسروں کے ساتھ مہذب رویہ اختیار کرپ

 کام کے دوران دپ اؤ اور مشکلات کو پیشہ ورانہ انداز میں سنبھالنے کی مہارت ہونی چاہیے۔ :دپ اؤ کو سنبھالنا •

ڈپ ات اور سماجی اصولوں کا خیال رکھنا کامیابی کے لیے ضروری ہے۔ :سماجی شعور •

 

 دوسروں کے ج 

 کریں  .7.1.5

 

 Describe communication skills مواصلاتی مہارتوں کی وضاخ

 رکھنا۔ •

 

 کرنے کی صلاچی

 

ی
 

ر پ ات چ

 

 مؤت

ا۔  •

 

 صاف اور واضح الفاظ میں پیغام پہنچاپ

 کی مہارت •

 
 

روغ دینا۔  (Listening Skills) سی

 

 کو ف

 گاہک کے سوالات کو تحمل سے سن کر مناس  جواب دینا۔  •

ا۔ •

 

ری مواصلات میں مہارت حاصل کرپ  زپ انی اور تحرتی

 Market norms مارکیٹ کے اصول  .7.1.6

ا چاہیے۔  •

 

 قیمتوں کا تعین مارکیٹ کے مطابق ہوپ

ا ضروری ہے۔ •

 

 گاہک کے ساتھ ایمانداری سے معاملہ کرپ

 ہے۔  •

 
 

رار رکھنا کاروپ ار کی کامیابی کی ضمان

 

رف  معیار کو ت 

 سے آگاہ رہنا ضروری ہے۔ (Competition) مقابلہ •

ات پر نظر رکھنی چاہیے۔  •

 

 مارکیٹ میں نئی مصنوعات اور رجحاپ

 عملی سرگرمی 

ر کی نوکری کے لیے آپیا ہو۔ :عنوان 

ی

رضی انٹرویو کریں جو ایی بوتیک میں ڈریس می

 

 ایی امیدوار کا ف

 :اقدامات

 انٹرویو لینے کے لیے ایی پرسکون جگہ کا انتخاب کریں۔ .1

ڈ کہیں۔ .2  امیدوار کو خوش اخلاقی سے خوش آمدیی

 :امیدوار سے مختلف سوالات پوچھیں جیسے .3

 آپ کی مہارتیں کیا ہیں؟  •

 آپ کو کپڑے سلائی کرنے کا کتنا تجربہ ہے؟  •

 آپ دپ اؤ میں کام کیسے کرتے ہیں؟  •

رائن کیسے بناتے ہیں؟  •

 

 آپ گاہک کی پسند کے مطابق ڈتی

 امیدوار کے جواپ ات کا تجزیہ کریں اور ان کی مہارتوں کو پرکھیں۔ .4

 انٹرویو مکمل ہونے کے بعد امیدوار کو شکریہ کہیں اور نتائج کا اعلان کریں۔ .5

 

 

 :سامان کی فہرس

کرسی اور میز نوٹ ی  اور قلم  کے لیے 

 

 ( سی وی )اگر دستیاب ہوامیدوار کا   ( کیمرہ پیا موپ ائل )ریکارڈن
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  لرننگ 

ٹ
 

   Develop Professionalism پیشہ ورانہ مہارت پیدا کریں    .7.2 یون

 

 تدریسی نتائج: 

 گے سکیںصحت اور حفاظت کے اصولوں پر عمل کر •

 گے سکیںبنا یقینیحفاظت کو  ذاتی  •

 گے سکیں بنا یقینیحفاظت کو  کی مشین •

 گے  سکیںبنا یقینیحفاظت کو  جگہ کی کام کی  •

 گے  سکیںبنا یقینیکے دوران حفاظت کو  ی استر •

 گے سکیںکر ہمواد کو محفوظ جگہ پر ذخیر تمام آتش گیر •

   Significance of Personal Hygiene اہمیت   کی  صفائی   ذاتی .7.2.1

نکات  یدہے۔ بنیا یتی مدد د ورانہ ماحول کو بہتر بنانے میں اور پیشہ ،صحت، کارکردگی کی  ملازمین یہہے۔  یبہت ضرور جگہ کو محفوظ رکھنے کے لیے گزارنے اور کام کی صحت مند زندگی صفائی  ذاتی

 :ہیں یل درج ذ

  پیاصابن  کے لیے صفائی  ں کی ہاتھو •
س
ی 
ی
 

 

ی ن
رری

 
 

اات

ٹ

 ۔یںکا استعمال کر ن

 ۔اور صاف ستھرا لباس پہنیں نہائیں روزانہ •

اخن •

 

راشی  پ

 

 ۔اور پ الوں کو صاف رکھیں ت

ا ضرور میں بعد  اور پہلے سے کھانے  •

 

 ہے۔ یہاتھ دھوپ

7.2.2. Types of Hazards in the Workplace اقسام   جگہ پر خطرات کی   کام کی 

 ہیں  کی  کام

 

 ہیں جو کارکنان کی جگہ پر مختلف خطرات ہو سکت

 

ر کر سکت

 

امل ہیں ۔ ان میں صحت اور حفاظت کو متات

 

 :ش

• Physical Hazards) یشن شور، وائبر ،یمشینر –خطرات(  جسمانی 

• Chemical Hazards)ر –خطرات(  ئیکیمیا
 
 دھواں، کیمیکل ،گیسیں یلیزہ

• Biological Hazards)س ،پیابیکٹیر –خطرات(  تیتیاحیا

گ

 

فن

رس، 

 

 وات

• Psychological Hazards)دپ اؤ، کام کا دپ اؤ، خوف ذہنی –خطرات(  تینفسیا 

کی   مشین  .7.2.3 رابی   کے مختلف حصوں 

 

ج اور  کو سمجھنا  صورت میں  کی  پہچان   Knowledge of Various Parts of Machine ان 

while Troubleshooting 

رابی  کی مشین

 

 :کہ ہے، جیسے یپہچان ضرور اس کے مختلف حصوں کی کو دور کرنے کے لیے ج

 : دھاگے کو کپڑے میں داخل کرنے کے لیے استعمال ہوتی ہے۔ Needleسوئی  •

ا ہے۔  Thread Guideدھاگہ گائیڈ ) •

 

 (: دھاگے کو صحیح راستے پر لے جانے میں مدد کرپ

ا ہے۔  Feed Dogفیڈ ڈاگ ) •

 

رھانے کے لیے استعمال ہوپ

ٹ

 (: کپڑے کو آگے ت 

ا ہے۔  Bobbin Caseبوبین کیس ) •

 

 (: نچلے دھاگے کو پکڑ کر سلائی مکمل کرپ

   Handling of Sewing Machines استعمال   کا صحیح   مشین   سلائی  .7.2.4

رابی یںسے استعمال کر یقےطر کو صحیح مشین •

 

اکہ ج

 

 سے بچا جا سکے۔  پ

 ۔ یںبھال کر یکھ پ اقاعدہ د اور اس کی یںکو کام کے بعد صاف کر مشین •

 ۔ سے لگائیں یقےکو مناس  طر دھاگے اور بو بین ، سوئی •

 حفاظتی  مشین •

 
 

 ۔دستانے پہنیں پر کام کرتے وق

 Significance of Workplace Cleanliness اہمیت  کی   صفائی   جگہ کی   کام کی  .7.2.5

راہم کرتی کام کی  ستھری صاف •

 

 ہے۔ جگہ صحت مند اور محفوظ ماحول ف

 کو روکا جا سکتا ہے۔  ؤکے پھیلا ں یورسے بیما صفائی  •
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ات سے بچا جا سکے۔  یںکو منظم کر ءاشیا ہوئی  یجگہ پر بکھر کی کرنے  کام •

 

اکہ حادپ

 

 پ

راہمی   کی  بجلی  .7.2.6

 

رقی   ف   Handling of Electric Supply and Appliances آلات کو سنبھالنا  اور ت 

 ۔ یںکے آلات کو استعمال کرنے کے بعد بند کر بجلی •

راب •

 

اروں کو فور ننگ  پیا ج

 

 ۔یںکر یلطور پر تبد یپ

 ۔ خشک ہاتھوں سے آلات کو چھوئیں کے جھٹکوں سے بچنے کے لیے بجلی •

رقی •  ۔ یںسرکٹ کو اوور لوڈ نہ کر ت 

7.2.7. Organizational Health and Safety Rules  ادارے کے صحت اور حفاظت کے اصول 

 ۔ماسک، دستانے اور چشمہ پہنیں حفاظتی  دوران  کے کام •

 ۔یںکر ہمواد کو محفوظ جگہ پر ذخیر اور آتش گیر کیمیکل •

ا چاہیے جنسییمرا صورت میں حادثے کی  پیا لگنے آگ  •

 

راج کا راستہ معلوم ہوپ

 

 ۔ اج

  Recognize Emergency Situations صورتحال کو پہچاننا  ہنگامی  .7.2.8

رابی  کی مشین  پیاکے جھٹکے  بجلی لگنے، آگ  •

 

 ۔یںاقدامات کر یفور صورت میں کی ج

ر الارم بجائیں فوری •

 

 ۔یںاور متعلقہ عملے کو اطلاع د طور پر فات

ر ا ہنگامی •

 

 کر کی  ٹیگز راستوں اور فات

 
 

 ۔ یںشناخ

   آگ پکڑنے والے مواد کی  .7.2.9

 
 

  Identify the Materials Which Can Catch Fire شناخ

 کپڑے آتش گیر دیگر  اور کاغذ،  کپاس،  •

 جلنے والے مائعات یگر اور د ،کا تیل  مٹ  پٹرول، •

رقی غیر • راب ت 

 

 اور ج

 

رن

 

 آلات  محفوظ وات

 سرگرمی  

س جائے تو ابتدائی   میں  انگلی   کارکن کی   کسی   کے دوران سوئی   اگر سلائی  -1

ھ
گ

 یں امداد د   طب   

Provide First Aid to a Machine Operator in Case a Needle Passes through His Finger 

 اقدامات  

 ۔یںاور زخم کا معائنہ کر دستانے پہنیں حفاظتی 

  ینٹیاور ا یںسے صاف کر روئی کو خون
س
 
نی

ک

ٹ

 ن
ی

 ۔ محلول لگائیں 

 ۔ یںہو تو ڈاکٹر سے رجوع کر یاور اگر ضرور لگائیں یجبینڈ پر زخم

   سامان   ی ضرور 

دستانے  ظتی حفا  اینٹی  
س
 
نی

ک

ٹ

 ن
ی

 اور پٹی یجبینڈ  روئی   محلول 

ر فائٹنگ مش کر   اگر آپ کے کام کی

 

 یں جگہ پر آگ لگ جائے تو فات

Conduct Firefighting Mock Drill in Case Your Work Station Has Caught Fire 

Steps اقدامات   

 ۔یںطور پر آگ بجھانے والا آلہ استعمال کر فوری •

ر •

 

راد کو محفوظ مقام پر منتقل کر بجائیں الارم  فات

 

 ۔ یںاور تمام اف

ڈمات کو اطلاع د اور ہنگامی یںکو بند کر سپلائی کی  بجلی •

 

 ۔ یںج

ر •
 
ے  پ اہ

 

کلی

 

ن
  

 
 

 ۔ جھک کر چلیں نیچے  سے بچنے کے لیے دھوئیں وق

   Materials required سامان   ی ضرور 

  آلہ والا بجھانے  آگ    ماسک  حفاظتی   الارم سسٹم می ہنگا    

ٹ

رس

 

ڈ ف

ٹ

 کٹ  ایی
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 ماڈیول کا خلاص 

• (Professionalism)  کی 

 
 

ر رو ،ینداریماا ، یپ ابند وق

 

  ، یہمؤت

ٹ

ی

 

ا۔  رکام کا معیا یعےورکنگ کے ذر اور ن

 

 بہتر بناپ

 :(Behavioral Skills) مہارتیں کی یے رو •

ر رابطے کی ، جوابدہی ، ینداریماعزت، صبر، ا •

 

  اور مؤت

 

 ۔ صلاچی

 :(Market Trends & Research) زینڈاور ٹر چیسرر مارکیٹ •

رقی یکاروپ ار •

 

ات کو سمجھنا ضرور مارکیٹ کے لیے ت

 

 ہے۔ یکے بدلتے رجحاپ

 :(Interpersonal Skills) مہارتیں الشخصی  بین •

ا۔ یعےشعور کے ذر آداب، دپ اؤ کا بہتر انتظام، اور سماجی •

 

 تعلقات کو مضبوط بناپ

 :(Communication Skills) مہارتیں کی  رابطے •

ر بول چال اور تحر •

 

رمؤت   یتی

 

 طر صلاچی

 

اکہ معلومات درس

 

 جا سکے۔  سے پہنچائی  یقےپ

 :(Workplace Hazards) جگہ پر خطرات کی  کام •

رقی ، کیمیکل ،جسمانی  • ا۔  تدابیر اور حفاظتی  خطرات سے آگاہی  اور ت 

 

 اپناپ

  صورتحال کی ہنگامی •

 
 

 :(Recognizing Emergencies) شناخ

ر سیفٹی •

 

ا۔ جگہ پر حفاظتی حالات، اور کام کی  ہنگامی طب ،فات

 

 اصولوں پر عمل کرپ

 :(First Aid & Fire Drill) مش امداد اور آگ بجھانے کی پہلی •

ربیت  امداد اور آگ بجھانے کی طب یفور صورت میں ہونے کی سے زخمی مشین •

 

  ۔لینا ت

 

 

 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 پیشہ ورانہ مہارت کیا ہے؟    :  1س

 ورکنگ اور معیاری پیداوارپر مشتمل ایی رویہ ہے۔ 

ٹ

ی

 

 کی پ ابندی، ایمانداری، ن

 
 

 ج: وق

 مارکیٹ ریسرچ کیوں ضروری ہے؟    :  2س

رقی اور صارفین کی ضرورپیات کوسمجھنے میں مدد دیتی ہے۔  

 

 ج: یہ کاروپ ار کی ت

 مہارت کیا ہوتی ہے؟    Inter Personal: 3س

رھانے میں مدد دیتی ہے۔ 

ٹ

 ج: یہ دوسروں کے ساتھ اچھے تعلقات بنانے اور سماجی شعور ت 

 : کام کی جگہ کی صفائی کیوں ضروری ہے؟  4س

ات سے بچاتی ہے۔ 

 

راہم کرتی ہے اور حادپ

 

 ج: یہ صحت مند ماحول ف

 : رابطے کی مہارت کیا ہوتی ہے؟  5س

 طریقے سے پہنچائی جا سکے۔ 

 

ا کہ معلومات درس

 

  پ

 

ی
 

ر پ ات چ

 

 ج: واضح اور مؤت

 : سلائی مشین کو محفوظ طریقےسے کیسے استعمال کیا جا سکتا ہے؟  6س

ا۔ 

 

ا، اور حفاظتی تدابیر اپناپ

 

 کرواپ

 

ا، وقتاً فوقتاً مرم

 

 ج: صحیح طریقے سے تیل لگاپ

ا چاہیے۔  7س

 

 کیا کرپ

 
 

رقی آلات کو سنبھالتے وق  : ت 

ا۔  

 

راب آلات کا استعمال نہ کرپ

 

ا اور ج

 

ی اصولوں پر عمل کرپ

 

ٹ

 

فظ

 ج: حا

ا چاہیے۔    :  8س

 

 اگٓ لگنے کی صورت میں پہلا قدم کیا ہوپ

 ج: آگ بجھانے والے آلے کا استعمال اور دوسروں کو اطلاع دینا۔ 
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 : پہلی امداد دینے کے تین بنیادی اصول کیا ہیں؟  9س

ا۔  

 

راہم کرپ

 

ڈ نقصان سے بچاؤ، ارٓام دینا، اور فوری طب مدد ف ریی

 

 ج: م

 : اچھی مارکیٹنگ کے یلے مارکیٹنگ کے اصولوں کو سمجھنا کیوں ضروری ہے؟  10س

رقی اور صارفین کی ضرورپیات کو سمجھنے میں مدد دیتی ہے۔  

 

 ج: یہ کاروپ ار کی ت

 خود کو ازٓمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ اپٓ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے آج

ا؟   ۔   1

 

امل نہیں ہوپ

 

 پیشہ ورانہ مہارت میں کون سا عنصر ش

 کی پ ابندی  

 
 

ا پسند  ب۔ایمانداری  ا۔وق

 

 ورکنگ  ج۔ذاتی پسند و پ

ٹ

ی

 

 د۔ ن

 مارکیٹنگ ریسرچ کا بنیادی مقصد کیا ہے؟   ۔  2

ا  

 

 ں کو نیچا دکھاپ

 

ات کو سمجھنا    ا۔حریی

 

 ب۔صارفین کی ضرورپیات اور رحجاپ

ا  

 

رھاپ

ٹ

ا    ج۔مصنوعی قیمتیں ت 

 

 د۔ غیر ضروری اشیاء تیار کرپ

امل ہے؟    ۔  3

 

 بین الشخصی مہارتوں میں کیا ش

  

 

ی
 

ر پ ات چ

 

 ہیں  ج۔سماجی شعور   ب۔دپ اؤ کا انتظام  ا۔مؤت

 

 د۔س  درس

رو کیا ہے؟   ۔  4

 

 
 پیشہ ورانہ رویے کا ایی اہم ج

 کی پ ابندی  ا۔غیر ذمہ داری  

 
 

 د۔سست ردی   ج۔بد تمیزی  ب۔وق

 کام کی جگہ پر صفائی کا بنیادی مقصد کیا ہے؟     ۔  5

ا  

 

ا   ا۔ماحول کو خوبصورت بناپ

 

راہم کرپ

 

 ب۔صحت مند اور محفوظ کام کا ماحول ف

ا  

 

 بچاپ

 
 

ا   ج۔وق

 

 د۔زپیادہ منافع کماپ

ا ہے؟      ۔  6

 

امل ہوپ

 

 رابطے کی مہارتوں میں کیا ش

ا  

 

ری مواصلات  ا۔دوسروں کو نظر انداز کرپ   ب۔صرف تحرتی

 

ی
 

ری پ ات چ ر زپ انی اور تحرتی

 

 د۔بغیر سنے جواب دینا  ج۔مؤت

ا چاہیے؟    ۔  7

 

راب ہونے پر کیا کرپ

 

 مشین کے ج

 کرنے کی کوشش  ا۔فوراً بند کر دینا  

 

ا   ج۔کام جاری رکھنا   ب۔خود مرم

 

راب مشین کو نظر انداز کرپ

 

 د۔ج

 سلائی مشین کو صاف کرنے کے لیے کیا ضروری ہے؟     ۔  8

ا  

 

ر روز دھول صاف کرپ
 
ا   ا۔ہ

 

ا  ب۔مناس  تیل لگاپ

 

 کرواپ

 

 ہیں  ج۔وقتاً فوقتاً  مرم

 

 د۔س  درس

ا چاہیے؟   ۔  9

 

 کیا کرپ

 
 

رقی آلات کو سنبھالتے وق  ت 

ا  

 

راد کو چلانے دینا   ا۔حفاظتی اصولوں پر عمل کرپ

 

رتیب پیافتہ اف

 

راب آلات کا استعمال  ب۔غیر ت

 

  رکھنا   ج۔ج
ی

ن ر

 

 د۔پ انی کے ف

امل ہے؟   ۔  10

 

 پہلی امداد دینے میں کیا ش

ا  

 

راہم کرپ

 

ا  ا۔فوری علاج ف

 

ڈ نقصان سے بچاپ ریی

 

 ہیں  ج۔مریض کو ارٓام دینا  ب۔م

 

 د۔س  درس

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  نمبر سوال   جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

1 
 ج

2 
 ب

3 
 د

4 
 ب

5 
 ب

6 
 ج

7 
 الف 

8 
 د

9 
 الف 

10 
 د
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روغ دینا    .8 نمبر  ماڈیول 

 

 سوشل میڈپیا کے ذریعے کاروپ اری مہارتوں کو ف
Develop Enterpeneurial 

Skills using social media  
 

 تدریسی نتائج: 

 ہو جائیں گے کہ وہ
 
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 :اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرئ

 ۔گے سکیں  سمجھ بندی کو منصوبہ یکاروپ ار •

 اور صفحہ بنا فیس •

ٹ
 

رتیب  یداور بنیا گے  سکیں ی  اکاؤن

 

 دے سکیں گے ت

رتیب ی  پوسٹس اور صفحہ کی فیس •

 

 ۔ کر سکیں گے ت

اگرام  •

ٹ

 

 بنا ان

ٹ
 

 ۔ سکیں گے اکاؤن

اگرام  •

ٹ

 

 کو  استعمال کر سکیں گے۔  ان

 

  لرننگ 

ٹ
 

 کاروپ اری منصوبہ سمجھیں    .8.1 یون
Understand 

Business Plan 

 

 تدریسی نتائج: 

 مارکیٹ میں کسٹمرز کی تعداد اور ان کی ضرورپیات  گاہک/طلب  .1

 ضروری آلات اور ان کی قیمتیں اوزار، سامان اور مشینری کی قیمتیں  .2

 خام مال پیداوار کے لیے درکار خام مال اور اس کی قیمتیں .3

ر  .4

 

رز  سپلات

 

 خام مال اور مشینری کے ممکنہ سپلات

 ذرائع  .5

 

ڈٹ / فنڈن

ٹ

رض کی سہولتی  کریی

 

 کاروپ ار کے لیے مالی وسائل اور ف

 کے لیے طریقے .6

 
 

روخ

 

 مارکیٹنگ حکمت عملی مصنوعات کی ف

ات کا  .7

 

اتمارکیٹ میں تبدیلیوں اور صارفین کے رجحاپ

 

 تجزیہ مارکیٹ کے رجحاپ

راجات  .8

 

راجات کاروپ ار کے تمام ممکنہ اج

 

 کل اج

 کے درمیان منافع کا تخمینہ منافع کی شرح .9

 
 

روخ

 

 اور ف

 

 لاگ

10.  (Business Plan)     کر منصوبے میں  یجامع کاروپ ار یی جمع کردہ معلومات کو ا یعے سروے کے ذر  مارکیٹ کاروپ اری منصوبہ  

 

اکہ سرما یںمرن

 

  یہپ

 ۔ کر سکیں یہسے تجز ہولڈرز آسانی کار اور اسٹیک

 ( Specific business terms used in the industry)  صنعت میں استعمال ہونے والی مخصوص کاروپ اری اصطلاحات    .8.1.1

ر کاروپ اری صنعت میں کچھ مخصوص اصطلاحات استعمال ہوتی ہیں جو کاروپ اری فیصلوں، تجزیے اور حکمت عملی بنانے میں مدد دیتی ہیں۔ خواتین
 
 کی قمیض کے کاروپ ار میں درج ذیل اصطلاحات ہ

 :عام ہیں

ا ہے۔  (Margin) مارجن •

 

رق، جو منافع کی نمائندگی کرپ

 

 قیمت کے درمیان ف

 
 

روخ

 

 اور ف

 

 لاگ

 کا پورا نظام۔ (Supply Chain) سپلائی چین •

 

 ی

 
 

روخ

 

ڈاری سے لے کر مصنوعات کی تیاری اور ف ریی

 

 خام مال کی ج

ریی ایون پوائنٹ • ا ہے اور نہ نقصان۔  (Break-Even Point) ت 

 

ر ہو جاتے ہیں، یعنی نہ منافع ہوپ رات  راجات ت 

 

 وہ مقام جہاں کاروپ ار کی آمدنی اور اج

 کرنے کا عمل۔  (Retail) ریٹیل •

 
 

روخ

 

 صارفین کو ف

 

راہ راس  ت 

ڈ کر بیچنے کا کاروپ ار۔  (Wholesale) ہول سیل • ریی

 

ری مقدار میں سامان ج

ٹ

 ت 

•  

 

ڈن

ٹ  

رای  بنانے کا عمل۔  (Branding) ت 

 
 

 کاروپ ار پیا مصنوعات کی شناخ

 اسٹاک میں موجود خام مال پیا تیار شدہ مصنوعات۔ (Inventory) انونٹری •

 

 

  

روغ دینے کے 

 

کاروپ اری مہارتوں کو ف

ر حکمت عملی 

 

راجی اور مؤت

 

لیے مستقل م

ا 

 

کے ساتھ معیاری مواد شیئر کرپ

 ضروری ہے۔ 

اد رکھیں   پی

رنس پلان ہمیشہ واضح 

 

ایی کامیاب ت 

مقاصد، مارکیٹ کی تحقیق اور منافق 

ا چاہیے۔ 

 

 بخش حکمت عملی پر مبنی ہوپ

اد رکھیں   پی
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  اوزار مارکیٹ سروے اور اس کے   .8.1.2

 (Market survey and its tools e.g., questionnaire, interview, observation etc.) 

ات اور مقابلہ جانچنے میں مدد ملتی ہے۔مارکیٹ سروے کاروپ اری فیصلے کرنے میں اہم 

 

ا ہے کیونکہ اس سے کسٹمر کی ضرورپیات، مارکیٹ کے رجحاپ

 

 کردار ادا کرپ

 :مارکیٹ سروے کے عام اوزار 

۔ (Questionnaire) سوالنامہ  .1

 

رز سے معلومات لینے کے لیے سوالات کی فہرس

 

 صارفین پیا سپلات

ا۔ (Interview) انٹرویو  .2

 

 کر کے ڈیٹا اکٹھا کرپ

 

ی
 

 انفرادی پیا گروہی طور پر لوگوں سے پ ات چ

ا۔ (Observation) مشاہدہ .3

 

ڈاری کے انداز کا مطالعہ کرپ ریی

 

 مارکیٹ میں جا کر گاہکوں کے رویے اور ج

 مخصوص صارفین کا ایی گروپ بنا کر ان کی رائے لینا۔ (Focus Group) فوکس گروپ .4

5.  

 
 

روخ

 

 محدود پیمانے پر پروڈکٹ لانچ کر کے کسٹمر کے ردعمل کو جانچن۔ (Test Marketing) آزمائشی ف

 (Main elements of business plan)  کاروپ اری منصوبے کے بنیادی عناصر .8.1.3

ا ہے

 

ر کاروپ اری منصوبہ مندرجہ ذیل عناصر پر مشتمل ہوپ

 

 :ایی مؤت

ام، نوعیت، مقام، اور مقصد۔ (Business Introduction) کاروپ اری تعارف .1

 

 کاروپ ار کا پ

رہ۔ (Market Analysis) مارکیٹ تجزیہ .2

 
 

ات کا جات

 

 ہدف شدہ صارفین، مسابقت، اور مارکیٹ کے رجحاپ

رائن، کپڑے کی قسم، اور منفرد پہلو۔ (Product or Service Description) پروڈکٹ پیا سروس کی تفصیل .3

 

 خواتین کی قمیض کے ڈتی

 مصنوعات کو بیچنے کے لیے اشتہارات، آن لائن مارکیٹنگ، اور ریٹیل چینلز۔ (Marketing Strategy) مارکیٹنگ حکمت عملی .4

 پیداوار کا طریقہ، خام مال کے ذرائع، اور مشینری۔ (Operational Plan) آپریشنل منصوبہ .5

 ذرائع۔ (Financial Plan) مالی منصوبہ .6

 

راجات، منافع کا تخمینہ، قیمتوں کا تعین، اور فنڈن

 

 اج

 ذرائع .8.1.4

 

 (Enlist the available funding sources)  دستیاب فنڈن

 ہیں

 

 :کاروپ ار شروع کرنے کے لیے درج ذیل مالی وسائل استعمال کیے جا سکت

ا۔  (Personal Investment) ذاتی سرمایہ .1

 

 حاصل کرپ

 

اثے بیچ کر فنڈن

 

 اپنے سیونگز پیا اپ

رضے .2

 

ا۔ (Bank Loans) بینک ف

 

رض حاصل کرپ

 

 مقامی بینکوں پیا مالیاتی اداروں سے ف

رضہ جات۔ (Government Schemes) حکومتی اسکیمیں .3

 

ڈی پیا آسان ف

ٹ

سڈ
سی 
 خواتین کے کاروپ ار کے لیے 

ا۔ (Partnership/Joint Venture) شراکت داری .4

 

 کسی اور کاروپ اری شراکت دار کے ساتھ مل کر سرمایہ کاری کرپ

 لینا۔ (Investors) سرمایہ کار .5

 

ل کمپنیوں سے فنڈن

ٹ

ین
ین ی
کی

ر   

 

ی

 انفرادی سرمایہ کاروں پیا وی

6.  

 

ا۔ (Crowdfunding) کراؤڈ فنڈن

 

ر کے ذریعے عوام سے سرمایہ جمع کرپ

 

 آن لائن پلیٹ فارم

  سرگرمی  

 (Activity) خواتین کی نئی قمیض کے لیے تین مختلف کاروپ اری منصوبے

ڈری قمیض -1

ٹ  

رای
 
ی

 (Handmade Embroidered Shirt) ہینڈ میڈ ای

 تفصیلات 

 خواتین جو روایتی اور دستکاری شدہ کپڑوں کو پسند کرتی ہیں۔ :ہدف شدہ مارکیٹ .1

رھائی والے دھاگے، بٹن، لیس۔ :خام مال .2

ٹ

 خالص کاٹ پیا لون، ہاتھ سے ک

رھائی کا سامان، کٹنگ میز۔ :مشینری .3

ٹ

 سلائی مشین، ک

ر کے ساتھ اشتراک۔  :مارکیٹنگ حکمت عملی .4

 

ی

 

اگرام اور فیس ی  مارکیٹنگ، بوت

ٹ

 

 آن لائن اسٹور، ان

 کی مدد سے۔ :سرمایہ کاری .5

 

 ذاتی سرمایہ پیا حکوم

 

 کم سے درمیانی سطح، بنیادی فنڈن

ڈی ٹو وئیر کیجول قمیض-2

ٹ

 (Activity) (Ready-to-Wear Casual Shirt) ریی

 تفصیلات 
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 نوجوان لڑکیاں اور کام کرنے والی خواتین جو آرام دہ اور سجیلا کپڑے چاہتی ہیں۔  :ہدف شدہ مارکیٹ •

ڈ فیبرک۔ :خام مال •

ٹ ٹ
 

و ن، پرن
یف ی

 

س
 ،

ٹ

 
 کاٹ، جارخ

۔ :مشینری •

ٹ
 

رننگ یون

 

 صنعتی سلائی مشینیں، اوورلاک، آت

، مارکیٹ میں اسٹورز، سیلز پروموشن۔  :مارکیٹنگ حکمت عملی •

ٹ
 

  سان
ی

 آن لائن ای کامرس ون

رض پیا سرمایہ کاروں کی شراکت۔  :سرمایہ کاری •

 

 درمیانی سطح، بینک ف

رائنر قمیض -3

 

رینڈڈ ڈتی  (Activity)  (Branded Designer Shirt) ت 

 تفصیلات 

ڈڈ لباس پسند کرتی ہیں۔ :ہدف شدہ مارکیٹ •

ٹ  

رای س خواتین جو ت 

 

ش

 

ن

 فیشن کا

ر۔  :خام مال •

 

ررتی
یس
سی
یک ت

ڈ فیبرک، اعلیٰ معیار کے بٹن، لیس، اور ا

ٹ ٹ

 امپوری

۔ :مشینری •

ٹ
 

رڈ سلائی مشینیں، ڈیجیٹل پرنٹنگ یون

 
 

ڈ کمپیوٹرات ڈیی  ج 

۔ :مارکیٹنگ حکمت عملی •

 

ڈن

ٹ  

رای م ت 

 

یٹ یمی
ن

ر، آن لائن پر

 

ی

 

رائنر بوت

 

اپنگ مالز، ڈتی

 

 ش

  :سرمایہ کاری •

 

  فنڈن

 

ل پیا پ ارٹنرس

ٹ

ین
ین ی
کی

ر   

 

ی

 بلند سطح، وی

 

  لرننگ 

ٹ
 

رتیب مکمل کریں    .8.2 یون

 

 اور صفحہ بنائیں اور بنیادی ت

ٹ
 

 فیس ی  اکاؤن
Create a Facebook account 

and Page Basic 

Configuration   

 

 تدریسی نتائج: 

 مکمل کرنے کے لیےبھر سکیں سائن اپ فارم  •

ٹ
 

 فارم جمع کر سکیں۔   اور پروفائل اکاؤن

 ۔کار کے مطابق صفحہ بنائیں یقہطر مطلوبہ •

  اپنی  •

ک

/سروس کے مطابق صفحہ 

 

 ملازم

نی

 

ٹ

ی

 
ی ن
زر
گ

 ۔یںمنتخب کر ی 

ام اور تفصیل صفحہ •

 

اکہ  لکھی کا پ

 

 کی  یہ پ

 

 سروسز سے مطابقت رکھے۔/تفصیل ملازم

رتصو پروفائل • رکور تصو ، تی  اور پروفائل جمع کرائیں  یںاپ لوڈ کر تی

 Types of accounts in Facebook فیس ی  پر اکاؤنٹس کی اقسام .8.2.1

 ہیں

 

 :فیس ی  پر مختلف اقسام کے اکاؤنٹس ہوتے ہیں، جنہیں صارفین اپنی ضرورپیات کے مطابق استعمال کر سکت

1.  

ٹ
 

رنے کے لیے۔  (Personal Account) ذاتی اکاؤن

ٹ

ُ
 
 عام صارفین کے لیے، دوستوں اور خاندان کے ساتھ ج

2.  

ٹ
 

امل ہوتی ہے۔ (Business Account) کاروپ اری اکاؤن

 

 ش

 

رنس پیج اور اشتہارات کی سہول

 

ا ہے، جس میں ت 

 

 کاروپ اری اور مارکیٹنگ مقاصد کے لیے استعمال ہوپ

3.  

ٹ
 

رز کے لیے۔( Bloggers & Influencers)مواد تخلیق کرنے والوں جیسے کہ  (Creator Account) کریٹر اکاؤن

  

 بلاگرز، وی لاگرز اور انفلوپ

4.  

ٹ
 

راد کے لیے گروپ بنانے کے لیے۔ (Group Account) گروپ اکاؤن

 

 کسی مخصوص کمیونٹی پیا دلچسپی رکھنے والے اف

 کے فوا  .8.2.2

ٹ
 

  Uses of business account ئدکاروپ اری اکاؤن

ا ہے، جیسے کہ

 

 مختلف تجارتی اور مارکیٹنگ مقاصد کے لیے استعمال ہوپ

ٹ
 

 :کاروپ اری اکاؤن

ڈ کی تشہیر  .1

ٹ  

رای ا۔  ت 

 

 اپنی مصنوعات اور سروسز کو مارکیٹ کرپ

ات اور کسٹمر کی ضرورپیات جاننا۔ مارکیٹ ریسرچ  .2

 

 فالوورز کے ذریعے مارکیٹ کے رجحاپ

3.  

 

رن

 
 

ات

ٹ

ڈورپ

ٹ

 پہنچنا۔  (Advertising) ایی

 

ڈز کے ذریعے زپیادہ سے زپیادہ لوگوں ی

ٹ

 فیس ی  ایی

اپنگ  .4

 

ا۔ (Facebook Shop) آن لائن ش

 

 کرپ

 
 

روخ

 

 فیس ی  پر ف

 

راہ راس  مصنوعات کو ت 

۔  (Communication) مواصلات  .5

 

ی
 

 پ ات چ

 

راہ راس زر کے ذریعے گاہکوں سے ت 
چ 

 

یشٹ
می

 

زری کا استعمال  .8.2.3
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

 Use of Page category صفحہ 

اکہ صارفین کو آپ کا کاروپ ار آسانی سے مل سکے۔

 

ا ہے پ

 

ا ضروری ہوپ

 

زری منتخب کرپ
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

 صحیح 

 
 

رنس پیج بناتے وق

 

 فیس ی  پر ت 

 

 
 

 اور پیج بناتے وق

ٹ
 

فیس ی  اکاؤن

 معلومات درج کریں اور اپنی 

 

درس

 کے مطابق مناس  

 
 

کاروپ اری شناخ

ر منتخب کریں 

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی نی
س

زری اور 
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

 

اد رکھیں   پی



ریل:ڈ ر یس میکنگ )لیول           صفحہ نمبر      113 ی

ٹ

ربیتی م

 

(  2تدریسی و ت  

 

رنس پیا مقام •

 

، کیفے وغیرہ کے لیے۔ (Local Business or Place) لوکل ت 

ٹ

 دکانوں، ہوب

ڈ پیا پروڈکٹ •

ٹ  

رای ڈ پیا مصنوعات کی تشہیر کے لیے۔ (Brand or Product) ت 

ٹ  

رای  کسی خاص ت 

 اداکار، سیاستدان، پیا مشہور شخصیات کے لیے۔  (Public Figure) عوامی شخصیت •

 کسی گروپ، فلاحی تنظی پیا کلب کے لیے۔ (Community or Club) کمیونٹی پیا کلب •

8.2.4.  

 
 

  Identifying target audience ہدف شدہ صارفین کی شناخ

ر طریقے سے کی جا سکے۔

 

اکہ مارکیٹنگ مؤت

 

 ضروری ہے پ

 
 

 کاروپ ار کے لیے ہدف شدہ صارفین کی شناخ

 کون سی عمر کے لوگ آپ کی مصنوعات استعمال کریں گے؟ (Age Group) عمر •

 علاقہ پیا شہر کون سا ہے؟ آپ کا ہدف شدہ  (Location) جغرافیائی مقام •

 کون سے لوگ آپ کے پروڈکٹ پیا سروس میں دلچسپی رکھتے ہیں؟ (Interests) دلچسپیاں •

 آپ کی مصنوعات کس معاشی طبقے کے لیے موزوں ہیں؟ (Income Level) آمدنی کی سطح •

   سرگرمی 

 کریں 

ٹ
ی

 بنائیں اور پروفائل مکمل/اپ ڈن

ٹ
 

 اپنا فیس ی  اکاؤن

 آلات اور ضروری اشیاء 

 کمپیوٹر پیا موپ ائل فون •

•  

 

ن

 

یکش
ن

 

کی

 

ٹ

ی

 

 انٹرن

ر اور کور فوٹو  •  پروفائل تصوتی

 بنا رہے ہیں •

ٹ
 

رنس اکاؤن

 

 ( کاروپ اری معلومات )اگر ت 

 طریقہ کار 

  کھولیں  .1
ی

 پیا ان

ٹ
 

  سان
ی

 فیس ی  ون

2. "Sign Up"  پر کلک کریں 

اریخ پیدائش اور جنس درج کریں .3

 

ام، ای میل/فون نمبر، پ اس ورڈ، پ

 

 پ

ریفی کیشن کے لیے کوڈ درج کریں  .4  وتی

ٹ
 

 اکاؤن

ر اور کور فوٹو اپ لوڈ کریں  .5  پروفائل تصوتی

، مقام، اور دیگر تفصیلات .6

 

 ( اپنی معلومات مکمل کریں )تعلیم، ملازم

 بنا رہے ہیں تو .7

ٹ
 

رنس اکاؤن

 

زری منتخب کریں "Create Page" اگر ت 
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

 پر کلک کریں اور متعلقہ 

امل کریں، جیسے کہ  .8

 

رنس تفصیلات ش

 

 اور سروسز اپنی ت 

ٹ
 

  سان
ی

ڈریس، فون نمبر، ون

ٹ

 ایی

 رکھیں اور پوسٹس شیئر کریں  .9

ٹ
ی

 اپنی پروفائل اور پیج کو اپ ڈن

 

  لرننگ 

ٹ
 

رتیب دیں    .8.3 یون

 

 فیس ی  پوسٹس اور صفحہ کو ت
Manage Facebook posts 

and page settings   

 

 تدریسی نتائج: 

ا •
ٹ

رنس سوٹ کے ذر می

 

ائع کر سکیں گے  پوسٹس  ی  پیج فیس یعےت 

 

 بنا سکیں گے اور ش

 میں ی  پیج فیس •

ٹ

 تبدیلی کر سکیں  پوس

 کو  ی  پیج فیس •

ٹ

 کر سکیں  Deleteپوس

 پر لائیک ی  پیج فیس •

ٹ

 استعمال کر سکیں گے کرنے کے فنکشنز کا  تبصرہ کرنے اور شیئر ،پوس

  (Visibility) مرئیت کی ی  پیج فیس •

ٹ

 سکیں گے  کو سی

 اور اسٹور ی  پیج فیس •

ٹ

 شیئر یپوس

 

  ن

ٹ

 کر سکیں گے  کنٹرولز کو سی

ر منظم 

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی نی
س

فیس ی  پوسٹس اور پیج 

اظرین 

 

 مواد کی مطابقت، پ

 
 

کرتے وق

رجیحات اور پرائیویسی کنٹرولز کا 

 

کی ت

 خاص خیال رکھیں۔ 

اد رکھیں   پی
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 یں مقرر کر ں پیا پ ابند کے ملک اور عمر کی ی  پیج فیس •

8.3.1. Explain the Basics of Facebook Page Posting with URL and Mobile App 

  کے ذریعے URL فیس ی  پیج پر پوسٹنگ کی بنیادی معلومات-1
ی

 ۔ اور موپ ائل ان

 :تفصیلات

 :فیس ی  پیج پر پوسٹنگ کرنے کے دو بنیادی طریقے ہیں

راؤزر .1   ت 
ی

   :(کے ذریعے URL) ون
ی

 بنائیں۔ فیس ی  کی ون

ٹ

 پوس

 

راہ راس  پر جا کر ت 

ٹ
 

 سان

2.   
ی

  پیا  :موپ ائل ان
ی

ائع کریں۔ Meta Business Suiteفیس ی  موپ ائل ان

 

 بنائیں اور ش

ٹ

  کے ذریعے پوس
ی

 ان

   اوزار اور ضروری سامان 

اپ پیا اسمارٹ فون

ٹ

  کمپیوٹر، لیپ پ

 

ن

 

یکش
ن

 

کی

 

ٹ

ی

 

    انٹرن
ی

 پیا موپ ائل ان

ٹ
 

  سان
ی

 فیس ی  ون

   ر طریقہ کا 

   
ی

راؤزر ون  :    کے ذریعے  (URL) ت 

1. Facebook.com پر جائیں اور اپنے پیج پر لاگ ان کریں۔ 

 سیکشن میں جائیں۔ "Create Post" پیج کے .2

3. (Contant )امل کریں۔

 

ڈیو پیا لنک ش

ٹ

ر، ویی  متن، تصوتی

4. "Post"  پیا "Schedule" ائع کریں۔

 

 ش

ٹ

 کا انتخاب کریں اور پوس

  کے ذریعے 
ی

   موپ ائل ان

1. Facebook پیا Meta Business Suite کھولیں۔  
ی

 ان

رنس پیج پر جائیں۔  .2

 

 اپنے ت 

3. "Create Post" امل کریں۔

 

 پر کلک کریں، متن اور میڈپیا ش

4. "Post"  بٹن دپ ائیں۔ 

 کرنے کی بنیادی اقسام .8.3.2

ٹ

   Explain the Basic Types of Facebook Posting فیس ی  پر پوس

 :تفصیلات

امل ہیں

 

 :فیس ی  پر مختلف قسم کی پوسٹس کی جا سکتی ہیں، جن میں ش

1.  

ٹ

۔  (Text Post) ٹیکسٹ پوس

ٹ

ری معلومات پر مشتمل پوس  صرف تحرتی

2.  

ٹ

 جو زپیادہ توجہ حاصل کرتی ہے۔ (Image Post) امیج پوس

ٹ

ر کے ساتھ پوس  تصوتی

3.  

ٹ

ڈیو پوس

ٹ

ا۔ (Video Post) ویی

 

ڈیوز شیئر کرپ

ٹ

 کاروپ اری تشہیر کے لیے مفید ویی

ڈیو .4

ٹ

ا۔ (Live Video) لائیو ویی

 

 نشرپیات کے ذریعے گاہکوں سے رابطہ کرپ

 

راہ راس  ت 

5.  

ٹ

 پوس

 

ِ
 پیا کسی دوسرے لنک کا اشتراک  (Link Post) لِ

ٹ
 

  سان
ی

ا۔  Shareون

 

 کرپ

6.  

ٹ

 پوس

ٹ
 

ا۔  (Event Post) ایون

 

 بناپ

ٹ
 

  پیا پروموشن کے لیے ایون
ی

 کسی تقرن

   اوزار اور ضروری سامان 

 کمپیوٹر پیا اسمارٹ فون •

•   
ی

راؤزرفیس ی  ان  پیا ت 

ڈیوز، لنکس •

ٹ

ر، ویی  ( میڈپیا فائلز )تصاوتی

ی  .8.3.3

ٹ

ن لٹ
یش
ن

و پیج  اور  امیج  )پروفائل/کور  ڈیٹنگ 

ٹ

ایی بنیادی  میں  پیج  ی    Explain the Basic Facebook Page Editing(  فیس 

with Profile/Cover Image and Page Visibility 

 :تفصیلات
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امل ہیں

 

ڈیٹنگ ضروری ہے، جس میں ش

ٹ

 :فیس ی  پیج کو پرکشش اور پیشہ ورانہ بنانے کے لیے اس کی ایی

ا .1

 

 کرپ

ٹ
ی

ر اپ ڈن  :پروفائل تصوتی

 کا استعمال کریں۔ •

 

ڈن

ٹ  

رای رنس لوگو پیا ذاتی ت 

 

 پروفائل پکچر کے طور پر ت 

ا .2

 

امل کرپ

 

ر ش  :کور تصوتی

 پیج کا بنیادی مقصد واضح کرنے کے لیے ایی اعلیٰ معیار کی کور امیج اپ لوڈ کریں۔  •

ی .3

ٹ

شن لٹ
ی ن

ا (Page Visibility) پیج و

 

 کرپ

ٹ

 :سی

 کرنے کے لیے  •

ٹ
ی

 میں جائیں۔ Settings → General → Page Visibilityپیج کو پبلک پیا پرائیون

 :اوزار اور ضروری سامان

ر •

 

 
ی

رولوشن ام

 

 ہائی رتی

 رسائی •

 

رنس پیج ی

 

 فیس ی  ت 

 کمپیوٹر پیا موپ ائل ڈیوائس  •

8.3.4.  

 

ر کی وضاخ

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی نی
س

 Explain the Basic Facebook Settingفیس ی  کی بنیادی 

 :تفصیلات

امل ہیں

 

ر کو سمجھنا ضروری ہے، جن میں ش

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی نی
س

ر طریقے سے چلانے کے لیے بنیادی 

 

 :فیس ی  پیج کو مؤت

1. Page Roles: ا۔

 

ڈیٹر پیا موڈریٹر کے طور پر تفویض کرپ

ٹ

ڈمن، ایی

ٹ

راد کو ایی

 

 مختلف اف

2. Notifications: ا۔

 

 کرپ

ٹ

ر سی

 

ر

 

ی

 

یس
نیکی
یف ی

ٹ

ٹ

س کے نو

ٹ

ی

 

من
ک

ر اور 

 

ز
چ 
یش می

 پوسٹس، 

3. Privacy & Security:  ا۔

 

یو رٹی اور پرائیویسی کنٹرول کرپ
یکی ن
س

 پیج کی 

4. Messaging & Auto Replies: ا۔

 

 کرپ

ٹ

ائی سی  
ی
 صارفین کے ساتھ فوری رابطے کے لیے آٹو ری

 :اوزار اور ضروری سامان

رنس پیج •

 

 فیس ی  ت 

 کمپیوٹر پیا موپ ائل فون •

  پیا •
ی

 Meta Business Suite فیس ی  ان

Activity: Demonstrate Readily Available Types of Facebook Page Post at Page Wall, Edit and Delete 

Facebook Page Post 

   سرگرمی 

رہ کریں •
 
ڈٹ اور ڈیلیٹ کرنے کا عملی مظاہ

ٹ

 اقسام، ایی

ٹ

 فیس ی  پیج کی دستیاب پوس

   تفصیلات 

رہ کریں گے
 
 :اس سرگرمی میں ہم درج ذیل چیزوں کا عملی مظاہ

 فیس ی  پیج وال پر مختلف اقسام کی پوسٹس دیکھنا۔ .1

 میں تبدیلی .2

ٹ

ا۔  (Edit Post) پوس

 

 کرپ

ڈف .3

 

 ج

ٹ

ا۔  (Delete Post) پوس

 

 کرپ

 :اوزار اور ضروری سامان

رنس پیج •

 

 فیس ی  ت 

 کمپیوٹر پیا موپ ائل فون •

  پیا •
ی

 Meta Business Suite فیس ی  ان

 

   طریقہ کار 
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 منتخب کریں۔  .1

ٹ

 اپنے فیس ی  پیج پر جائیں اور کوئی پوس

  تین نقطے ) .2

 

 کے دائیں جان

ٹ

 کریں۔ کلک پر( ⋮پوس

3. "Edit Post" کو منتخب کریں، ضروری تبدیلیاں کریں اور "Save"  دپ ائیں۔ 

ڈف کرنے کے لیے .4

 

 کو ج

ٹ

 پر کلک کریں اور تصدیق کریں۔ "Delete Post" پوس

 

  لرننگ 

ٹ
 

 بنانے کا طریقہ    .8.4 یون

ٹ
 

ا گرام اکاؤن

ٹ

 

 ان
Creat an Instagram 

Account 

 

 تدریسی نتائج: 

اگرام سائن اپ  •

ٹ

 

 گے  سکیں کران

 گے  سکیں وا سائن اپ فارم پر کریں اور جمع کر •

رتیب د •

 

ی ات کو ت

 

رب

 

 کی ت

ٹ
 

ے سکییںے اکاؤن
 گ

زری منتخب  •
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

 

ٹ
 

 کر سکیں گے اکاؤن

ام اور تفصیل لک •

 

 سکیں  گے  صفحہ کا پ

ر اپلوڈ کریں اور جمع کر •  گے سکیں وا پروفائل تصوتی

اگرام پر سائن اپ کریں  .8.4.1

ٹ

 

 Sign Up on the Instagram Pageان

 :  طریقہ کار 

1. Instagram  کھولیں 

ٹ
 

  سان
ی

ال کریں۔ (www.instagram.com)کی ون

ٹ

 

  ان
ی

 پیا موپ ائل ان

2. "Sign Up" پر کلک کریں۔ 

 دپ ائیں۔  "Next" اپنا ای میل پیا فون نمبر درج کریں اور .3

ام،  .4

 

ام اور خفیہ لفظ )User Name)پورا پ

 

 ( درج کر سکیں گے۔ Password( استعمال کرنے والے کا پ

5. "Sign Up" بنائیں۔ 

ٹ
 

اگرام اکاؤن

ٹ

 

 پر کلک کریں اور ان

 (:  Fill up the Signup Form and Submitسائن اپ فارم پر کریں اور جمع کرائیں ) .8.4.2

 سائن اپ فارم پر کریں اور جمع کرائیں  -2

 طریقہ کار  

 کے لیے Verification) درج کریںای میل پیا فون نمبر  .1

ام ہوگا .2

 

 کا منفرد پ

ٹ
 

 ( یوزر نیم منتخب کریں )یہ آپ کے اکاؤن

 مضبوط پ اس ورڈ بنائیں اور درج کریں .3

اگرام ایی تصدیقی کوڈ ای میل پیا .4

ٹ

 

 پر بھیجے گا، وہ کوڈ درج کریں۔  SMS ان

 پر کلک کریں۔ "Submit" فارم مکمل کریں اور .5

رتیب دیں .8.4.3

 

ی ات کو ت

 

رب

 

 کی ت

ٹ
 

 Configure the Account Setting اکاؤن

 طریقہ کار:  

1. "Settings"  میں جائیں۔ 

2. Privacy Settings کریں 

ٹ

 منتخب کریں Private پیا Public) سی

ٹ
 

 ۔ اکاؤن

3. Notifications کریں 

ٹ

 ۔ وغیرہ کے لیے Posts ،Messages ،Likes) سی

4. Two-Factor Authentication یو رٹی کے لیے
یکی ن
س

 (۔  آن کریں )اضافی 

5. Linked Accounts آپشن کے ذریعے Facebook ۔ پیا دیگر سوشل میڈپیا اکاؤنٹس لنک کریں 

زری منتخب کریں ) .8.4.4
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

 

ٹ
 

 (:  Select Account Categoryاکاؤن

 ایی 

 
 

 بناتے وق

ٹ
 

ا گرام اکاؤن

ٹ

 

ان

منفرد یوزرر نیم منتخب کری اور سکیورٹی 

 کے لیے مضبوط پ اس ورڈ استعمال کریں 

اد رکھیں   پی

https://www.instagram.com/
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 طریقہ کار:  

1. "Settings" میں جائیں اور "Account" منتخب کریں۔ 

2. "Switch to Professional Account" چاہتے ہیں 

ٹ
 

رنس پیا کریٹر اکاؤن

 

 ( پر کلک کریں )اگر ت 

زری منتخب کریں )مثلاً،  .3
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

 (Business ،Creator،  Personalمطلوبہ 

4. "Next" پر کلک کریں اور تبدیلیاں محفوظ کریں۔ 

ام اور تفصیل لکھی ) .8.4.5

 

 (:  Write Page Name and Descriptionصفحہ کا پ

ام اور تفصیل لکھی-5

 

 صفحہ کا پ

 طریقہ کار:  

1. "Edit Profile" پر کلک کریں۔ 

ام لکھی .2

 

رنس کا پ

 

ڈ پیا ت 

ٹ  

رای  ہے تو ت 

ٹ
 

رنس اکاؤن

 

ام درج کریں )اگر ت 

 

 ( اپنے پیج کا پ

3. "Bio" رنس کیا ہے

 

 ( میں ایی مختصر تعارف لکھی )مثلاً، آپ کیا کرتے ہیں پیا آپ کا ت 

 لنک )اگر کوئی ہو( درج کریں۔ .4

ٹ
 

  سان
ی

 ون

5. "Save" پر کلک کریں۔ 

ر اپلوڈ کریں اور جمع کرائیں .8.4.6  Upload Profile Image and Submitپروفائل تصوتی

 طریقہ کار:  

1. "Edit Profile" میں جائیں۔ 

2. "Change Profile Photo" پر کلک کریں۔ 

 موپ ائل گیلری سے ایی پروفائل پکچر منتخب کریں پیا نیا فوٹو کھینچیں۔  .3

4. "Done" ر محفوظ کریں۔  پر کلک کریں اور تصوتی

 سرگرمی  

 کریں۔ 

ٹ
ی

 بنائیں اور پروفائل مکمل / اپ ڈن

ٹ
 

ا گرام اکاؤن

ٹ

 

 اپنا ان

Activity: Create Your Instagram Account and Complete/Update Your Profile 

   سرگرمی 

 کریں

ٹ
ی

 بنائیں اور پروفائل مکمل/اپ ڈن

ٹ
 

اگرام اکاؤن

ٹ

 

 اپنا ان

 طریقہ کار:  

1. Instagram بنائیں۔ 

ٹ
 

 پر نیا اکاؤن

ام، ای میل،  .2

 

 یوزر نیم اور پ اس ورڈ درج کریں۔ اپنا پ

3. Verification میں لاگ ان کریں۔ 

ٹ
 

 مکمل کریں اور اکاؤن

4. Profile Picture اور Bio  کریں۔ 

ٹ
ی

 اپ ڈن

5. Privacy & Security  رتیب دیں۔

 

ر کو ت

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی نی
س

 

 پیا اسٹوری شیئر کریں۔ .6

ٹ

 پہلی پوس
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  لرننگ 

ٹ
 

ا گرام پوسٹس کا نظم و نسق    .8.5 یون

ٹ

 

 Manage Instagram Posts ان

 تدریسی نتائج: 

ائع کر سکیں •

 

 ش

ٹ

 پوس

رمیم کر سکیں •

 

 میں ت

ٹ

اگرام پوس

ٹ

 

 ان

ڈف  •

 

 ج

ٹ

اگرام پوس

ٹ

 

 کر سکیں( Delete)ان

8.5.1.  

 

وضاخ کی  اصولوں  بنیادی  کے   

ٹ

پوس اگرام 

ٹ

 

ذریعے  (URL) ان کے    
ی

ان موپ ائل   Demonstrate Basic Postingاور 

Standards of Instagram Post from URL and Mobile App 

 : طریقہ کار 

راؤزر .1   ت 
ی

  پیا ون
ی

اگرام ان

ٹ

 

 کھولیں۔  )www.instagram.com (ان

 بنانے کے آپشن پر جائیں۔ "+" .2

ٹ

 پر کلک کریں اور نیا پوس

 

ن

یک ن

 

ٹ

 آ

 کے لیے .3

ٹ

ل امیج پوس
ین 
ی

ٹ

ن
مل

ڈیو منتخب کریں )سنگل پیا 

ٹ

ر پیا ویی  (تصوتی

ڈیٹنگ آپشنز استعمال کریں۔  .4

ٹ

 فلٹرز اور ایی

ر )#( کا استعمال کریں۔ (Description) تفصیل .5

 

ی

ٹ

 لکھی اور ہیش ٹ

6. "Share"  اکہ

 

ائع ہو جائے۔ پر کلک کریں پ

 

 ش

ٹ

 پوس

 بنائیں  .8.5.2

ٹ

ر کی پوس اگرام پر ایی اور متعدد تصاوتی

ٹ

 

 Create Single Image and Multiple Image Instagram Post ان

Steps طریقہ کار 

 دپ ائیں اور "+" .1

 

ن

یک ن

 

ٹ

 کا انتخاب کریں۔ "Post" آ

ر منتخب کریں۔ .2  کے لیے ایی تصوتی

ٹ

 سنگل امیج پوس

 کے لیے .3

ٹ

ل امیج پوس
ین 
ی

ٹ

ن
مل

 "Select Multiple"  ر منتخب کریں۔ 10پر کلک کریں اور  تصاوتی

 

 ی

ڈیٹنگ آپشنز استعمال کریں۔ .4

ٹ

 فلٹرز اور ایی

5. "Next"  شیئر کریں۔ 

ٹ

 دپ ائیں اور تفصیل لک کر پوس

 پر تفصیل  .8.5.3

ٹ

اگرام پوس

ٹ

 

 Compose Description on the Instagram Postلکھی  (Description) ان

 طریقہ کار  

 تفصیل کا خانہ بھریں۔ .1

 
 

 اپ لوڈ کرتے وق

ٹ

 پوس

امل کریں۔ .2

 

ڈ کی تفصیلات، اور پیغام ش

ٹ  

رای  اہم معلومات، ت 

 پہنچے۔ .3

 

ڈ لوگوں ی ریی

 

 م

ٹ

اکہ پوس

 

ر )@( کا استعمال کریں پ

 

ر

 

ی

 

س

 

ی نی
م

ر )#( اور 

 

ی

ٹ

 ہیش ٹ

 (لوکیشن ٹیگ کریں )اگر ضروری ہو .4

امل کریں۔ .5

 

 کو دلچسپ اور پرکشش بنانے کے لیے ایموجیز ش

ٹ

 پوس

 

ڈف کریں  .8.5.4

 

رمیم اور ج

 

 میں ت

ٹ

اگرام پوس

ٹ

 

 Edit and Delete the Instagram Postان

To Edit رمیم کرنے کا طریقہ

 

 :ت

 منتخب کریں۔ .1

ٹ

 اپنی پروفائل کھولیں اور مطلوبہ پوس

 کا انتخاب کریں۔  "Edit" اور کریں کلک پر( ⋮تھری ڈاٹس ) .2

ر، پیا لوکیشن تبدیل کریں۔ .3

 

ی

ٹ

 تفصیل، ٹ

4. "Done"  اکہ

 

 تبدیلیاں محفوظ ہو جائیں۔ دپ ائیں پ

 ایی منفرد  یوزر نیم منتخب 

 
 

 بناتے وق

ٹ
 

ا گرام اکاؤن

ٹ

 

ان

 کریں اور سکیورٹی کے لیے مضبوط پ اس ورڈ استعمال کریں 

اد رکھیں   پی

https://www.instagram.com/
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ڈف کرنے کا طریقہ:  

 

 ج

 پر جائیں اور تھری ڈاٹس ) .1

ٹ

 کریں۔ کلک پر(  ⋮پوس

2. "Delete" آپشن منتخب کریں۔ 

ڈف ہو جائے گی۔  .3

 

 مستقل طور پر ج

ٹ

 تصدیق کریں اور پوس

8.5.5.  

ٹ

پر پوس   (Tweet) ٹویٹر 

 

ذریعے  URL) کرنے کے بنیادی اصولوں کی وضاخ   کے 
ی

ان  Explain the Basics of  اور موپ ائل 

Tweeting (Post) with URL and Mobile App 

 طریقہ کار:  

راؤزر .1   ت 
ی

  پیا ون
ی

 کھولیں۔  (www.twitter.com) ٹویٹر ان

2. "Tweet" بٹن پر کلک کریں۔ 

امل کریں۔ (Text) اپنا پیغام .3

 

ڈیو پیا لنک ش

ٹ

ر، ویی  لکھی، تصوتی

ر )@( استعمال کریں۔  .4

 

ر

 

ی

 

س

 

ی نی
م

ر )#( اور 

 

ی

ٹ

 ہیش ٹ

5. "Post" ائع ہو جائے۔

 

 ش

ٹ

ی
اکہ ٹون

 

 پر کلک کریں پ

8.5.6.   

 

 کی وضاخ

ٹ
ی

 Describe the Basic Types of Tweets (Text, Image, Links)ٹویٹس کی بنیادی اقسام اور ریٹون

& Explain Retweet and Retweet with Comment   

  Types of Tweets ٹویٹس کی اقسام 

• Text Tweet ا ہے۔

 

 صرف متن پر مشتمل ہوپ

• Image Tweetر پیا  کی جاتی ہے۔ GIF تصوتی

ٹ

 کے ساتھ پوس

• Link Tweetا ہے۔

 

امل ہوپ

 

ڈیو کا لنک ش

ٹ

 پیا ویی

ٹ
 

  سان
ی

 کسی ون

 

ٹ
ی

   Retweet ریٹون

ا۔  •

 

 کو بغیر کسی تبدیلی کے اپنے پروفائل پر شیئر کرپ

ٹ
ی

 کسی دوسرے صارف کی ٹون

 

ٹ
ی

   Retweet with Comment تبصرہ کے ساتھ ریٹون

ا۔ •

 

امل کرپ

 

 اپنا اضافی پیغام پیا تبصرہ ش

 
 

 کو شیئر کرتے وق

ٹ
ی

 کسی ٹون

 سرگرمی  

 بنائیں  

ٹ

ل امیج پوس
ین 
ی

ٹ

ن
مل

 سے سنگل اور 

ٹ
 

ا گرام اکاؤن

ٹ

 

 اپنے ان

 طریقہ کار  

 میں لاگ ان کریں۔ .1

ٹ
 

اگرام اکاؤن

ٹ

 

 اپنے ان

2. "New Post"  کے بٹن پر کلک کریں۔ 

ر منتخب کریں۔ .3

 

 
ی

ل ام
ین 
ی

ٹ

ن
مل

 سنگل امیج پیا 

امل کریں، اور .4

 

ر ش

 

ی

ٹ

 پر کلک کریں۔  "Post" تفصیل لکھی، ہیش ٹ

 کو دیکھیں اور دیگر فالوورز کے ساتھ انٹریکٹ کریں۔ .5

ٹ

 اپنی پوس

 ماڈیول کا خلاص 

رنس پلان تیا یںسروے کر مارکیٹ •

 

 ۔ یںکر راور ت 

• Meta Business Suite ڈا ،ی  پوسٹس بنائیں فیس یعےکے ذر

ٹ

 ۔ یںکر یلیٹاور ڈ ٹ یی

رو ی  پیج فیس •

 

 تی

تی

 

 
ی

 

ی ن

 

ل

 

ی ی

 

ٹ

ٹ

 شیئر ،ی

 

  ں پیاپ ابند کنٹرولز، اور عمر/ملک کی  ن

ٹ

 ۔یںکر سی

 سائن اپ کر •

ٹ
 

اگرام اکاؤن

ٹ

 

  ، یںان

س

 

نی

ر

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی

رتیب 

 

 ۔یںاور پروفائل مکمل کر یںد ت

اگرام پوسٹس تخلیق •

ٹ

 

رمیم ان میں  ، یںکر ان

 

ڈف کر اور انہیں یںکر ت

 

 ۔یںج

https://www.twitter.com/
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 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 کیسے کی جاتی ہے؟    :  1س

ٹ

 فیس ی  پیج پر پوس

امل کریں اور  ”Create Post“ج: فیس ی  پیج پر 

 

ڈیو ش

ٹ

ر/ ویی  پر کلک کریں۔  ”Post“بٹن دپ ائیں، مواد لکھی، تصوتی

ا ہے؟    :  2س

 

ا جاپ  کیسے بناپی

ٹ
 

ا گرام اکاؤن

ٹ

 

 ان

( 

ٹ
 

  سان
ی

  پیا ون
ی

ا گرام ان

ٹ

 

 کریں اور  www.instagram.comج: ان

ٹ

 Sign“(  پر جائیں، سائن اپ فارم بھریں، ای میل پیا موپ ائل نمبر درج کریں، یوز رنیم اور پ اسورڈ سی

Up” ۔  پر کلک کریں 

ا ہے؟  3س

 

ڈٹ کیا جاپ

ٹ

 : فیس ی   کو کیسے ایی

 کے دائیں اور تین ڈانس )

ٹ

 دپ ائیں۔  Saveمنتخب کریں، مطلوبہ تبدیلیاں کریں اور  Edit Post( پر کلک کریں اور .…ج: پوس

رق ہے؟  4س

 

  میں کیا ف

ٹ

ل امیج پوس
ین 
ی

ٹ

ن
مل

ا گرام پر سنگل اور 

ٹ

 

 : ان

 میں زپیادہ سے زپیادہ 

ٹ

ل امیج پوس
ین 
ی

ٹ

ن
مل

ر ہوتی ہے جبکہ   میں ایی تصوتی

ٹ

ر اپلوٹ کی جا سکتی ہیں۔  10ج: سنگل امیج پوس  تصاوتی

 ( کیوں ضروری ہے؟  Visibility: فیس ی  پیج )5س

 کیا جا سکے۔ 

ٹ

راد پیا عوام کے لیے نظر آ سکے اور مواد پرائیویسی کنٹرول کے مطابق سی

 

ا کہ پیج مخصوص اف

 

 ج: پ

 کا بہترین طریقہ کیا ہے؟  6س

ٹ

ا گرام پوس

ٹ

 

 : ان

ا۔  

 

 کرپ

ٹ

 پر پوس

 
 

ر اور وق

 

ی

ٹ

ر، دلکش کیپشن،مناس  ہیش ٹ  ج: اچھی کوالٹی کی تصوتی

 اور شیئر کا کیا فائدہ ہے؟  7س

ٹ
 

، کم

 

 : فیس ی  پیج پر لای

ا ہے۔  

 

ڈ کی مقبولیت میں اضافہ ہوپ

ٹ  

رای  پہنچتی ہے، اور ت 

 

 زپیادہ  لوگوں ی

ٹ

رھتا ہے، پوس

ٹ

 ج: انٹر ایکشن ت 

اہے؟    :  8س

 

 مارکیٹ سروے میں کن چیزوں کا تجربہ کیا جا پ

ات اور منافع کی شرح۔ 

 

 ج: گاہکوں کی طلب، خام مال، قیمتیں، مارکیٹ کے رحجاپ

زری کیوں منتخب کی جاتی ہے؟  9س
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

 : فیس ی  پیج کی 

راہم کی جا سکیں۔  

 

 معلومات ف

 

ا کہ کاروپ ار کی نوعیت اور متعلقہ صارفین کو درس

 

 ج: پ

ا ہے؟  10س

 

 کو کیسے ڈیلیٹ کیا جاپ

ٹ

ا پوس

ٹ

 

 : ان

 پر تین ڈانس )....( پر کلک کریں اور 

ٹ

 کا انتخاب کریں۔  Deleteج: پوس

 

 خود کو ازٓمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ اپٓ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے آج

ا ہے؟   ۔   1

 

 بنانے کے  لیے کون سا ٹول استعمال کیا جاپ

ٹ

 فیس ی  پر پوس

رنس ٹول  

 

ا گرام ت 

ٹ

 

 د۔ گوگل اینا لیٹکس   Meta Business Suiteج۔ ب۔ٹویٹر اسپیس  ا۔ان

 فیس ی  پیج بنانے کے لیے درج ذیل میں سے کون سا س  سے پہلا مرحلہ ہے؟   ۔  2

ا  

 

ر اپلوڈ کرپ ا   ا۔پروفائل تصوتی

 

زری منتخب کرپ
یگ ن

ٹ

ی نی
ک

ا  ب۔پیج 

 

 کرپ

ٹ

ا  ج۔ پوس

 

 د۔ اشتہارات چلاپ

 کون سی معلومات درکار ہوتی ہیں؟     ۔  3

 
 

ا گرام پر سائن اپ کرتے وق

ٹ

 

 ان

 د۔تمام درج پ الا  ج۔یوزر نیم  ب۔پ اسورڈ  ا۔موپ ائل نمبرپیا  ای میل  

ی کیسے کنٹرول کی جا سکتی ہے؟   ۔  4

ٹ

یلٹ  ن
تیی

ر

 

 فیس ی  پیج کی وتی

 ڈیلیٹ کر کے   

ٹ

ر میں جا کر   ا۔پوس

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی نی
س

رھا کر   ب۔

ٹ

س ت 

ک

 

ت

س بند کر کے  ج۔لا

ٹ

ی

 

من
ک

 د۔

امل کی جا سکتی ہیں؟     ۔  5

 

ر ش ادہ سے زپیادہ کتنی تصاوتی  میں زپی

ٹ

ا گرام پوس

ٹ

 

 ان

 20د۔ 15ج۔ 10ب۔ 5ا۔ 
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ا ہے؟    ۔  6

 

رمیم کرنے کے لیے کون سا آپشن استعمال کیا جاپ

 

 میں ت

ٹ

 فیس ی  پوس

 Shareد۔ Deleteج۔ Editب۔ Likeا۔ 

ا ہے؟    ۔  7

 

 کو اپنے پیج پر دوپ ارہ شیئر کرنے کے لیے استعمال ہوپ

ٹ

 فیس ی  پر کون سا فیچر کسی دوسرے کی پوس

  Shareد۔ Retweetج۔ Commentب۔ Likeا۔ 

ا ہے؟     ۔  8

 

 مارکیٹ سروے میں کن عناصر کا تجزیہ کیا جاپ

ات   ا۔گاہکوں کی طلب   

 

راجات اور منافع کی شرح  ب۔مارکیٹ کے رحجاپ

 

 د۔تمام درج پ الا  ج۔اج

 کی جا سکتی ہیں؟   ۔  9

ٹ

 فیس ی  پیج پر عمر اور ملک کی پ ابندپیاں کہاں سے سی

 کے ذریعے  

ٹ

ر میں جا کر   ا۔پوس

 

ز
گ

 

ن

ٹ

ی نی
س

 میں لک کر   ج۔کسی اور پیج پر جا کر   ب۔پیج 

ٹ
 

 د۔کم

ا ہے؟   ۔  10

 

 کرنے کے لیے استعمال ہوپ

ٹ

 پر دوپ ارہ پوس

ٹ
 

 کو اپنے اکاؤن

ٹ
ی

 ٹویٹر پر کون سا آپشن کسی دوسرے کی ٹون

  Shareد۔ Commentج۔ Retweetب۔ Likeا۔ 

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

1 
 ج

2 
 ب

3 
 د

4 
 ب

5 
 ب

6 
 ب

7 
 د

8 
 د

9 
 ب

10 
 ب

 

 


